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MANUFACTURED FROM FORGED PARTS

MATERIAL:
- Alloyed carburized steel at chrome-manganese 1.7131
(16MnCr5).

EXECUTION:

- Carburized, hardness.

- Surface hardness HRC 58-2 (670—-40 HV30)

- Depth minimum 0,5 mm.

- Tensile strength in core minimum 800 N/mm? after
carburizing.

ACCURACY:
- Taper according to DIN 254
- Taper angle:
tolerance AT 3 DIN 7178 part 1 and DIN 2080 part 1.
- Other tolerances according to DIN 7160 and 7168.

§ - Taper surface roughness Rz<0,001 mm.
A
g 1S030 | 0,002
ISO 40 0,003
ISO 45 0,003
ISO 50 0,004
ISO 60 0,005

ToLeraNcE AT

- Indicates the tolerance of size D surface between the real
and the theoretical value of the taper conicity.

- This value of surface D must always be less (negative),
never more (positive) in order to GUARANTEE a good
toolholder fixation at the bigger taper diameter.

HERGESTELLT AUS GESCHMIEDETEN TEILEN

MATERIAL:
- Legierter Aufgekohlter Stahl mit Chrom-Mangan 1.7131
(16MnCr5).

KONSTRUKTIONSDATEN:

- Aufgekohlt, geh rtet und angelassen.

- Oberfl chenh rte HRC 58-2 (670—40 HV30).

- Aufgekohlt auf minimum 0,5 mm Tiefe.

- Zugfestigkeit im Kern minimum 800 N/mm? nach der
Aufkohlung.

GENAUIGKEIT:
- Dorn nach DIN 254.
- Kegelwinkel:
Toleranz AT 3 DIN 7178 Teil 1 und DIN 2080 Teil 1.
- Andere Toleranzen entsprechend DIN 7160 und 7168.
- Rauhigkeit der Oberfl che Rz<0,001 mm.

PREBALANCED
TOOLHOLDERS

VORGEWUCHTETE
WERKZEUGHALTER

ISO 40 8000 rpm  ISO 50 » 8000 rpm

ToLeErANZ AT

- Zeigt die Toleranz auf der Messebene D zwischen dem
tats chlichen Wert der Kegelkonizit t und dem theoretischen Wert.

- Dieser Wert auf der Messebene D sollte immer minus (negativ)
sein, nie plus (positiv), um f r einen guten Halt des Futters in den
gr eren Durchmesser des Kegels zu garantieren.

w00 JIS B 6339-BT

FORM A : SIMILAR DIN 69871 AD
“HNLICH WIE DIN 69871 AD

WITHOUT THROUGH HOLE
OHNE DURCHGANGSLOCH

§ 0% 307,
a0 o® 30%,,

will JIS B 6339-BT

FORM B : SIMILAR DIN 69871 AD+B
“HNLICH WIE DIN 69871 AD+B

WITH CENTRAL COOLANT FEED THROUGH THE COLLAR
MIT ZENTRALEM K HLMITTELZUFUHR DURCH DEM BUND

K D1 li-02 d, H8 g6H Il min Iz min 1440,500 bH12 Is min t 00,2
1ISO mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30 31,75 48,4 12,5 M 12 24 34 7 16,1 17 16,3
35 38,10 56,4 12,5 M 12 24 34 7 16,1 20 19,6
40 44,45 65,4 17,0 M 16 30 43 9 16,1 21 22,6
45 57,15 82,8 21,0 M 20 38 53 11 19,3 26 29,1
50 69,85 101,8 25,0 M 24 45 62 13 25,7 31 35,1
K D4 Dsh8 e Voo1 X X1-0,1/0 Y-04 Y1-05/0 do €101 ez max
ISO mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30 38 46 20 13,6 4 8 2 7 4 21 5
35 43 53 22 14,6 5 10 2 7 - -
40 53 63 25 16,6 5 10 2 9 4 27 5
45 73 85 30 21,2 6 12 3 11 5 35 6
50 85 100 35 23,2 7 15 3 13 6 42 7




20/23 CANELA

20.160 20.165 20.180 20.210 20.215

F.03 F.07 F.08 F.09 F11
20.216 20.225/6 20.290 20.295 20.296

F.13 F.14 F.15 F.16 F17
20.300 20.302 20.305 20.353 20.400

F.20 F.22 F.24 F.29 F.30
20.453 20.455 20.457 20.470 20.512

F.32 F.35 F.36 F.38 F.39
20.610 20.620 20.630 20.999 A20.160

Z . /

F.40 F.42 F.43 F.44 ’ F.05
A20.160 A20.315 23.160 23.210 23.215
Antivibratory Antivibratory
Schwingungsged mpft Schwingungs} ? 7 p

/F.OG F.28 F.04 F.10 F12

23.296 23.297 23.300 23.302 23.306

F.18 F.19 F21 F.23 F.25

BORING HEADS
BOHRK PEFE

MORSE SHANKS
MORSE SCH™TETE

CYLINDRICAL SHANKS
7Y INDRISCHE SCH™ETE

ACCESSORIES
ZIIREH R




20/23 CANELA

23.307 23.315 23.453 23.457 23.610

SET-C20/32 SET





































































































































