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Chamfer-Plus

Caratteristiche:
Fresa per spianatura e smussi super

positiva con angoli d'incidenza da 15 a 75° A A
La nuova linea Chamfer-Plus & stata progettata per fornire un alto tasso di asportazione di che diminuisce le forze di taglio e permette 13
e nd .. ti di e, Lo - » i utili . li st . un’avanzamento rapido in una macchina \
. u0|o_|, I. uce ! 0 cosi i costi di produzio (.a. .e uove frese per s .USSI utilizzano gli s eSSI 6on polenza limitata, Lavora bens accisio, L
inserti e ricambi che le frese per spallamenti Mill-Plus, permettendo di aumentare la versatilita acciaio inossidabile, acciaio legato, ghisa e i
di entrambe frese senza ricambi addizionali. leghe di alluminio. a“ Y
\
La nueva linea Chamfer-Plus esta disefiada para obtener un arranque de viruta muy elevado,
a la vez que se reducen los costes de produccion. Estas nuevas fresas de achaflanar montan
las mismas plaquitas y accesorios que las fresas de escuadrar Mill-Plus, permitiendo asi
aumentar la versatilidad de ambas fresas sin la necesidad de usar accesorios adicionales.
Caracteristicas: ‘
I 17 45 93 15 7 50 ( Fresa de planear y achaflanar super ‘ |:>
. = y positiva con un angulo de ataque de 15 o°
a 75° que reduce las fuerzas de corte y =
; ‘ : ‘ : permite grandes avances en maquinas de ‘
15° i 20° i 30° 60° [ ({1~ 75° capacidad limitada.
1 {5 ? 1> ) B j . Trabaja bien con aceros, aceros inoxidables,
‘ ‘ aceros aleados, fundicidn y aleaciones
- de aluminio.
” J 1745.93 15-75°
oni di presaldatura Riferiment oi o insert
. 3 Irerimento iImensionl inserto O
)idale molto affilato Referencia * o b 5 ¢l = 3 Medida plaquita
a una bassa forza
Due spigoli di taglio elicoidali lunghi 1745.93.032/15 3 32 71,7 50 22 20 5 ADKT 2206.. 1,074
" Fissagio a vite 1745.93.032/20 3 32 706 50 22 20 7 ADKT 2206.. 0,941
. 1745.93.032/30 3 32 676 50 22 20 10 ADKT 2206.. 0,803
1745.93.032/40 3 32 635 50 22 20 13 ADKT 2206.. 0,659
- 1745.93.032/45 3 32 611 50 16 18 14 ADKT 2206.. 0,538
Caracteristicas ; 1745.93.032/60 3 32 524 50 16 18 18 ADKT 2206.. 0,378
3 32 428 50 16 18 20 ADKT 2206.. 0,258

- Apropiada para operaciones de pre-soldadura : 1745.93.032/75
- Corte helicoidal muy afilado g

- Ejerce poca fuerza ~

- Dos aristas de corte largas y helicoidales 4

- Fijacién por tornillo y 3 e ' : Riferimento ' )/ ’ N
4 ] : ‘ . Referencia

1745.93.032/15 1550 5520 912,10 4.0
1745.93.032/20 1550 5520 912,10 4.0
1745.93.032/30 1550 5520 912,10 4.0
1745.93.032/40 1550 5520 912,10 4.0
1745.93.032/45 1550 5520 1058 4.0
1745.93.032/60 1550 5520 1058 4.0
1745.93.032/75 1550 5520 1128 4.0
Insert llel iti lo di lia 15°. ADKT

I ADKT e aquita paralelograma posita gon 15° moidencia. € F10 o
Riferimento / Ref. | s d é
ADKT 2206.. 22,00 6,74 12,70
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