


Freses helicoidals

Codi E.02
index d'aplicacions E.O3
Freses helicoidals E.04
Dades de tall E.13
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Freses helicoidals
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Caracteristiques:
Fresa helicoidal per desbast. Aquest model redueix I'esfor¢ de tall en maquines de baixa poténcia. El sistema
de fixacié per cargol Torx permet un canvi de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag.

Aplicacions:
Aquest model de fresa esta recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Es adequada tant per maquines manuals com de control numéric.
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D L d a Plaqueta
2240.90.050.48 50 70 22 48
2240.90.063.58 63 70 27 58
2240.90.080.68 80 80 32 68
2240.90.100.78 100 90 40 78
2240.90.125.88 125 100 40 88
REIAN 2240.90.050.48 1550 5620 912,10
2240.90.063.58 1550 5620 912,12
2240.90.080.68 1550 5620 912,16
2240.90.100.78 1550 5620 912,20
2240.90.125.88 1550 5620 -
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Caracteristiques:

Fresa helicoidal per desbast. Aquest model redueix I'esforg de tall en maquines de baixa potencia. El sistema
de fixaci6 per cargol Torx permet un canvi de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag.

Aplicacions:

Aquest model de fresa esta recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.

Es adequada tant per maquines manuals com de control numéric.
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2234.90

* D L d a Plaqueta
2234.90.063.65 2+2 63 80 27 65
2234.90.080.75 2+3 80 90 32 75
2234.90.100.85 3+3 100 100 40 85
2234.90.125.95 4+4 125 110 40 95
REIA 2234.90.063.65 1250 5620 1240 5615 912,12
2234.90.080.75 1250 5620 1240 5615 912,16
2234.90.100.85 1250 5620 1240 5615 912,20
2234.90.125.95 1250 5620 1240 5615 -
SC . I S d Plagqueta quadrada positiva amb angle d'incidéncia de 7°
N SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52
P SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70
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Caracteristiques:

Fresa helicoidal per desbast. Aquest model redueix I'esfor¢ de tall en maquines de baixa poténcia. El sistema
de fixacio per cargol Torx permet un canvi de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag.

Disposa de manec DIN-2080.

Aplicacions:

Aquest model de fresa esta recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.

Es adequada tan per maquines manuals com de control numeéric.
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2234.5% :
L2 K a Plaqueta

2234.44.040.60 1+2 40 105 40 60
2234.44.050.65 1+2 50 105 40 65
2234.45.040.70 1+2 40 123 50 70
2234.45.050.75 142 50 128 50 75
2234.45.063.80 242 63 133 50 80
2234.45.080.85 2+3 80 138 50 85
2234.45.100.95 3+3 100 148 50 95

REIA 2234.44.040.60 1250 5620 1240 5615
2234.44.050.65 1250 5620 1240 5615
2234.45.040.70 1250 5620 1240 5615
2234.45.050.75 1250 5620 1240 5615
2234.45.063.80 1250 5620 1240 5615
2234.45.080.85 1250 5620 1240 5615
2234.45.100.95 1250 5620 1240 5615

SC - I S d Plagueta quadrada positiva amb angle d'incidéncia de 7°
n SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52
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Caracteristiques:

Fresa helicoidal per desbast. Aquest model redueix I'esfor¢ de tall en maquines de baixa poténcia. El sistema
de fixacio per cargol Torx permet un canvi de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag.

Disposa de manec DIN-2080.

Aplicacions:

Aquest model de fresa esta recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.

Es adequada tant per maquines manuals com de control numeric.

22345

* D L2 K a Plaqueta
2234.47.040.60 1+2 40 105 40 60
2234.47.050.65 1+2 50 105 40 65
2234.48.040.70 1+2 40 123 50 70
2234.48.050.75 1+2 50 128 50 75
2234.48.063.80 2+2 63 133 50 80
2234.48.080.85 2+3 80 138 50 85
2234.48.100.95 3+3 100 148 50 95 I
REIA 2234.47.040.60 1250 5620 1240 5615
2234.47.050.65 1250 5620 1240 5615
2234.48.040.70 1250 5620 1240 5615
2234.48.050.75 1250 5620 1240 5615
2234.48.063.80 1250 5620 1240 5615
2234.48.080.85 1250 5620 1240 5615
2234.48.100.95 1250 5620 1240 5615
SC . | S d Plagqueta quadrada positiva amb angle d'incidéncia de 7°
N SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52
P SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70
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Caracteristiques:

Fresa helicoidal per desbast. Aquest model redueix I'esfor¢ de tall en maquines de baixa poténcia. El sistema
de fixaci6 per cargol Torx permet un canvi de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag.

Disposa de manec BT.

Aplicacions:

Aquest model de fresa esta recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.

Es adequada tan per maquines manuals com de control numeéric.

2234.5

* D L2 K a Plagueta

2234.49.040.60 1+2 40 105 40 60
2234.49.050.65 1+2 50 105 40 65
2234.50.040.70 1+2 40 123 50 70
2234.50.050.75 1+2 50 128 50 75
2234.50.063.80 2+2 63 133 50 80
2234.50.080.85 2+3 80 138 50 85
2234.50.100.95 3+3 100 148 50 95

REIA 2234.49.040.60 1250 5620 1240 5615
2234.49.050.65 1250 5620 1240 5615
2234.50.040.70 1250 5620 1240 5615
2234.50.050.75 1250 5620 1240 5615
2234.50.063.80 1250 5620 1240 5615
2234.50.080.85 1250 5620 1240 5615
2234.50.100.95 1250 5620 1240 5615

SC - I S d Plagueta quadrada positiva amb angle d'incidéncia de 7°
n SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52
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Caracteristiques:

Fresa helicoidal per desbast. Aquest model redueix I'esfor¢ de tall en maquines de baixa potéencia. El sistema
de fixacio per cargol Torx permet un canvi de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficac.

Disposa de manec Weldon.

Aplicacions:

Aquest model de fresa esta recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.

Es adequada tant per maquines manuals com de control numéric.
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2334.07

* D L L2 d a Plagueta
2314.07.025.30 2+2 25 125 60 25 30
2314.07.025.43 2+2 25 125 60 25 43
2324.07.032.30 2+2 32 130 60 32 30
2324.07.032.43 2+2 32 130 60 32 43
2334.07.040.30 2+2 40 130 60 32 30
2334.07.040.43 2+2 40 130 60 32 43 I
REIAN 2314.07.025.30 1225 5607

2314.07.025.43 1225 5607
2324.07.032.30 1230 5608
2324.07.032.43 1230 5608
2334.07.040.30 1240 5615
2334.07.040.43 1240 5615

CC . | S d Plaqueta rombica de 80° positiva amb angle d'incidencia de 7°

CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35

CC.. 0803.. 8,05 3,18 7,94

CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
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Caracteristiques:

Fresa helicoidal per desbast. Aquest model redueix I'esfor¢ de tall en maquines de baixa poténcia. El sistema
de fixaci6 per cargol Torx permet un canvi de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag.

Disposa de manec DIN-69871.

Aplicacions:

Aquest model de fresa esta recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.

Es adequada tant per maquines manuals com de control numeric.
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C ) D L2 K a Plaqueta
2330.47.050.65 S 50 105 40 65 AP.. 1604.. 1,650
2330.48.050.65 3 50 105 50 65 AP.. 1604.. 3,700
2330.48.063.65 3 63 130 50 65 AP.. 1604.. 4,450
2330.48.080.85 3 80 140 50 80 AP.. 1604.. 5,950
2330.47.050.65 1240 5615
2330.48.050.65 1240 5615
2330.48.063.65 1240 5615
2330.48.080.85 1240 5615
AP 0 | | | S | d Plaqueta rectangular positiva amb angle d'incidéncia de 11°
AP.. 1604.. 16,00 4,76 9,52
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Caracteristiques:
Fresa helicoidal per desbast. Aquest model redueix I'esforg de tall en maquines de baixa poténcia. El sistema
de fixaci6 per cargol Torx permet un canvi de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag.

Disposa de manec BT.
Aplicacions:
Aquest model de fresa esta recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Es adequada tan per maquines manuals com de control numeric.
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* D L2 K a Plagueta
2330.49.050.65 3 50 105 40 65
2330.50.050.65 8 50 105 50 65
2330.50.063.65 3 63 130 50 65
2330.50.080.85 3 80 140 50 80
REIAN 2330.49.050.65 1240 5615
2330.50.050.65 1240 5615
2330.50.063.65 1240 5615
2330.50.080.85 1240 5615
AP o | I | S | d Plaqueta rectangular positiva amb angle d'incidéncia de 11°
AP.. 1604.. 16,00 4,76 9,52
Per més informacié veure pagina: A.11
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Per més informacié veure pagina:

Freses helicoidals

) Codi: E.02
Index d'aplicacions: E.03

Freses helicoidals

Freses helicoidals: E.04
Dades de tall: E.13

Caracteristiques:

Fresa helicoidal per desbast. Aquest model redueix I'esfor¢ de tall en maquines de baixa poténcia. El sistema
de fixaci6 per cargol Torx permet un canvi de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag.

Disposa de manec Weldon.

Aplicacions:

Agquest model de fresa esta recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.

Es adequada tant per maquines manuals com de control numeric.
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C ) D L L2 d a Plaqueta [\
2320.07.025.37 2 25 110 50 25 37
2330.07.032.45 2 32 125 55 32 45
2330.07.040.50 3 40 125 65 32 50
REIAN 2320.07.025.37 1425 5507
2330.07.032.45 1440 5515
2330.07.040.50 1440 5515
AP 0 I S d Plaqueta rectangular positiva amb angle d'incidéncia de 11°
AP.. 1003.. 9,52 3,18 6,35
AP.. 1604.. 16,00 4,76 9,52
Per més informacioé veure pagina: A.11
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