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E.01CANELA

Codi

Índex d'aplicacions

Freses helicoïdals

Dades de tall

E.02

E.03

E.04

E.13

Freses helicoïdals
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43 44 45
BT 40 BT 50

ISO Sistema BT

49 50

ISO DIN 2080

ISO 30 ISO 40 ISO 50 7388 40 7388 50

ISO 7388 DIN 69871 A

47 48 90

Muntatge directe a l'eix

07

Weldon curt

Ø12 Ø16 Ø20 Ø25 Ø32 Ø40

5

90

6

Diàmetre, mm.

Ø

Longitud de tall

a

CodiFreses helicoïdals Freses helicoïdals: E.04
Dades de tall: E.13

Per més informació veure pàgina:

Codi: E.02
Índex d'aplicacions: E.03
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E.03

Índex d'aplicacions

CANELA

Freses helicoïdals

Ranurar i contornejar 90°

Pàg. E.12
AP.. 1003..
AP.. 1604..

23  0.072
3

Ranurar i contornejar 90°

Pàg. E.10 AP.. 1604...

2330.47
48

Ranurar i contornejar 90°

Pàg. E.11 AP.. 1604..

2330. 49
50

Ranurar i contornejar 90°

Pàg. E.04
AP.. 1504..
SPM.. 1204..

2240.90
Ranurar i contornejar 90°

Pàg. E.05
SC.. 09T3..
SC.. 1204..

2234.90
Ranurar i contornejar 90°

Pàg. E.06

2234.
Ranurar i contornejar 90°

Pàg. E.07
SC.. 09T3..
SC.. 1204..

SC.. 09T3..
SC.. 1204..

Freses helicoïdals

44
45 2234.47

48

Ranurar i contornejar 90°

Pàg. E.09
CC.. 0602..
CC.. 0803..
CC.. 09T3..

23  4.071
3

Ranurar i contornejar 90°

Pàg. E.08
SC.. 09T3..
SC.. 1204..

2234.49
50
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Ref.

Ref.

Ref.

2240.90
2240.90.050.48
2240.90.063.58
2240.90.080.68
2240.90.100.78
2240.90.125.88

2240.90.050.48
2240.90.063.58
2240.90.080.68
2240.90.100.78
2240.90.125.88

1 AP.. 2004.. + 11 SPM.. 1204..
2 AP.. 2004.. + 10 SPM.. 1204..
2 AP.. 2004.. + 16 SPM.. 1204..
3 AP.. 2004.. + 21 SPM.. 1204..
4 AP.. 2004.. + 32 SPM.. 1204..

1550
1550
1550
1550
1550

70
70
80
90

100

5620
5620
5620
5620
5620

48
58
68
78
88

50
63
80

100
125

22
27
32
40
40

L aD d Plaqueta

AP.. 2004..

SPM.. 1204..

20,00

12,70

4,76

4,76

12,70

12,70

l s dAP.. / SPM.. AP..
Plaqueta rectangular positiva amb angle d'incidència de 11º

SPM..
Plaqueta quadrada positiva amb angle d'incidència de 11º

APMT

912,10
912,12
912,16
912,20

-

APMW

s

d

r l

s
r

l

d

L

a

dD

1+2
2+2
3+2
3+3
4+4

Kg

0,600
0,850
1,900
2,600
5,850

Per més informació veure pàgina: A.12 / A.19

SPMT SPMW

Característiques:
Fresa helicoïdal per desbast. Aquest model redueix l'esforç de tall en màquines de baixa potència. El sistema
de fixació per cargol Torx permet un canvi de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
És adequada tant per màquines manuals com de control numèric.

Freses helicoïdalsFreses helicoïdals Freses helicoïdals: E.04
Dades de tall: E.13

Per més informació veure pàgina:

Codi: E.02
Índex d'aplicacions: E.03
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E.05CANELA

Freses helicoïdals

SC.. 09T3..SC.. 1204..

Ref.

Ref. 2+2
2+3
3+3
4+4

Ref.

2234.90
2234.90.063.65
2234.90.080.75
2234.90.100.85
2234.90.125.95

2234.90.063.65
2234.90.080.75
2234.90.100.85
2234.90.125.95

2 SC.. 1204.. + 18 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 22 SC.. 09T3..
3 SC.. 1204.. + 36 SC.. 09T3..
4 SC.. 1204.. + 52 SC.. 09T3..

1250
1250
1250
1250

80
90

100
110

5620
5620
5620
5620

65
75
85
95

63
80

100
125

27
32
40
40

L aD d Plaqueta

SC.. 09T3..
SC.. 1204..

9,52
12,70

3,97
4,76

9,52
12,70

l s dSC.. Plaqueta quadrada positiva amb angle d'incidència de 7º

SCGT-AL

912,12
912,16
912,20

-

SCMW

1240
1240
1240
1240

5615
5615
5615
5615

SCMT-39

s

d

r l

d

L

D

a

Kg

1,050
1,900
3,800
4,500

Per més informació veure pàgina: A.16

Freses helicoïdals

Característiques:
Fresa helicoïdal per desbast. Aquest model redueix l'esforç de tall en màquines de baixa potència. El sistema
de fixació per cargol Torx permet un canvi de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
És adequada tant per màquines manuals com de control numèric.
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Ref.

Ref. 1+2
1+2

1+2
1+2
2+2
2+3
3+3

Ref.

2234.
2234.44.040.60
2234.44.050.65

2234.45.040.70
2234.45.050.75
2234.45.063.80
2234.45.080.85
2234.45.100.95

2234.44.040.60
2234.44.050.65

2234.45.040.70
2234.45.050.75
2234.45.063.80
2234.45.080.85
2234.45.100.95

1 SC.. 1204.. + 13 SC.. 09T3..
1 SC.. 1204.. + 14 SC.. 09T3..

1 SC.. 1204.. + 14 SC.. 09T3..
1 SC.. 1204.. + 16 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 22 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 28 SC.. 09T3..
3 SC.. 1204.. + 39 SC.. 09T3..

1250
1250

1250
1250
1250
1250
1250

105
105

123
128
133
138
148

5620
5620

5620
5620
5620
5620
5620

60
65

70
75
80
85
95

40
50

40
50
63
80

100

40
40

50
50
50
50
50

L2 aD K Plaqueta

SC.. 09T3..
SC.. 1204..

9,52
12,70

3,97
4,76

9,52
12,70

l s dSC.. Plaqueta quadrada positiva amb angle d'incidència de 7º

SCGT-AL SCMW

1240
1240

1240
1240
1240
1240
1240

5615
5615

5615
5615
5615
5615
5615

SCMT-39

s

d

r l

44
45

SC.. 09T3..SC.. 1204..

Kg

1,300
1,700

3,250
3,650
4,700
6,200
8,850

L2

a

D

K

Per més informació veure pàgina: A.16

Característiques:
Fresa helicoïdal per desbast. Aquest model redueix l'esforç de tall en màquines de baixa potència. El sistema
de fixació per cargol Torx permet un canvi de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç.
Disposa de mànec DIN-2080.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
És adequada tan per màquines manuals com de control numèric.

Freses helicoïdalsFreses helicoïdals Freses helicoïdals: E.04
Dades de tall: E.13

Per més informació veure pàgina:

Codi: E.02
Índex d'aplicacions: E.03
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E.07CANELA

Freses helicoïdals Freses helicoïdals

Ref.

Ref. 1+2
1+2

1+2
1+2
2+2
2+3
3+3

Ref.

2234.
2234.47.040.60
2234.47.050.65

2234.48.040.70
2234.48.050.75
2234.48.063.80
2234.48.080.85
2234.48.100.95

2234.47.040.60
2234.47.050.65

2234.48.040.70
2234.48.050.75
2234.48.063.80
2234.48.080.85
2234.48.100.95

1 SC.. 1204.. + 13 SC.. 09T3..
1 SC.. 1204.. + 14 SC.. 09T3..

1 SC.. 1204.. + 14 SC.. 09T3..
1 SC.. 1204.. + 16 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 22 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 28 SC.. 09T3..
3 SC.. 1204.. + 39 SC.. 09T3..

1250
1250

1250
1250
1250
1250
1250

105
105

123
128
133
138
148

5620
5620

5620
5620
5620
5620
5620

60
65

70
75
80
85
95

40
50

40
50
63
80

100

40
40

50
50
50
50
50

L2 aD K Plaqueta

SC.. 09T3..
SC.. 1204..

9,52
12,70

3,97
4,76

9,52
12,70

l s dSC.. Plaqueta quadrada positiva amb angle d'incidència de 7º

SCGT-AL SCMW

1240
1240

1240
1240
1240
1240
1240

5615
5615

5615
5615
5615
5615
5615

SCMT-39

s

d

r l

47
48

L2

a

D

K

Kg

1,300
1,650

3,200
3,700
4,450
5,950
8,450

SC.. 09T3..SC.. 1204..

Per més informació veure pàgina: A.16

Característiques:
Fresa helicoïdal per desbast. Aquest model redueix l'esforç de tall en màquines de baixa potència. El sistema
de fixació per cargol Torx permet un canvi de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç.
Disposa de mànec DIN-2080.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
És adequada tant per màquines manuals com de control numèric.
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Ref.

Ref. 1+2
1+2

1+2
1+2
2+2
2+3
3+3

Ref.

2234.
2234.49.040.60
2234.49.050.65

2234.50.040.70
2234.50.050.75
2234.50.063.80
2234.50.080.85
2234.50.100.95

2234.49.040.60
2234.49.050.65

2234.50.040.70
2234.50.050.75
2234.50.063.80
2234.50.080.85
2234.50.100.95

1 SC.. 1204.. + 13 SC.. 09T3..
1 SC.. 1204.. + 14 SC.. 09T3..

1 SC.. 1204.. + 14 SC.. 09T3..
1 SC.. 1204.. + 16 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 22 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 28 SC.. 09T3..
3 SC.. 1204.. + 39 SC.. 09T3..

105
105

123
128
133
138
148

60
65

70
75
80
85
95

40
50

40
50
63
80

100

40
40

50
50
50
50
50

L2 aD K Plaqueta

SC.. 09T3..
SC.. 1204..

9,52
12,70

3,97
4,76

9,52
12,70

l s dSC.. Plaqueta quadrada positiva amb angle d'incidència de 7º

SCGT-AL SCMWSCMT-39

s

d

r l

49
50

K

D

L2

a

Kg

1,400
1,700

3,300
3,800
5,100
6,100
8,400

1250
1250

1250
1250
1250
1250
1250

5620
5620

5620
5620
5620
5620
5620

1240
1240

1240
1240
1240
1240
1240

5615
5615

5615
5615
5615
5615
5615

SC.. 09T3..SC.. 1204..

Per més informació veure pàgina: A.16

Característiques:
Fresa helicoïdal per desbast. Aquest model redueix l'esforç de tall en màquines de baixa potència. El sistema
de fixació per cargol Torx permet un canvi de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç.
Disposa de mànec BT.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
És adequada tan per màquines manuals com de control numèric.

Freses helicoïdalsFreses helicoïdals Freses helicoïdals: E.04
Dades de tall: E.13

Per més informació veure pàgina:

Codi: E.02
Índex d'aplicacions: E.03
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E.09CANELA

Freses helicoïdals Freses helicoïdals

Ref.

Ref. 2+2
2+2

2+2
2+2

2+2
2+2

23  4.07
2314.07.025.30
2314.07.025.43

2324.07.032.30
2324.07.032.43

2334.07.040.30
2334.07.040.43

2314.07.025.30
2314.07.025.43

2324.07.032.30
2324.07.032.43

2334.07.040.30
2334.07.040.43

CC.. 0602..
CC.. 0602..

CC.. 0803..
CC.. 0803..

CC.. 09T3..
CC.. 09T3..

125
125

130
130

130
130

25
25

32
32

32
32

25
25

32
32

40
40

60
60

60
60

60
60

L dD L2 Plaqueta

1225
1225

1230
1230

1240
1240

5607
5607

5608
5608

5615
5615

1
3

30
43

30
43

30
43

a

L
L2

dD

a

Ref. CC.. 0602..
CC.. 0803..
CC.. 09T3..

6,45
8,05
9,65

2,38
3,18
3,97

6,35
7,94
9,52

l s dCC..

s

r

l

d

Plaqueta ròmbica de 80º positiva amb angle d'incidència de 7º

CCGT-AL CCMW

Kg

0,400
0,400

0,700
0,650

0,800
0,800

Per més informació veure pàgina: A.16

CCKT

Característiques:
Fresa helicoïdal per desbast. Aquest model redueix l'esforç de tall en màquines de baixa potència. El sistema
de fixació per cargol Torx permet un canvi de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç.
Disposa de mànec Weldon.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
És adequada tant per màquines manuals com de control numèric.
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Ref.

Ref. 3

3
3
3

2330.47.050.65

2330.48.050.65
2330.48.063.65
2330.48.080.85

2330.47.050.65

2330.48.050.65
2330.48.063.65
2330.48.080.85

AP.. 1604..

AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..

105

105
130
140

50

50
63
80

40

50
50
50

L2D K Plaqueta

1240

1240
1240
1240

5615

5615
5615
5615

65

65
65
80

a

s
r

l

d

Ref. AP.. 1604.. 16,00 4,76 9,52

l s dAP.. Plaqueta rectangular positiva amb angle d'incidència de 11º

2330.47
48

Kg

1,650

3,700
4,450
5,950

L2

a

D

K

Per més informació veure pàgina: A.11

APFT APKT APMTAPHT-AL APKT-26 APMT-26

Característiques:
Fresa helicoïdal per desbast. Aquest model redueix l'esforç de tall en màquines de baixa potència. El sistema
de fixació per cargol Torx permet un canvi de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç.
Disposa de mànec DIN-69871.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
És adequada tant per màquines manuals com de control numèric.

Freses helicoïdalsFreses helicoïdals Freses helicoïdals: E.04
Dades de tall: E.13

Per més informació veure pàgina:

Codi: E.02
Índex d'aplicacions: E.03
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E.11CANELA

Freses helicoïdals Freses helicoïdals

Ref.

Ref. 3

3
3
3

2330.49.050.65

2330.50.050.65
2330.50.063.65
2330.50.080.85

2330.49.050.65

2330.50.050.65
2330.50.063.65
2330.50.080.85

AP.. 1604..

AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..

105

105
130
140

50

50
63
80

40

50
50
50

L2D K Plaqueta

1240

1240
1240
1240

5615

5615
5615
5615

65

65
65
80

a

s
r

l

d

Ref. AP.. 1604.. 16,00 4,76 9,52

l s dAP.. Plaqueta rectangular positiva amb angle d'incidència de 11º

Kg

1,700

3,800
5,100
6,100

2330.49
50

L2

a

D

K

Per més informació veure pàgina: A.11

APFT APKT APMTAPHT-AL APKT-26 APMT-26

Característiques:
Fresa helicoïdal per desbast. Aquest model redueix l'esforç de tall en màquines de baixa potència. El sistema
de fixació per cargol Torx permet un canvi de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç.
Disposa de mànec BT.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
És adequada tan per màquines manuals com de control numèric.
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Ref.

Ref. 2

2
3

2320.07.025.37

2330.07.032.45
2330.07.040.50

2320.07.025.37

2330.07.032.45
2330.07.040.50

AP.. 1003..

AP.. 1604..
AP.. 1604..

110

125
125

25

32
32

25

32
40

50

55
65

L dD L2 Plaqueta

1425

1440
1440

5507

5515
5515

37

45
50

a

s
r

l

d

Ref.

Plaqueta rectangular positiva amb angle d'incidència de 11º

23  0.072
3

Kg

0,400

0,650
0,800

AP.. 1003..
AP.. 1604..

9,52
16,00

3,18
4,76

6,35
9,52

l s dAP..

L
L2

dD

a

Per més informació veure pàgina: A.11

APFT APKT APMTAPHT-AL APKT-26 APMT-26

Característiques:
Fresa helicoïdal per desbast. Aquest model redueix l'esforç de tall en màquines de baixa potència. El sistema
de fixació per cargol Torx permet un canvi de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç.
Disposa de mànec Weldon.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel desbast d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
És adequada tant per màquines manuals com de control numèric.

Freses helicoïdalsFreses helicoïdals Freses helicoïdals: E.04
Dades de tall: E.13

Per més informació veure pàgina:

Codi: E.02
Índex d'aplicacions: E.03
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Dades de tall Freses helicoïdals

Material HB Condició
D mm.

TIN25 TIN21 KM15PM25

Velocitat de tall m/min.

Avanç/dent
ranura

completa

f2

Diàmetre
eina

Qualitats bàsiques

P
Dades de tall per freses helicoïdals

Dfz

ae

Quan es fa un contorn (fresat perifèric lateral) s'ha de multiplicar el valor f2 d'una ranura completa (veure taula) pel valor de correcció f1 corresponent a
la relació D/ae (diàmetre de la fresa / profunditat de tall) per poder obtenir un avanç adequat.

D/ae

f1

50

4,5

40

4

20

3

10

2

5

1,5

2,5

1

2

1

1,5

1

1

1

Material HB Condició D mm. TIN25 TIN21 KM15PM25

Velocitat de tall m/min.

Avanç/dent
ranura

completa

f2

Ferritja curta
Ferritja llarga

Baixa resistència a la tracció
Alta resistència a la tracció

Diàmetre
eina

Envellit

Recuit i tractat amb solució

Ferrític
Perlític

Forjat
Fos

Recuit
Trempat

125-225
220-450

Austenític

Austenític

Acer inoxidable

Acer inoxidable fos

Acer termoresistent

Base de níquel cobalt

Aliatge de titani
300-340
320-380

140-300

300-475

Recuit i tractat amb solució

200

150-220

Fosa nodular
Grafit esferoïdal

Acer no aliat

Acer de baix aliatge

Acer d'alt aliatge

Acer inoxidable

Acer fos

Acer inoxidable fos

Qualitats bàsiques

110
170
250

150-250
250-500

150-270

150
150-220
160-200

200

C<0,25%
C<0,8%
C<1,4%

Recuit
Trempat

Martensític/Ferrític

Martensític/Ferrític

No aliat
Baix aliatge
Alt aliatge

Fosa mal.leable

Fosa grisa

Aliatge d'alumini

Aliatge de bronze i llautó

110-145
200-230

180
260

160
250

60-150
40-180

60-150

KMaterial HB Condició
D mm.

TIN25 TIN21 KM15PM25

Velocitat de tall m/min.

Avanç/dent
ranura

completa

f2

Diàmetre
eina

Qualitats bàsiques

0,12-0,22
0,15-0,39

0,10-0,21
0,15-0,34

0,10-0,21
0,15-0,34

0,12-0,22
0,15-0,34

0,12-0,22
0,15-0,34

0,10-0,21
0,15-0,34

0,12-0,23
0,15-0,37

0,10-0,21
0,15-0,34

0,05-0,07
0,07-0,10

0,07-0,10
0,10-0,15

0,12-0,23
0,15-0,37

0,12-0,23
0,15-0,37

0,10-0,21
0,15-0,34

0,23-0,39
0,31-0,60

0,15-0,31
0,23-0,39

60-80
50-70

70-100
50-80

40-60
30-50

300-500
250-450

80-120

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32

250-300
150-200
100-150

150-200
90-140

130-170
90-120

140-190

130-170
110-150
80-120

100-150
60-110

80-120

120-160

50-80

150-200
100-140
70-110

90-140
60-110

80-120
50-80

100-130

80-110
50-90
50-80

80-160 70-130

40-70 40-60

15-25
12-20

40-80
30-60
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