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D.01CANELA

Informació tècnica

Índex d'aplicacions

Codi

Freses de ranurar en "T"

Freses de disc

Dades de tall

D.02

D.03

D.03

D.04

D.06

D.16

Freses de disc
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www.canelatools.comD.02

Informació tècnicaFreses de disc
Per més informació veure pàgina:

Informació tècnica: D.02
Índex d'aplicacions: D.03

Codi: D.03

Freses de ranurar en "T": D.04
Freses de disc: D.06

Dades de tall: D.16

Fixació per falca i cartutx

Fixació per cargol

Fixació per molla

Fixació per falca

Sistema de fixació clàssic de Canela per discs de
plaqueta triangular, tan amb trencaferritges com
planes. El cartutx permet regular l'ample total per
ranures de precisió.

Robust sistema de fixació per discs de plaqueta
quadrada positiva. Aquests discs vénen equipats
amb cargol de regulació axial que permet regular
l'ample d'una manera fàcil i eficaç.

Des de l'aparició dels cargols Torx, ha sigut
possible fixar les plaques de tall amb forat central
de manera ràpida, neta i eficaç. Sistema utilitzat
en discs tangencials amb ample de 4 mm a 12 mm.

Sistema d'autoapretat per molla utilitzat en els
discs d'ample menor a 5 mil.límetres. El particular
disseny de l'allotjament permet a les plaquetes
autobloquejar-se durant el mecanitzat sense risc de
que es deixin anar.
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D.03

Índex d'aplicacions / Codi Freses de disc

CANELA

16
6

0 8 3 0 95 100
1 2 3 4 5

90°

2

2 3 4

16 98 1210 1222

3

0 2 9

11° 0° 11°ØM

09 1915

92º

08

1

4

RL

Direcció del tallMuntatge directe a l'eix Muntatge directe a l'eix

5 6 **

Diàmetre, mm.

D

6 *

R L

Direcció del tall Ample del tall

Freses de disc / Freses tipus "T"

Pàg.  D.06

Ranurar 90°

TP.. 1603..
TP.. 2204..

08  0.953
4

Pàg.  D.07

Ranurar 90°

SP.. 0903..
SP.. 1203..
SP.. 1504..

09  0.953
5

Pàg.  D.08

Contornejar 89°

SP.. 1203..

0940.96

Pàg.  D.09

Ranurar

RP.. 0802M0

1520.90

Pàg.  D.10

Ranurar

RP.. 1003M0

1530.90

Pàg.  D.11

Ranurar

RP.. 1204M0

1549.90

Pàg.  D.12

Ranurar 89°

SNHX 1102..
...
SNHX 1207..

1942.90

Pàg.  D.13 Pàg.  D.14

Fresa circular

FRC.. 2,2
...
FRC.. 4,0

2942.21
Cos de lama

FRC.. 1,6
...
FRC.. 6,0

2942.90

Pàg.  D.04 Pàg.  D.05

Disc "T" 90° Disc "T" 90°

CC.. 0602..
...
CC.. 1204..

CC.. 0602..
...
CC.. 1204..

13  4.07 13  4.1
4

1
4

30
34

R

13

80° 80° 80° 80°986 12

1

4

7°

30 34 35

07Weldon curt

Ø12 Ø16 Ø20 Ø25 Ø32 Ø40

DIN 228Morse curt

M4M2-M3 M5

90 95 96

29
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www.canelatools.comD.04

Ref. 2+2
2+2
2+2
2+2

13  4.07
1314.07.025.11
1324.07.032.14
1334.07.040.18
1344.07.050.22

CC.. 0602..
CC.. 0803..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

85
95

105
120

11
14
18
22

25
32
40
50

25
25
25
32

d aD L Plaqueta

17
22
27
34

b

Ref. CC.. 0602..
CC.. 0803..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

6,45
8,05
9,65

12,90

2,38
3,18
3,97
4,76

6,35
7,94
9,52

12,70

l s dCC.. Plaqueta ròmbica de 80º positiva amb angle d'incidència de 7º

Ref. 1314.07.025.11
1324.07.032.14
1334.07.040.18
1344.07.050.22

5507
5508
5515
5520

1225
1230
1240
1250

1
4

s

l

d

d

d1

L
ba

D

Kg

0,250
0,300
0,350
0,700

Per més informació veure pàgina: A.12

CCGT-AL CCMWCCKT

12
15
19
25

d1

Característiques:
Fresa de  ranurar en “T” positiva amb angle d'atac de 90º. El sistema de fixació per cargol permet un canvi de
plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel ranurat en “T” d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Fresa de ranurat per materials amb tendència a enganxar-se, adequada tant per màquines manuals com de
control numèric.

Freses de ranurar en "T"Freses tipus "T"
Per més informació veure pàgina:

Informació tècnica: D.02
Índex d'aplicacions: D.03

Codi: D.03

Freses de ranurar en "T": D.04
Freses de disc: D.06

Dades de tall: D.16
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D.05CANELA

Freses tipus "T"Freses de ranurar en "T"

Ref. 2+2
2+2
2+2

2+2

13  4.
1314.30.025.11
1324.30.032.14
1334.30.040.18

1344.34.050.22

CC.. 0602..
CC.. 0803..
CC.. 09T3..

CC.. 1204..

125
125
134

165

11
14
18

22

25
32
40

50

MK3
MK3
MK3

MK4

K aD L Plaqueta

17
22
27

34

b

Ref. CC.. 0602..
CC.. 0803..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

6,45
8,05
9,65

12,90

2,38
3,18
3,97
4,76

6,35
7,94
9,52

12,70

l s dCC.. Plaqueta ròmbica de 80º positiva amb angle d'incidència de 7º

Ref. 1314.30.025.11
1324.30.032.14
1334.30.040.18

1344.34.050.22

5507
5508
5515

5520

1225
1230
1240

1250

1
4

s

l

d

30
34

K

L
ba

D

d1

Kg

0,275
0,300
0,350

0,750

Per més informació veure pàgina: A.12

CCGT-AL CCMWCCKT

12
15
19

25

d1

Característiques:
Fresa de  ranurar en “T” positiva amb angle d'atac de 90º. El sistema de fixació per cargol permet un canvi de
plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel ranurat en “T” d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Fresa de ranurat per materials amb tendència a enganxar-se, adequada tant per màquines manuals com de
control numèric.
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www.canelatools.comD.06

b

E

ADD1Bd

a

s

d

l

Ref. TP.. 1603..
TP.. 2204..

16,50
22,00

3,18
4,76

9,52
12,70

l s dTP.. Plaqueta triangular positiva amb angle d'incidència de 11º

Ref. 0830.95.100.16
0830.95.125.16
0830.95.125.18
0830.95.125.20
0830.95.125.22
0830.95.160.16
0830.95.160.18
0830.95.160.20
0830.95.160.22
0830.95.200.16
0830.95.200.18
0830.95.200.20
0830.95.250.20
0830.95.315.24

0840.95.315.32
0840.95.400.32

TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..

TP.. 2204..
TP.. 2204..

6
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
16
20

16
20

27
32
32
32
32
40
40
40
40
50
50
50
50
50

50
50

D d Plaqueta

100
125
125
125
125
160
160
160
160
200
200
200
250
315

315
400

16
16
18
20
22
16
18
20
22
16
18
20
20
24

32
32

b

7
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12
12

12
12

A

Ref. 0830.95.100.16
0830.95.125.16
0830.95.125.18
0830.95.125.20
0830.95.125.22
0830.95.160.16
0830.95.160.18
0830.95.160.20
0830.95.160.22
0830.95.200.16
0830.95.200.18
0830.95.200.20
0830.95.250.20
0830.95.315.24

0840.95.315.32
0840.95.400.32

1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088

1088
1088

1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094

1096
1096

TPKN TPKR

08  0.953
4

29,8
34,8
34,8
34,8
34,8
43,5
43,5
43,5
43,5
53,8
53,8
53,8
53,8
53,8

53,8
53,8

41
48
48
48
48
58
58
58
58
72
72
72
72
84

84
84

18
18
20
22
24
18
20
22
24
18
20
22
22
26

34
34

28
39
39
39
39
49
49
49
49
60
60
60
86

114

114
150

B D1 E a

6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010

6011
6011

6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110

6111
6111

6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562

6564
6564

6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563

6565
6565

5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004

5004
5004

5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003

5005
5005

Kg

0,650
1,000
1,150
1,250
1,400
1,700
1,950
2,150
2,350
2,800
3,100
3,500
5,900

11,800

16,000
32,000

Per més informació veure pàgina: A.21-22

TPUN TPUX-LTPUX-R

Característiques:
Econòmica fresa de ranurar positiva amb angle d'atac de 90º. El sistema de fixació per falca permet un canvi
de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç. Fresa de ranurat per materials amb tendència a enganxar-
se, adequada tan per màquines manuals com de control numèric.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Ideal per aplicacions amb fons pla.

Freses de discFreses de disc
Per més informació veure pàgina:

Informació tècnica: D.02
Índex d'aplicacions: D.03

Codi: D.03

Freses de ranurar en "T": D.04
Freses de disc: D.06

Dades de tall: D.16
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D.07

Freses de disc

CANELA

Freses de disc

b

D D1Bd

a

A

E

Ref. SP.. 0903..
SP.. 1203..
SP.. 1504..

9,52
12,70
15,88

3,18
3,18
4,76

9,52
12,70
15,88

l s dSP.. Plaqueta quadrada positiva amb angle d'incidència de 11º

Ref.
0930.95.050.10
0930.95.063.10
0930.95.080.10
0930.95.100.10
0930.95.100.12
0930.95.100.14
0930.95.125.10
0930.95.125.12
0930.95.125.14
0930.95.160.10
0930.95.160.12
0930.95.160.14

0940.95.080.16
0940.95.100.16
0940.95.125.16
0940.95.125.18
0940.95.125.20
0940.95.160.16
0940.95.160.18
0940.95.160.20
0940.95.200.16
0940.95.200.18
0940.95.200.20
0940.95.250.20
0940.95.250.24
0940.95.315.24

0950.95.315.30
0950.95.400.30

6
6
8

10
10
10
12
12
12
14
14
14

6
8

10
10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
24

20
24

SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..

SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..

SP.. 1504..
SP.. 1504..

50
63
80

100
100
100
125
125
125
160
160
160

80
100
125
125
125
160
160
160
200
200
200
250
250
315

315
400

10
10
10
10
12
14
10
12
14
10
12
14

16
16
16
18
20
16
18
20
16
18
20
20
24
24

30
30

1156
1156
1266
1266
1266
1266
1066
1066
1066
1066
1066
1066

1388
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088

1088
1088

D b Ad B Plaqueta

1194
1194
1194
1194
1294
1294
1194
1294
1294
1194
1294
1294

1295
1295
1295
1195
1195
1295
1195
1195
1295
1195
1195
1195
1195
1195

1196
1196

1504
1504
1504
1504
1504
1504
1504
1504
1504
1504
1504
1504

1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505

1506
1506

6036
6036
6013
6013
6013
6013
6013
6013
6013
6013
6013
6013

6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010

6011
6011

6037
6037
6103
6103
6103
6103
6103
6103
6103
6103
6103
6103

6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110

6111
6111

5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

-
-

5509
5509
5509
5509
5509
5509
5509
5509
5509
5509
5509
5509

5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004

5004
5004

5002
5002
5002
5002
5002
5002
5002
5002
5002
5002
5002
5002

5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025

5005
5005

16
22
22
27
27
27
32
32
32
40
40
40

22
27
32
32
32
40
40
40
50
50
50
50
50
50

50
50

4
6
6
7
7
7
8
8
8

10
10
10

6
7
8
8
8

10
10
10
12
12
12
12
12
12

12
12

18,0
24,5
24,5
29,8
29,8
29,8
34,8
34,8
34,8
43,5
43,5
43,5

24,5
29,8
34,8
34,8
34,8
43,5
43,5
43,5
53,8
53,8
53,8
53,8
53,8
53,8

53,8
53,8

28
35
35
41
41
41
48
48
48
58
58
58

35
41
48
48
48
58
58
58
72
72
72
72
72
72

72
72

12
12
12
12
14
16
12
14
16
12
14
16

18
18
18
20
22
18
20
22
18
20
22
22
26
26

32
32

10
12
20
28
28
28
39
39
39
49
49
49

20
28
39
39
39
49
49
49
60
60
60
86
86

114

114
150

D1 E a

09  0.953
5

s

d

l

SPKN SPUN

Kg

0,100
0,150
0,250
0,400
0,500
0,550
0,700
0,800
0,950
1,150
1,400
1,650

0,400
0,600
1,050
1,150
1,350
1,800
1,950
2,200
2,850
3,150
3,550
5,950
7,250

12,200

15,500
25,000

Per més informació veure pàgina: A.19-20

SPKR

Característiques:
Econòmica fresa de ranurar positiva amb angle d'atac de 92º. El sistema de fixació per falca permet un canvi
de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç. Fresa de ranurat per materials amb tendència a enganxar-
se, adequada tan per màquines manuals com de control numèric.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Atenció: no adequada per aplicacions amb fons pla.
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www.canelatools.comD.08

s

d

l

D D1B d A

E
a

Ref. SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70

l s dSP.. Plaqueta quadrada positiva amb angle d'incidència de 11º

Ref. 0940.96.100.L
0940.96.100.R
0940.96.125.L
0940.96.125.R
0940.96.160.L
0940.96.160.R
0940.96.200.L
0940.96.200.R
0940.96.250.L
0940.96.250.R
0940.96.315.L
0940.96.315.R

SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..

7
7
8
8

10
10
12
12
16
16
20
20

7
7
8
8

10
10
12
12
12
12
12
12

D d Plaqueta

100
100
125
125
160
160
200
200
250
250
315
315

27
27
32
32
40
40
50
50
50
50
50
50

29,8
29,8
34,8
34,8
43,5
43,5
53,8
53,8
53,8
53,8
53,8
53,8

A

Ref. 0940.96.100.L
0940.96.100.R
0940.96.125.L
0940.96.125.R
0940.96.160.L
0940.96.160.R
0940.96.200.L
0940.96.200.R
0940.96.250.L
0940.96.250.R
0940.96.315.L
0940.96.315.R

1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088

1295
1295
1195
1195
1195
1195
1195
1195
1195
1195
1195
1195

0940.96
41
41
48
48
58
58
72
72
72
72
84
84

18
18
22
22
22
22
22
22
22
22
26
26

28
28
39
39
49
49
60
60
86
86

114
114

B D1 E a

1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505

-
6010

-
6010

-
6010

-
6010

-
6010

-
6010

6110
-

6110
-

6110
-

6110
-

6110
-

6110
-

5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004

5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025

SPKN SPUN

Kg

0,650
0,650
1,350
1,350
2,350
2,350
3,800
3,800
6,200
6,200

12,250
12,250

Per més informació veure pàgina: A.19-20

SPKR

Característiques:
Econòmica fresa de ranurar positiva amb angle d'atac de 92º. El sistema de fixació per falca permet un can-
vi de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç. Fresa de ranurat per materials amb tendència a engan-
xar-se, adequada tan per màquines manuals com de control numèric.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Atenció: no adequada per aplicacions amb fons pla.

Freses de discFreses de disc
Per més informació veure pàgina:

Informació tècnica: D.02
Índex d'aplicacions: D.03

Codi: D.03

Freses de ranurar en "T": D.04
Freses de disc: D.06

Dades de tall: D.16
P
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Freses de disc

CANELA

Freses de disc

s

d

D D1 B d

E

A

 a b

Ref.

Ref.

Ref.

1520.90.050
1520.90.063
1520.90.080
1520.90.100
1520.90.125
1520.90.160
1520.90.200

1520.90.050
1520.90.063
1520.90.080
1520.90.100
1520.90.125
1520.90.160
1520.90.200

RPMW 0802M0
RPMW 0802M0
RPMW 0802M0
RPMW 0802M0
RPMW 0802M0
RPMW 0802M0
RPMW 0802M0

1230
1230
1230
1230
1230
1230
1230

8
8
8
8
8
8
8

5608
5608
5608
5608
5608
5608
5608

4
6
6
7
8

10
12

5
6
7
8
9

10
12

28
35
35
41
48
58
72

b AD D1 Plaqueta

RPMW 0802M0 - 2,38 8,00

l s dRPMW Plaqueta rodona positiva amb angle d'incidència de 11º

50
63
80

100
125
160
200

16
22
22
27
32
40
50

d
1520.90

10
10
10
10
10
10
10

E

RPMW

18,0
24,5
24,5
29,8
34,8
43,5
53,8

B

10
12
20
28
39
49
60

a Kg

0,065
0,100
0,200
0,300
0,550
0,850
1,450

Per més informació veure pàgina: A.15

Característiques:
Fresa de ranurar positiva per plaqueta rodona. El sistema de fixació per cargol Torx permet un canvi de pla-
queta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç. Fresa de ranurat per materials amb tendència a enganxar-se,
adequada tant per màquines manuals com de control numèric.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.

F
re

se
s 

he
lic

oï
da

ls
F

re
se

s 
de

 d
is

c
M

et
al

l d
ur

 in
te

gr
al

C
ap

ça
ls

m
an

dr
in

ad
or

s
B

ro
qu

es
F

re
sa

t d
e 

pe
rf

ils
A

pl
ic

ac
io

ns
es

pe
cí

fiq
ue

s 
i S

et
s

C
on

s
i a

da
pt

ad
or

s
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D D1 B A

E

d

a
b

s

d

Ref.

Ref.

Ref.

1530.90.050
1530.90.063
1530.90.080
1530.90.100
1530.90.125
1530.90.160
1530.90.200
1530.90.250

1530.90.050
1530.90.063
1530.90.080
1530.90.100
1530.90.125
1530.90.160
1530.90.200
1530.90.250

RPMW 1003M0
RPMW 1003M0
RPMW 1003M0
RPMW 1003M0
RPMW 1003M0
RPMW 1003M0
RPMW 1003M0
RPMW 1003M0

1440
1240
1240
1240
1240
1240
1240
1240

10
10
10
10
10
10
10
10

5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615

4
6
6
7
8

10
12
12

5
5
6
7
8
9

10
12

28
35
35
41
48
58
72
72

b AD D1 Plaqueta

RPMW 1003M0 - 3,18 10,00

l s dRPMW Plaqueta rodona positiva amb angle d'incidència de 11º

50
63
80

100
125
160
200
250

16
22
22
27
32
40
50
50

d
1530.90

12
12
12
12
12
12
12
12

E

RPMW

18,0
24,5
24,5
29,8
34,8
43,5
53,8
53,8

B

10
12
20
28
39
49
60
86

a Kg

0,060
0,100
0,150
0,350
0,650
1,100
1,750
2,800

Per més informació veure pàgina: A.15

Característiques:
Fresa de ranurar positiva per plaqueta rodona. El sistema de fixació per cargol Torx permet un canvi de pla-
queta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç. Fresa de ranurat per materials amb tendència a enganxar-se,
adequada tant per màquines manuals com de control numèric.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.

Freses de discFreses de disc
Per més informació veure pàgina:

Informació tècnica: D.02
Índex d'aplicacions: D.03

Codi: D.03

Freses de ranurar en "T": D.04
Freses de disc: D.06

Dades de tall: D.16
P
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Freses de disc

CANELA

Freses de disc

D D1 B d A

E

a
b

s

d

Ref.

Ref.

Ref.

1549.90.080
1549.90.100
1549.90.125
1549.90.160
1549.90.200
1549.90.250

1549.90.080
1549.90.100
1549.90.125
1549.90.160
1549.90.200
1549.90.250

RPMW 1204M0
RPMW 1204M0
RPMW 1204M0
RPMW 1204M0
RPMW 1204M0
RPMW 1204M0

1240
1240
1240
1240
1240
1240

12
12
12
12
12
12

5615
5615
5615
5615
5615
5615

6
7
8

10
12
12

6
7
8
9

10
12

35
41
48
58
72
72

b AD D1 Plaqueta

RPMW 1204M0 - 4,76 12,00

l s dRPMW Plaqueta rodona positiva amb angle d'incidència de 11º

80
100
125
160
200
250

22
27
32
40
50
50

d
1549.90

14
14
14
14
14
14

E

RPMW

24,5
29,8
34,8
43,5
53,8
53,8

B

20
28
39
49
60
86

a Kg

0,250
0,400
0,750
1,200
1,900
3,250

Per més informació veure pàgina: A.15

Característiques:
Fresa de ranurar positiva per plaqueta rodona. El sistema de fixació per cargol Torx permet un canvi de pla-
queta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç. Fresa de ranurat per materials amb tendència a enganxar-se,
adequada tant per màquines manuals com de control numèric.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
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s

d

l

D D1 B d

a
E

b

A

Ref.

Ref.

1942.90.100.04
1942.90.125.04

1942.90.100.05
1942.90.125.05
1942.90.160.05

1942.90.100.06
1942.90.125.06
1942.90.160.06
1942.90.200.06
1942.90.250.06

1942.90.100.08
1942.90.125.08
1942.90.160.08
1942.90.200.08
1942.90.250.08

1942.90.100.10
1942.90.125.10
1942.90.160.10
1942.90.200.10
1942.90.250.10

1942.90.100.12
1942.90.125.12
1942.90.160.12
1942.90.200.12
1942.90.250.12

SNHX 1102..
SNHX 1102..

SNHX 1103..
SNHX 1103..
SNHX 1103..

SNHX 1203..
SNHX 1203..
SNHX 1203..
SNHX 1203..
SNHX 1203..

SNHX 12045..
SNHX 12045..
SNHX 12045..
SNHX 12045..
SNHX 12045..

SNHX 1205..
SNHX 1205..
SNHX 1205..
SNHX 1205..
SNHX 1205..

SNHX 1207..
SNHX 1207..
SNHX 1207..
SNHX 1207..
SNHX 1207..

4
4

5
5
5

6
6
6
6
6

8
8
8
8
8

10
10
10
10
10

12
12
12
12
12

7
8

7
8

10

7
8

10
12
12

7
8

10
12
12

7
8

10
12
12

7
8

10
12
12

12
14

12
14
18

10
12
16
18
24

10
12
16
18
24

10
12
16
18
24

10
12
16
18
24

41
48

41
48
58

41
48
58
72
72

41
48
58
72
72

41
48
58
72
72

41
48
58
72
72

b AD D1 Plaqueta

SNHX 1102..
SNHX 1103..
SNHX 1203..
SNHX 12045..
SNHX 1205..
SNHX 1207..

11,00
11,00
12,70
12,70
12,70
12,70

2,38
2,70
3,18
4,50
5,40
7,00

11,00
11,00
12,70
12,70
12,70
12,70

l s dSNHX Plaqueta quadrada negativa

100
125

100
125
160

100
125
160
200
250

100
125
160
200
250

100
125
160
200
250

100
125
160
200
250

27
32

27
32
40

27
32
40
50
50

27
32
40
50
50

27
32
40
50
50

27
32
40
50
50

d
1942.90

12
12

12
12
12

12
12
12
12
12

12
12
12
12
12

12
12
12
12
12

16
16
16
16
16

E

SNHX

29,8
34,8

29,8
34,8
43,5

29,8
34,8
43,5
53,8
53,8

29,8
34,8
43,5
53,8
53,8

29,8
34,8
43,5
53,8
53,8

29,8
34,8
43,5
53,8
53,8

B

25
40

25
40
44

25
40
44
54
79

25
40
44
54
79

25
40
44
54
79

25
40
44
54
79

a

1735
1735

1835
1835
1835

1745
1745
1745
1745
1745

1846
1846
1846
1846
1846

1845
1845
1845
1845
1845

1847
1847
1847
1847
1847

5607
5607

5607
5607
5607

5615
5615
5615
5615
5615

5615
5615
5615
5615
5615

5615
5615
5615
5615
5615

5615
5615
5615
5615
5615

Kg

0,200
0,350

0,250
0,400
0,650

0,300
0,450
0,750
1,150
1,800

0,350
0,550
0,950
1,550
2,400

0,400
0,700
1,150
1,900
3,050

0,500
0,850
1,400
2,350
3,750

Per més informació veure pàgina: A.18

Característiques:
Econòmica fresa de ranurar positiva amb angle d'atac de 92º. El sistema de fixació per cargol Torx permet
un canvi de plaqueta ràpid i un alleujament de ferritja eficaç. Fresa de ranurat per materials amb tendència a
enganxar-se, adequada tan per màquines manuals com de control numèric.
Aplicacions:
Aquest model de fresa està recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Atenció: no adequada per aplicacions amb fons pla.

Freses de discFreses de disc
Per més informació veure pàgina:

Informació tècnica: D.02
Índex d'aplicacions: D.03

Codi: D.03

Freses de ranurar en "T": D.04
Freses de disc: D.06

Dades de tall: D.16
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D.13CANELA

Freses de discFreses de disc

Ae

Ref. FRC 2,2
FRC 3,0
FRC 4,0

FRCR 3,0
FRCR 4,0

2,2
3,0
4,0

3,0
4,0

0,20
0,20
0,20

1,50
2,00

s rFRC.. Plaqueta per freses de disc

FRC

Ref. 2942.21.0631.8
2942.21.0632.4
2942.21.0633.0

2942.21.0801.8
2942.21.0802.4
2942.21.0803.0

2942.21.1001.8
2942.21.1002.4
2942.21.1003.0

FRC.. 2,2
FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 2,2
FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 2,2
FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

63
63
63

80
80
80

100
100
100

4
4
4

5
5
5

8
8
8

DST-B Plaqueta

2,2
3,0
4,0

2,2
3,0
4,0

2,2
3,0
4,0

1,8
2,4
3,0

1,8
2,4
3,0

1,8
2,4
3,0

B
2942.21

20
20
20

26
26
26

36
36
36

Ae

1250
1250
1250

1000
1000
1000

800
800
800

Rev max

5733
5733
5733

5733
5733
5733

5733
5733
5733

s

r

s

r

FRC

FRCR

FRCR

60

D

Ø
25

h6

100
ST-B

B
Connexió Whistle-Notch

Kg

0,370
0,385
0,400

0,405
0,430
0,460

0,445
0,480
0,520

Per més informació veure pàgina: A.13

Característiques:
Fresa circular.
Eina amb autofixació amb doble prisma i punt de referència fixe.
La forma especial del canal d'evacuació de la ranura de la plaqueta permet un alleujament de ferritja eficaç.
Cada una de les plaquetes talla en tota l'aresta de tall per lo que, comparat amb freses amb dents escalonats
o alternants (freses de preacabat) l'avanç per revolució es pot doblegar.
Les plaquetes es poden canviar en menys de 10 segons per plaqueta sense treure la fresa de la màquina.
Les plaquetes es treuen del prisma amb l'ajuda d'una clau de muntatge que va inclosa.
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Ref. FRC 1,6
FRC 2,2
FRC 3,0
FRC 4,0
FRC 5,0
FRC 6,0

FRCR 3,0
FRCR 4,0
FRCR 5,0
FRCR 6,0

1,6
2,2
3,0
4,0
5,0
6,0

3,0
4,0
5,0
6,0

0,15
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30

1,50
2,00
2,50
3,00

s rFRC.. Plaqueta per freses de disc

FRC

Ref. 2942.90.0801.2
2942.90.0801.8
2942.90.0802.4
2942.90.0803.0
2942.90.0804.4

2942.90.1001.2
2942.90.1001.8
2942.90.1002.4
2942.90.1003.0
2942.90.1004.4

2942.90.1251.2
2942.90.1251.8
2942.90.1252.4
2942.90.1253.0
2942.90.1254.4

2942.90.1602.4
2942.90.1603.0
2942.90.1604.4

2942.90.2002.4
2942.90.2003.0
2942.90.2004.4

2942.90.2502.4
2942.90.2503.0
2942.90.2504.4

FRC.. 1,6
FRC.. 2,2
FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 5,0-6,0

FRC.. 1,6
FRC.. 2,2
FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 5,0-6,0

FRC.. 1,6
FRC.. 2,2
FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 5,0-6,0

FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 5,0-6,0

FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 5,0-6,0

FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 5,0-6,0

80
80
80
80
80

100
100
100
100
100

125
125
125
125
125

160
160
160

200
200
200

250
250
250

4
4
4
4
4

8
8
8
8
8

10
10
10
10
10

15
15
15

20
20
20

24
24
24

16
16
16
16
16

22
22
22
22
22

22
22
22
22
22

32
32
32

40
40
40

40
40
40

DST-B d Plaqueta

1.6
2.2
3.0
4.0

5.0+6.0

1.6
2.2
3.0
4.0

5.0+6.0

1.6
2.2
3.0
4.0

5.0+6.0

3.0
4.0

5.0+6.0

3.0
4.0

5.0+6.0

3.0
4.0

5.0+6.0

1.2
1.8
2.4
3.0
4.4

1.2
1.8
2.4
3.0
4.4

1.2
1.8
2.4
3.0
4.4

2.4
3.0
4.4

2.4
3.0
4.4

2.4
3.0
4.4

B
2942.90

22
22
22
22
22

28
28
28
28
28

40
40
40
40
40

49
49
49

63
63
63

88
88
88

Ae

1000
1000
1000
1000
1000

800
800
800
800
800

650
650
650
650
650

500
500
500

400
400
400

300
300
300

Rev
max. min-1

5733
5733
5733
5733
5733

5733
5733
5733
5733
5733

5733
5733
5733
5733
5733

5733
5733
5733

5733
5733
5733

5733
5733
5733

Ae

D

B

ST-B

d

s

r

s

r

MRCF

MRCR

FRCR

Kg

 0,045
0,070
0,090
0,115
0,165

0,070
0,105
0,130
0,175
0,260

0,110
0,170
0,220
0,280
0,410

0,360
0,450
0,660

0,570
0,700
1,040

0,900
1,125
1,650

Per més informació veure pàgina: A.13

Característiques:
Fresa circular.
Eina amb autofixació amb doble prisma i punt de referència fixe.
La forma especial del canal d'evacuació de la ranura de la plaqueta permet un alleujament de ferritja eficaç.
Cada una de las plaquetes talla en tota l'aresta de tall per lo que, comparat amb freses amb dents escalonats
o alternants (freses de preacabat) l'avanç per revolució es pot doblegar.
Les plaquetes es poden canviar en menys de 10 segons per plaqueta sense treure la fresa de la màquina.
Les plaquetes es treuen del prisma amb l'ajuda d'una clau de muntatge que va inclosa.

Freses de discFreses de disc
Per més informació veure pàgina:

Informació tècnica: D.02
Índex d'aplicacions: D.03

Codi: D.03

Freses de ranurar en "T": D.04
Freses de disc: D.06

Dades de tall: D.16
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D.15

Freses de disc

CANELA

Freses de disc

Ref. MN 16/2
MN 22/2
MN 32/2
MN 40/2

80
100-125

160
200-250

16
22
32
40

25
32
46
56

32
40
58
70

25
25
25
25

AD B
Per fresa
de discd

MN
4
6
8

10

N

B

N d

B

A

D

Aplicació

Ref. M 16/2 N
M 22/2 N
M 32/2 N
M 40/2 N

M 16/2 S
M 22/2 S
M 32/2 S
M 40/2 S

M

Aplicació

B1D

N d2d1A

B2 B3

Tipus M../2N Tipus M../2S

d1 AD d2 B1 B2

32
40
58
70

32
40
58
70

16
22
32
40

16
22
32
40

10
12
18
22

10
12
18
22

25
32
46
56

25
32
46
56

13,5
14,5
17,5
19,5

13,5
14,5
17,5
19,5

10
10
15
17

-
-
-
-

-
-
-
-

10
10
15
17

8,4
10,4
14,4
16,4

8,4
10,4
14,4
16,4

80
100-125

160
200-250

80
100-125

160
200-250

B3 N
Per fresa
de disc Kg

0,130
0,200
0,590
0,820

0,125
0,190
0,570
0,800

Kg

0,240
0,340
0,720
1,010

Característiques:
Anells de centrat (set) amb ranura transversal.
Aplicacions:
Per freses 2942.90

Característiques:
Anells de centrat (set) amb ranura longitudinal.
Aplicacions:
Per freses 2942.90
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Dades de tall per freses de disc i de planejar

P

P Velocitat de tall m/min.

Velocitat de tall m/min.

Velocitat de tall m/min.

Velocitat de tall m/min.

TIN25

TIN25

KM15 PM25

PM25

TL40

KM15

PM25

KM15

TL40

TL40

Qualitats bàsiques

Material HB

Material HB

Material HB

Material HB

Valor nominal de velocitat de tall

Valor nominal de velocitat de tall - hm 0,05-0,12

Valors de l'avanç nominal
Depenent de la situació de la fresa i la relació amb el seu diàmetre i profunditat de tall, el gruix mig de la ferritja (hm) pot variar considerablement, però
sempre serà més petit que l'avanç per dent.
Quan es mecanitza una ranura, l'avanç es distribueix entre dues plaquetes escalonades que estan disposades de manera simètrica una a cada costat
de la fresa, formant juntes la ranura. Per això, alhora d'utilizar les fórmules, el valor z (número de dents) s'ha de dividir sempre per dos.

I
II
III

Exemple I: f z Exemple III:

Exemple II: f z  ha de ser calculat entre els exemples I y III

0,08 - 0,09
0,08
0,07 - 0,08

 ~ hm
~

fz=hm
D
ae

I
II

III
Vf

fz

hm
ae

D

Acer no aliat

Acer fos

Dades de tall per freses de disc i de planejar

Fosa nodular - grafit esferoïdal

Exemples Gruix mig de la ferritja (h m) mm

f
D
a
h

z

e

m

 =
 =
 =
=

Avanç per dent
Diàmetre de la fresa
Profunditat radial de la fresa
Gruix mig de la ferritja

Exemple de mecanitzat
Peça a mecanitzar

Valors nominals d'avanç

El gruix de la ferritja (hm) ha de ser 0,10 mm.

Això correspòn a un avanç per dent de 0,03 mm. en la
majoria d'operacions fetes per una fresa de disc.

Si la profunditat de tall radial (a2) és massa petita
comparada amb el diàmetre de la fresa, utilitzar la fórmula
següent:

Acer no aliat

Acer de baix aliatge

Acer d'alt aliatge

Martensític, acer inox. ferrític

Acer fos

90-250

130-400

150-500

150-270

150-200

40-80

100-210

50-150

30-90

100-200

60-130

80-180

50-140

40-90

80-130

40-90

M Velocitat de tall m/min.

TIN25 PM25 KM15 TL40

Qualitats bàsiques

Material HB

Austenític, acer inoxidable

Titani

150-270

300-450

80-180

20-80

50-120 20-50

Acer inoxidable

Acer d'alt aliatge

Acer de baix aliatge

110-310

125-450

150-500

150-270

150-250

140-240

130-210

120-80

130-210

130-250

85-180

60-120

55-115

70-135

45-80

30-65

40-90

25-60

M
Austenític, acer inoxidable

Aliatge de titani

40-90

20-80

Fosa mal.leable

Fosa grisa

Aliatge d'alumini

Aliatge de bronze i llautó

110-230

180-260

160-250

30-100

60-150

60-90

80-120

60-80

200-600

70-150

55-100

60-120

40-80

K Velocitat de tall m/min.

TIN25 PM25 KM15 TL40

Qualitats bàsiques

Material HB

Fosa mal.leable

Fosa grisa

Fosa nodular

Aliatge d'alumini

Aliatge de bronze i llautó

110-230

180-260

160-250

60-150

60-90

80-120

60-80

200-600

70-150

K
NOTA: Per calcular els avançaments de taula, utilitzar la
meitat de les plaquetes en una fresa de tres talls i en una
fresa de planejar, per obtenir el número de dents efectius.

Avançament de taula =rpm x número de dents efectius x fz

D
ae

f =0,10z

D
ae

Dades de tallFreses de disc
Per més informació veure pàgina:

Informació tècnica: D.02
Índex d'aplicacions: D.03

Codi: D.03

Freses de ranurar en "T": D.04
Freses de disc: D.06

Dades de tall: D.16
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Freses de discNotes
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