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Fixacio per falca i cartutx

Sistema de fixacié classic de Canela per discs de
plaqueta triangular, tan amb trencaferritges com
planes. El cartutx permet regular I'ample total per
ranures de precisio.

Fixacio per falca

Robust sistema de fixacié per discs de plagueta
quadrada positiva. Aquests discs vénen equipats
amb cargol de regulacié axial que permet regular
I'ample d'una manera facil i eficag.

Fixacio per cargol

Des de l'aparici6 dels cargols Torx, ha sigut
possible fixar les plaques de tall amb forat central
de manera rapida, neta i eficag. Sistema utilitzat
en discs tangencials amb ample de 4 mm a 12 mm.

Fixacio per molla

Sistema d'autoapretat per molla utilitzat en els
discs d'ample menor a 5 mil.limetres. El particular
disseny de l'allotjament permet a les plaquetes
autobloquejar-se durant el mecanitzat sense risc de
que es deixin anar.
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Caracteristiques:

Fresa de ranurar en “T” positiva amb angle d'atac de 90°. El sistema de fixacié per cargol permet un canvi de

plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag.

Aplicacions:

Aquest model de fresa esta recomanat pel ranurat en “T” d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Fresa de ranurat per materials amb tendéncia a enganxar-se, adequada tant per maquines manuals com de
control numeéric.

= L

o

o1

1334.07

1314.07.025.11 2+2 25 85 25 12 11 17
1324.07.032.14 2+2 32 95 25 15 14 22
1334.07.040.18 2+2 40 105 25 19 18 27
1344.07.050.22 2+2 50 120 32 25 22 34

Plaqueta

13

S 1314.07.025.11 1225 5507
1324.07.032.14 1230 5508
1334.07.040.18 1240 5515
1344.07.050.22 1250 5520
CC oo I S d Plaqueta rombica de 80° positiva amb angle d'incidéncia de 7°
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35
CC.. 0803.. 8,05 3,18 7,94
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
Per més informacié veure pagina: A.12
CCGT-AL CCKT CCMW




Caracteristiques:
Fresa de ranurar en “T” positiva amb angle d'atac de 90°. El sistema de fixacié per cargol permet un canvi de
plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag.

Aplicacions:
Aquest model de fresa esta recomanat pel ranurat en “T” d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Fresa de ranurat per materials amb tendéncia a enganxar-se, adequada tant per maquines manuals com de

control numeric.

D

a_|b
' L
1 30
13 4 4 « 34 ¢
* D L K d1 a b Plaqueta
1314.30.025.11 2+2 25 125 MK3 12 11 17 CC.. 0602.. 0,275
1324.30.032.14 2+2 32 125 MK3 15 14 22 CC.. 0803.. 0,300
1334.30.040.18 2+2 40 134 MK3 19 18 27 CC.. 09T3.. 0,350
1344.34.050.22 2+2 50 165 MK4 25 22 34 CC.. 1204.. 0,750
REIA 1314.30.025.11 1225 5507
1324.30.032.14 1230 5508
1334.30.040.18 1240 5515
1344.34.050.22 1250 5520
CC . | S d Plaqueta rombica de 80° positiva amb angle d'incidéncia de 7°
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35
CC.. 0803.. 8,05 3,18 7,94
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
Per més informacié veure pagina: A.12
CCGT-AL CCKT CCMW




Caracteristiques:
Economica fresa de ranurar positiva amb angle d'atac de 90°. El sistema de fixaci6 per falca permet un canvi
de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag. Fresa de ranurat per materials amb tendéncia a enganxar-
se, adequada tan per maquines manuals com de control numeric.
Aplicacions:
Aquest model de fresa esta recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Ideal per aplicacions amb fons pla.

%
AL
ki
a
8
08:0.95 :
* D b d A B D1 E a Plaqueta
0830.95.100.16 100 16 27 7 29,8 41 18 28
0830.95.125.16 125 16 32 8 34,8 48 18 39
0830.95.125.18 125 18 32 8 34,8 48 20 39
0830.95.125.20 125 20 32 8 34,8 48 22 39
0830.95.125.22 125 22 32 8 34,8 48 24 39
0830.95.160.16 160 16 40 10 43,5 58 18 49
0830.95.160.18 160 18 40 10 43,5 58 20 49
0830.95.160.20 160 20 40 10 43,5 58 22 49
0830.95.160.22 160 22 40 10 43,5 58 24 49
0830.95.200.16 200 16 50 12 53,8 72 18 60
0830.95.200.18 200 18 50 12 53,8 72 20 60
0830.95.200.20 200 20 50 12 53,8 72 22 60
0830.95.250.20 250 20 50 12 53,8 72 22 86
0830.95.315.24 315 24 50 12 53,8 84 26 114
0840.95.315.32 315 32 50 12 53,8 84 34 114
0840.95.400.32 400 32 50 12 53,8 84 34 150
0830.95.100.16 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.125.16 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.125.18 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.125.20 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.125.22 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.160.16 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.160.18 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.160.20 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.160.22 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.200.16 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.200.18 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.200.20 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.250.20 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0830.95.315.24 1088 1094 6010 6110 6562 6563 5004 5003
0840.95.315.32 1088 1096 6011 6111 6564 6565 5004 5005
0840.95.400.32 1088 1096 6011 6111 6564 6565 5004 5005
TP 5 S d Plaqueta triangular positiva amb angle d'incidéncia de 11°
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
{ TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70
7 s
[
o)
Per més informaci6 veure pagina: A.21-22
TPKN TPKR TPUN TPUX-R TPUX-L




Caracteristiques:
Economica fresa de ranurar positiva amb angle d'atac de 92°. El sistema de fixaci6 per falca permet un canvi
de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag. Fresa de ranurat per materials amb tendéencia a enganxar-
se, adequada tan per maquines manuals com de control numeric.
Aplicacions:
Aquest model de fresa esta recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Atenci6: no adequada per aplicacions amb fons pla.

A%
[l
I
09:0.95
5 .
* D b, d A B D1 E, a Plagueta

0930.95.050.10 50 10 16 4 18,0 28 12 10 1156 1194 1504 6036 6037 5615 5509 5002
0930.95.063.10 63 10 22 6245 35 12 12 1156 1194 1504 6036 6037 5615 5509 5002
0930.95.080.10 80 10 22 6245 35 12 20 1266 1194 1504 6013 | 6103 5615 5509 5002
0930.95.100.10 100 | 10 | 27 7 29,8 41 12 | 28| 1266 1194|1504 6013 6103 5615 5509 5002
0930.95.100.12 100 | 12 | 27 7 29,8 |41 14 | 28| 1266 1294|1504 6013 6103 5615 5509 5002
0930.95.100.14 100 | 14 27 7 29,8 41 16 28 1266 1294 1504 6013 | 6103 5615 5509 5002
0930.95.125.10 125 1 10 | 32 8 34,8 48 12 | 39| 1066 1194|1504 6013 6103 5615 5509 5002
0930.95.125.12 125 | 12 | 32 8 34,848 14 | 39| 1066 1294|1504 6013 6103 5615 5509 5002
0930.95.125.14 125 | 14 | 32 8 34,8 48 16 | 39 1066 1294|1504 6013 6103 5615 5509 5002
0930.95.160.10 160 10 | 40 10 43,558 12 | 49 1066 1194|1504 6013 6103 5615 5509 5002
0930.95.160.12 160 12 | 40 10 43,558 14 | 49 1066 1294|1504 6013 6103 5615 5509 5002
0930.95.160.14 160 14 | 40 10 43,5 58 16 | 49 1066 1294|1504 6013 6103 5615 5509 5002
0940.95.080.16 80 16 22 6245 35 18 20 1388 | 1295 1505|6010 6110 - 5004 5025
0940.95.100.16 100 | 16 | 27 | 7298 41 18 | 28| 1088 | 1295 1505 | 6010 6110 - 5004 | 5025
0940.95.125.16 125 | 16 | 32 | 8 34,8 48 18 | 39 1088 | 1295 1505 | 6010 6110 - 5004 5025
0940.95.125.18 125 | 18 | 32 | 8 34,8 48 20| 39 1088 | 1195 1505 6010 6110 - 5004 5025
0940.95.125.20 125 | 20 | 32 | 8348 48 22| 39 1088 | 1195 1505 6010 6110 - 5004 5025
0940.95.160.16 160 | 16 40 10 43,55 58 18 49 1088 1295 1505 6010 | 6110 - 5004 5025
0940.95.160.18 160 | 18 | 40 | 10 | 43,5 58 20 | 49 1088 | 1195 1505 6010 6110 - 5004 5025
0940.95.160.20 160 | 20 | 40 | 10 | 43,5 58 22 | 49 1088 | 1195 1505 6010 6110 - 5004 5025
0940.95.200.16 200 | 16 | 50 | 12 /53,8 72 18 60 1088 1295 1505 6010 6110 - 5004 | 5025
0940.95.200.18 200 | 18 | 50 | 12 | 53,8 72 20 60 1088 | 1195 1505 6010 6110 - 5004 5025
0940.95.200.20 200 | 20 | 50 | 12 | 53,8 72 22 60 1088 1195 1505 6010 6110 - 5004 5025
0940.95.250.20 250 20 50 12 | 53,8 72 22 | 86 1088 1195 1505 6010 6110 - 5004 5025
0940.95.250.24 250 | 24 | 50 | 12 538 72 26 86 1088 1195 1505 6010 6110 - 5004 5025
0940.95.315.24 315 | 24 | 50 | 12 | 53,8 72 26 114 1088 | 1195 1505 6010 | 6110 - 5004 5025
0950.95.315.30 315 | 30 | 50 | 12 | 53,8 72 32 114 1088 1196 1506 6011 6111 - 5004 5005
0950.95.400.30 400 | 30 | 50 | 12 | 53,8 72 32 150 1088 | 1196 1506 6011 6111 - 5004 5005

SP . I S d Plagueta quadrada positiva amb angle d'incidencia de 11°

SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52

SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70

SP.. 1504.. 15,88 4,76 15,88

Per més informacié veure pagina: A.19-20
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Caracteristiques:

Economica fresa de ranurar positiva amb angle d'atac de 92°. El sistema de fixacié per falca permet un can-
vi de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja efica¢. Fresa de ranurat per materials amb tendéncia a engan-
xar-se, adequada tan per maquines manuals com de control numeric.

Aplicacions:

Agquest model de fresa esta recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Atencid: no adequada per aplicacions amb fons pla.

A%
* D d A B D1 E a Plagueta

0940.96.100.L 100 27 7 29,8 41 18 28
0940.96.100.R 100 27 7 29,8 41 18 28
0940.96.125.L 125 32 8 34,8 48 22 39
0940.96.125.R 125 32 8 34,8 48 22 39
0940.96.160.L 160 40 10 43,5 58 22 49
0940.96.160.R 160 40 10 43,5 58 22 49
0940.96.200.L 200 50 12 53,8 72 22 60
0940.96.200.R 200 50 12 53,8 72 22 60
0940.96.250.L 250 50 12 53,8 72 22 86
0940.96.250.R 250 50 12 53,8 72 22 86
0940.96.315.L 315 50 12 53,8 84 26 114
0940.96.315.R 315 50 12 53,8 84 26 114

REIA 0940.96.100.L 1088 1295 1505 - 6110 5004 5025
0940.96.100.R 1088 1295 1505 6010 - 5004 5025
0940.96.125.L 1088 1195 1505 - 6110 5004 5025
0940.96.125.R 1088 1195 1505 6010 - 5004 5025
0940.96.160.L 1088 1195 1505 - 6110 5004 5025
0940.96.160.R 1088 1195 1505 6010 - 5004 5025
0940.96.200.L 1088 1195 1505 - 6110 5004 5025
0940.96.200.R 1088 1195 1505 6010 - 5004 5025
0940.96.250.L 1088 1195 1505 - 6110 5004 5025
0940.96.250.R 1088 1195 1505 6010 - 5004 5025
0940.96.315.L 1088 1195 1505 - 6110 5004 5025
0940.96.315.R 1088 1195 1505 6010 - 5004 5025

SP . | I | S | d Plaqueta quadrada positiva amb angle d'incidéncia de 11°
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70
d
Per més informacio veure pagina: A.19-20
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Caracteristiques:

Fresa de ranurar positiva per plaqueta rodona. El sistema de fixacié per cargol Torx permet un canvi de pla-
queta rapid i un alleujament de ferritja eficag. Fresa de ranurat per materials amb tendéncia a enganxar-se,

adequada tant per maquines manuals com de control numeric.

Aplicacions:

Aquest model de fresa esta recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.

* D b d A B D1 E a Plagueta
1520.90.050 50 8 16 4 18,0 28 10 10
1520.90.063 63 8 22 6 24,5 35 10 12
1520.90.080 80 8 22 6 24,5 35 10 20
1520.90.100 100 8 27 7 29,8 41 10 28
1520.90.125 125 8 32 8 34,8 48 10 39
1520.90.160 160 8 40 10 43,5 58 10 49
1520.90.200 200 8 50 12 53,8 72 10 60
REIA 1520.90.050 1230 5608
1520.90.063 1230 5608
1520.90.080 1230 5608
1520.90.100 1230 5608
1520.90.125 1230 5608
1520.90.160 1230 5608
1520.90.200 1230 5608
RPMW | S | d Plaqueta rodona positiva amb angle d'incidencia de 11°
RPMW 0802M0 - 2,38 8,00
I
A s
|
Per més informacié veure pagina: A.15
RPMW

o




Caracteristiques:
Fresa de ranurar positiva per plagueta rodona. El sistema de fixacié per cargol Torx permet un canvi de pla-
queta rapid i un alleujament de ferritja eficac. Fresa de ranurat per materials amb tendéncia a enganxar-se,

adequada tant per maquines manuals com de control numeric.

Aplicacions:
Aquest model de fresa esta recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.

L{ v/

1530.90

Plagueta

C ) D b d A B D1 E a
1530.90.050 50 10 16 4 18,0 28 12 10
1530.90.063 63 10 22 6 24,5 35 12 12
1530.90.080 80 10 22 6 24,5 35 12 20
1530.90.100 100 10 27 7 29,8 41 12 28
1530.90.125 125 10 32 8 34,8 48 12 39
1530.90.160 160 10 40 10 43,5 58 12 49
1530.90.200 200 10 50 12 53,8 72 12 60
1530.90.250 250 10 50 12 53,8 72 12 86
REIA 1530.90.050 1440 5615
1530.90.063 1240 5615
1530.90.080 1240 5615
1530.90.100 1240 5615
1530.90.125 1240 5615
1530.90.160 1240 5615
1530.90.200 1240 5615
1530.90.250 1240 5615
RPMW | | S d Plaqueta rodona positiva amb angle d'incidéncia de 11°
RPMW 1003MO - 3,18 10,00
|
A7 <
A U s
|
Per més informacié veure pagina: A.15
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Caracteristiques:
Fresa de ranurar positiva per plagueta rodona. El sistema de fixacié per cargol Torx permet un canvi de pla-
queta rapid i un alleujament de ferritja eficag. Fresa de ranurat per materials amb tendéencia a enganxar-se,

adequada tant per maquines manuals com de control numeric.

Aplicacions:
Aquest model de fresa esta recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.

q }J \%4
|
g |
* D b d A B D1 E a Plagueta
1549.90.080 80 12 22 6 24,5 35 14 20
1549.90.100 100 12 27 7 29,8 41 14 28
1549.90.125 125 12 32 8 34,8 48 14 39
1549.90.160 160 12 40 10 43,5 58 14 49
1549.90.200 200 12 50 12 53,8 72 14 60
1549.90.250 250 12 50 12 53,8 72 14 86
REIA 1549.90.080 1240 5615
1549.90.100 1240 5615
1549.90.125 1240 5615
1549.90.160 1240 5615
1549.90.200 1240 5615
1549.90.250 1240 5615
RPMW | | S | d Plaqueta rodona positiva amb angle d'incidéncia de 11°
RPMW 1204MO - 4,76 12,00

ol

N
©Hf

o

Per més informacié veure pagina: A.15
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Caracteristiques:

Economica fresa de ranurar positiva amb angle d'atac de 92°. El sistema de fixacié per cargol Torx permet
un canvi de plaqueta rapid i un alleujament de ferritja eficag. Fresa de ranurat per materials amb tendéncia a
enganxar-se, adequada tan per maquines manuals com de control numeric.

Aplicacions:

Aquest model de fresa esta recomanat pel ranurat d'acers, acers inoxidables, acers aliats, fosa i alumini.
Atenci6: no adequada per aplicacions amb fons pla.

¥ e
|

1942.90

¥ 0 b d A B D1 E a
REIA 1942.90.100.04 100 4 27 7 29,8 41 12 25 1735 5607
1942.90.125.04 125 4 32 8 34,8 48 12 40 1735 5607
1942.90.100.05 100 5 27 7 29,8 41 12 25 1835 5607
1942.90.125.05 125 5 32 8 34,8 48 12 40 1835 5607
1942.90.160.05 160 5 40 10 43,5 58 12 44 1835 5607
1942.90.100.06 100 6 27 7 29,8 41 12 25 1745 5615
1942.90.125.06 125 6 32 8 34,8 48 12 40 1745 5615
1942.90.160.06 160 6 40 10 43,5 58 12 44 1745 5615
1942.90.200.06 200 6 50 12 53,8 72 12 54 1745 5615
1942.90.250.06 250 6 50 12 53,8 72 12 79 1745 5615
1942.90.100.08 100 8 27 7 29,8 41 12 25 1846 5615
1942.90.125.08 125 8 32 8 34,8 48 12 40 1846 5615
1942.90.160.08 160 8 40 10 43,5 58 12 44 1846 5615
1942.90.200.08 200 8 50 12 53,8 72 12 54 1846 5615
1942.90.250.08 250 8 50 12 53,8 72 12 79 1846 5615
1942.90.100.10 100 10 27 7 29,8 41 12 25 1845 5615
1942.90.125.10 125 10 32 8 34,8 48 12 40 1845 5615
1942.90.160.10 160 10 40 10 43,5 58 12 44 1845 5615
1942.90.200.10 200 10 50 12 53,8 72 12 54 1845 5615
1942.90.250.10 250 10 50 12 53,8 72 12 79 1845 5615
1942.90.100.12 100 12 27 7 29,8 41 16 25 1847 5615
1942.90.125.12 125 12 32 8 34,8 48 16 40 1847 5615
1942.90.160.12 160 12 40 10 43,5 58 16 44 1847 5615
1942.90.200.12 200 12 50 12 53,8 72 16 54 1847 5615
1942.90.250.12 250 12 50 12 53,8 72 16 79 1847 5615
SN HX I S d Plaqueta quadrada negativa

SNHX 1102.. 11,00 2,38 11,00

i SNHX 1103.. 11,00 2,70 11,00

s =¥ SNHX 1203.. 12,70 3,18 12,70

T SNHX 12045.. 12,70 4,50 12,70

T { SNHX 1205.. 12,70 5,40 12,70

d @ SNHX 1207.. 12,70 7,00 12,70

Per més informacioé veure pagina: A.18
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Caracteristiques:

Fresa circular.

Eina amb autofixacié amb doble prisma i punt de referencia fixe.
La forma especial del canal d'evacuacié de la ranura de la plaqueta permet un alleujament de ferritja eficac.
Cada una de les plaquetes talla en tota l'aresta de tall per lo que, comparat amb freses amb dents escalonats
o alternants (freses de preacabat) I'avang per revolucié es pot doblegar.

Les plaquetes es poden canviar en menys de 10 segons per plaqueta sense treure la fresa de la maquina.

Les plaquetes es treuen del prisma amb I'ajuda d'una clau de muntatge que va inclosa.

It o

i

[| connexié Whistle-Notch

D

D

@25hs

__||stB
100 [
* ST-B B D Ae Rev max Plaqueta
2942.21.0631.8 2,2 1,8 63 20 1250 5733
2942.21.0632.4 3,0 2,4 63 20 1250 5733
2942.21.0633.0 4,0 3,0 63 20 1250 5733
2942.21.0801.8 2,2 1,8 80 26 1000 5733
2942.21.0802.4 3,0 2,4 80 26 1000 5733
2942.21.0803.0 4,0 3,0 80 26 1000 5733
2942.21.1001.8 2,2 1,8 100 36 800 5733
2942.21.1002.4 3,0 2,4 100 36 800 5733
2942.21.1003.0 4,0 3,0 100 36 800 5733
FRC.. S r Plaqueta per freses de disc
FRC 2,2 2,2 0,20
FRC 3,0 3,0 0,20
FRC 4,0 4,0 0,20
1
== FRCR 3,0 3.0 1,50
b, Fre FRCR 4,0 4,0 2,00
@ Per més informacio veure pagina: A.13
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Caracteristiques:
Fresa circular.

Eina amb autofixacié amb doble prisma i punt de referéncia fixe.

La forma especial del canal d'evacuacié de la ranura de la plaqueta permet un alleujament de ferritja eficac.
Cada una de las plaquetes talla en tota l'aresta de tall per lo que, comparat amb freses amb dents escalonats
o alternants (freses de preacabat) I'avanc per revoluci6 es pot doblegar.
Les plaquetes es poden canviar en menys de 10 segons r plaqueta sense treure la fresa de la maquina.
Les plaquetes es treuen del prisma amb I'ajuda d'una clau de muntatge que va inclosa.

ST-B

o

2942.90

Rev 0
$ stB B D d Ae  maxminl Plaqueta
2942.90.0801.2 4 1.6 1.2 80 16 22 1000 5733 FRC.. 1,6 0,045
2942.90.0801.8 4 2.2 1.8 80 16 22 1000 5733 FRC..2,2 0,070
2942.90.0802.4 4 3.0 2.4 80 16 22 1000 5733 FRC.. 3,0 0,090
2942.90.0803.0 4 4.0 3.0 80 16 22 1000 5733 FRC.. 4,0 0,115
2942.90.0804.4 4 50+6.0 4.4 80 16 22 1000 5733 FRC..5,0-60 | 0,165
2942.90.1001.2 8 1.6 1.2 100 22 28 800 5733 FRC.. 1,6 0,070
2942.90.1001.8 8 2.2 1.8 100 22 28 800 5733 FRC.. 2,2 0,105
2942.90.1002.4 8 3.0 2.4 100 22 28 800 5733 FRC.. 3,0 0,130
2942.90.1003.0 8 4.0 3.0 100 22 28 800 5733 FRC.. 4,0 0,175
2942.90.1004.4 8  5.0+6.0 4.4 100 22 28 800 5733 FRC..5,0-60 | 0,260
2942.90.1251.2 10 1.6 1.2 125 22 40 650 5733 FRC.. 1,6 0,110
2942.90.1251.8 10 2.2 1.8 125 22 40 650 5733 FRC..2,2 0,170
2942.90.1252.4 10 3.0 2.4 125 22 40 650 5733 FRC.. 3,0 0,220
2942.90.1253.0 10 4.0 3.0 125 22 40 650 5733 FRC.. 4,0 0,280
2942.90.1254.4 10 | 5.0+6.0 4.4 125 22 40 650 5733 FRC..5,0-60 | 0,410
2942.90.1602.4 15 3.0 2.4 160 32 49 500 5733 FRC.. 3,0 0,360
2942.90.1603.0 15 4.0 3.0 160 32 49 500 5733 FRC.. 4,0 0,450
2942.90.1604.4 15 | 5.0+6.0 4.4 160 32 49 500 5733 FRC..5,0-6,0 | 0,660
2942.90.2002.4 20 3.0 2.4 200 40 63 400 5733 FRC.. 3,0 0,570
2942.90.2003.0 20 4.0 3.0 200 40 63 400 5733 FRC.. 4,0 0,700
2942.90.2004.4 20 | 5.0+6.0 4.4 200 40 63 400 5733 FRC..5,0-6,0 | 1,040
2942.90.2502.4 24 3.0 2.4 250 40 88 300 5733 FRC.. 3,0 0,900
2942.90.2503.0 24 4.0 3.0 250 40 88 300 5733 FRC.. 4,0 1,125
2942.90.2504.4 24 50+6.0 4.4 250 40 88 300 5733 FRC..5,0-60 | 1,650
FRC.. S r Plaqueta per freses de disc
FRC 1,6 1,6 0,15
@ FRC 2,2 2,2 0,20
FRC 3,0 3,0 0,20
1 FRC 4,0 4,0 0,20
s FRC 5,0 5,0 0,30
b, MReF FRC 6,0 6,0 0,30
FRCR 3,0 3,0 1,50
FRCR 4,0 4,0 2,00
FRCR 5,0 5,0 2,50
@ FRCR 6,0 6,0 3,00
* Per més informacié veure pagina: A.13
A FRC FRCR




Caracteristiques:

Anells de centrat (set) amb ranura transversal.
Aplicacions:

Per freses 2942.90

- ﬁ

dl Nz

i

Aplicacié - —
Tipus M../2N Tipus M..[2S ZZZZZ7
Per fresa
D di d2 A B1 B2 B3 N de disc
M 16/2 N 32 16 10 25 13,5 10 - 8,4 80
M 22/2 N 40 22 12 32 14,5 10 - 10,4 100-125
M 32/2N 58 32 18 46 17,5 15 - 14,4 160
M 40/2 N 70 40 22 56 19,5 17 - 16,4 200-250
M 16/2 S 32 16 10 25 13,5 - 10 8,4 80
M22/2'S 40 22 12 32 14,5 - 10 10,4 100-125
M32/2S 58 32 18 46 17,5 - 15 14,4 160
M 40/2 S 70 40 22 56 19,5 - 17 16,4 200-250
Caracteristiques:
Anells de centrat (set) amb ranura longitudinal.
Aplicacions:
Per freses 2942.90
| B |
\ |
] i
HETT
Aplicacio l g —
M N Per fresa
D d A B N de disc
MN 16/2 32 16 25 25 4 80
MN 22/2 40 22 32 25 6 100-125
MN 32/2 58 32 46 25 8 160
MN 40/2 70 40 56 25 10 200-250




Qualitats basiques

Material
Velocitat de tall m/min.

Qualitats basiques

Material
Velocitat de tall m/min.

Qualitats basiques

Material
Velocitat de tall m/min.

Material ; :
Velocitat de tall m/min.

Material

Velocitat de tall m/min.

Material Velocitat de tall m/min.







