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Cartuchos con fijacion por brida
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Cartuchos con fijacién por palanca
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Cartuchos con fijacién por tornillo
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Caracteristicas:
La brida superior garantiza una buena rigidez y estabilidad.

Para corte interrumpido, elija cartuchos con Ref. PSKN (Pag.: J.09).

Cartucho provisto de plaquita cuadrada positiva y aristas de corte reforzadas.

Axial:  5.75° =" ;
Radial: 1.50° sl; )| @,
—] 4D7
| Lol
L1 ‘
L
CSKP 75° A
D h h1 L L1 f b Plaquita [a\
CSKP R/L 10CA-09 40 15 10 50 30 14 11
CSKP R/L 12CA-12 50 20 12 55 35 20 16
CSKP R/L 16CA-12 55 25 16 63 38 25 20
CSKP R/L 10CA-09 2304 5025 - - 1405 1504 5002 2806 1816 5004
CSKP R/L 12CA-12 2305 5003 - - 1405 1505 5025 2806 1806 5004
CSKP R/L 16CA-12 2305 5003 3112 4002 1406 1505 5025 2808 1808 5005
i SP.. | s d SPMR-33 SPUN
1 ] s
1 SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52
d—g7= SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70
L—|>‘ Para méas informacion ver pagina: A28 | Plaquita cuadrada positiva con angulo de incidencia de 11°

Caracteristicas:
La brida superior garantiza una buena rigidez y estabilidad.

Para corte interrumpido, elija cartuchos con Ref. PSSN (P4g.: J.10).

Cartucho provisto de plaquita cuadrada positiva y aristas de corte reforzadas.
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CSSP 45° A
D h h1 L L1 f b Plaquita [xo
CSSP R/L 10CA-09 40 15 10 44 24 14 11
CSSP R/L 12CA-12 50 20 12 47 27 20 16
CSSP R/L 16CA-12 55 25 16 53 28 25 20
CSSP R/L 10CA-09 2304 5025 - - 1405 1504 5002 2806 1816 5004
CSSP R/L 12CA-12 2305 5003 - - 1405 1505 5025 2806 1806 5004
CSSP R/L 16CA-12 2305 5003 3112 4002 1406 1505 5025 2808 1808 5005
. SP.. [ s d SPMR-33 SPUN
! SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70

Para mas informacion ver pagina: A.28

Plaquita cuadrada positiva con angulo de incidencia de 11°




Caracteristicas:

Cartucho provisto de plaquita triangular positiva y aristas de corte reforzadas.
La brida superior garantiza una buena rigidez y estabilidad.

Para corte interrumpido, elija cartuchos con Ref. PTFN (Pag.: J.10).

Radial: 0° h;E ==Y %
— 1 D’
| (@ e
7 L1 ‘
N
CTFP 90°
D h h1 L L1 f b Plaquita [o)
CTFP R/L 10CA-11 40 15 10 50 30 14 11
CTFP R/L 12CA-16 50 20 12 55 35 20 16
CTFP R/L 16CA-16 55 25 16 63 38 25 20
REA CTFP R/L 10CA-11 2304 5025 - - 1405 1504 5002 2806 1816 5004
CTFP R/L 12CA-16 2305 5003 - - 1405 1505 5025 2806 1806 5004
CTFP R/L 16CA-16 2305 5003 3116 4002 1406 1505 5025 2808 1808 5005
i TP.. | s d TPMN TPMR-33 TPUN TPUX R/L
7 TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35
'i TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
‘ ‘ Para mas informacion ver pagina: A.31 | Plaquita triangular positiva con angulo de incidencia de 11°

Caracteristicas:

Cartucho provisto de plaquita triangular positiva y aristas de corte reforzadas.
La brida superior garantiza una buena rigidez y estabilidad.

Para corte interrumpido, elija cartuchos con Ref. PTGN (Pé&g.: J.11).

Radial:  4° 1: SASSS j E’.
[
L1
CTGP 90°
D h h1 L L1 f b Plaquita [o)
CTGP R/L 10CA-11 40 15 10 50 30 14 11
CTGP R/L 12CA-16 50 20 12 55 35 20 16
CTGP R/L 16CA-16 60 25 16 63 38 25 20
EM CTGP R/L 10CA-11 2304 5025 - - 1405 1504 5002 2806 1816 5004
CTGP R/L 12CA-16 2305 5003 - - 1405 1505 5025 2806 1806 5004
CTGP R/L 16CA-16 2305 5003 3116 4002 1406 1505 5025 2808 1808 5005
L TP.. | s d TPMN TPMR-33 TPUN TPUX R/L
‘ ] S
- F TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52

Para mas informacion ver pagina: A.31

Plaquita triangular positiva con angulo de incidencia de 11°




Caracteristicas:

Cartucho provisto de plaquita triangular positiva y aristas de corte reforzadas.
La brida superior garantiza una buena rigidez y estabilidad.

Para corte interrumpido, elija cartuchos con Ref. PTSN (Pag.: J.11).

Axial: 3.50° E -
= D) h
Radial:  3.50° *“1[ S ==11 E
— 1 o’
| Lol
L1 ‘
L
CTSP 45°
D h h1 L L1 f b Plaquita [o)
CTSP RIL 10CA-11 40 15 10 44 24 14 1
CTSP RIL 12CA-16 50 20 12 47 27 20 16
CTSP RIL 16CA-16 55 25 16 53 28 25 20
CTSP RIL 10CA-11 2304 5025 - - 1405 1504 5002 2806 1816 5004
CTSP RIL 12CA-16 2305 5003 - - 1405 1505 5025 2806 1806 5004
CTSP RIL 16CA-16 2305 5003 3116 4002 1406 1505 5025 2808 1808 5005
L TP.. I s d TPMN TPMR-33 TPUN TPUX R/L
S
- TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52

P |
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Para mas informacion ver pagina: A.31

Plaquita triangular positiva con angulo de incidencia de 11°

Caracteristicas:

Cartucho provisto de plaquita triangular positiva y aristas de corte reforzadas.
La brida superior garantiza una buena rigidez y estabilidad.

Para corte interrumpido, elija cartuchos con Ref. PTTN (Pag.: J.12).

Axial:  2.5° A = Jgn| )
Radial: 4.3° h’i[ =k E
N N D
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| ol
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L
CTTP 60°
D h h1 L L1 f b Plaquita [xo\
CTTP R/L 10CA-11 40 15 10 50 30 9 11
CTTP R/L 12CA-16 50 20 12 55 35 13 16
CTTP R/L 16CA-16 55 25 16 63 38 15 20
CTTP R/L 10CA-11 2304 5025 - - 1405 1504 5002 2806 1816 5004
CTTP R/L 12CA-16 2305 5003 - - 1405 1505 5025 2806 1806 5004
CTTP RI/L 16CA-16 2305 5003 3116 4002 1406 1505 5025 2808 1808 5005
; TP.. | s d TPMN TPMR-33 TPUN TPUX R/L
— TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52

id

Para més informacion ver pagina: A.31

Plaquita triangular positiva con angulo de incidencia de 11°




Caracteristicas:

Para corte interrumpido, elija cartuchos con Ref. PTWN (Péag.: J.12).

Cartucho provisto de plaquita triangular positiva y aristas de corte reforzadas.

Axial:  5.25° o S | a1 .
Radial: ~ 3° h;E Ell—— Li E
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| Lo
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[
CTWP 30°
D h h1 L L1 f b Plaquita [o)
CTWP R/L 10CA-11 40 15 10 44 24 14 11
CTWP R/L 12CA-16 50 20 12 47 27 20 16
CTWP R/L 16CA-16 55 25 16 53 28 25 20
FEM CTWP R/L 10CA-11 2304 5025 - - 1405 1504 5002 2806 1816 5004
CTWP R/L 12CA-16 2305 5003 - - 1405 1505 5025 2806 1806 5004
CTWP R/L 16CA-16 2305 5003 3116 4002 1406 1505 5025 2808 1808 5005
, TP.. | s d TPMN TPMR-33 TPUN TPUX R/L
_s
1 TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52

igd

Para mas informacién ver pagina: A.31

Plaquita triangular positiva con angulo de incidencia de 11°




Caracteristicas:

Cartucho provisto de plaquita rémbica negativa (dngulo 80°) y aristas de corte reforzadas.

Su fijacién de palanca garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacion de virutas en aplicaciones de desbaste.

Para maquinas de poca potencia y piezas pequefias, elija cartuchos con Ref. SCFC (Pag.: J.13).

Axial: ET = lpn! N
Radial: hﬁ == E
v - 7
I e |
fl il
— L1 ‘
L
PCFN 90°
D h h1 L L1 f b Plaquita [<o)
PCFN R/L 16CA-12 60 25 16 63 38 25 20
PCFN R/L 20CA-12 70 30 20 70 40 25 20
PCFN R/L 25CA-16 100 35 25 100 50 32 25
PCFN R/L 16CA-12 8312 1648 5003 3612 4112 1406 1505 0012 5025 2808 1808 5005
PCFN R/L 20CA-12 8012 1608 5003 3612 4112 1406 1506 0012 5003 2808 1808 5005
PCFN R/L 25CA-16 8016 1618 5003 3616 4115 1408 1508 0015 5004 2810 1810 5006
CN.. I s d CNMG-CF | CNMG-CM | CNMG-CR | CNMG-CS
77
A 1A s CN.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
- CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88
II
a Més plaquitas: CNGP, CNMA, CNMG-CFM, CNMG-CFC, CNMG-CMC,
‘ ‘ Plaquita rémbica de 80° negativa Para mas informacién ver pagina: A18 | CNMG-CMF, CNMG-CMR, CNMM.

Caracteristicas:

Cartucho provisto de plaquita rémbica negativa (angulo 80°) y aristas de corte reforzadas.

Su fijacion de palanca garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacion de virutas en aplicaciones de desbaste.

Para maquinas de poca potencia y piezas pequefias, elija cartuchos con Ref. SCLC (Pag.: J.13).

Axial: &1 S lgn )
Radial: hd}: JI_ j E‘
R * m— D
| i
L1
——
PCLN 95°
D h h1 L L1 f b Plaquita [xo\
PCLN R/L 16CA-12 60 25 16 63 38 25 20
PCLN R/L 20CA-12 70 30 20 70 40 25 20
PCLN R/L 25CA-16 100 35 25 100 50 32 25
PCLN R/L 16CA-12 8312 1648 5003 3612 4112 1406 1505 0012 5025 2808 1808 5005
PCLN R/L 20CA-12 8012 1608 5003 3612 4112 1406 1506 0012 5003 2808 1808 5005
PCLN R/L 25CA-16 8016 1618 5003 3616 4115 1408 1508 0015 5004 2810 1810 5006
: CN.. I s d CNMG-CF | CNMG-CM | CNMG-CR | CNMG-CS
7 s
d.d CN.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
- CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88
I|
P — Mas plaquitas: CNGP, CNMA, CNMG-CFM, CNMG-CFC, CNMG-CMC,
| | Plaquita rémbica de 80° negativa  Para mas informacién ver pagina: A18 | CNMG-CMF, CNMG-CMR, CNMM.




Caracteristicas:
Su fijacién de palanca garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacién de virutas en aplicaciones de desbaste.

Cartucho provisto de plaquita cuadrada negativa y aristas de corte reforzadas.

Para maquinas de poca potencia y piezas pequefias, elija cartuchos con Ref. CSKP (Pag.: J.04) o SSKC (Pag.: J.14).

Axial: im— ¥
Radial o BT [
D 7
(| Belskl
— L1 ‘
L
PSKN 75° A
D h h1 L L1 f b Plaguita [<o\
PSKN R/L 12CA-12 50 20 12 55 35 20 16
PSKN R/L 16CA-12 60 25 16 63 38 25 20
PSKN R/L 20CA-12 70 30 20 70 40 25 20
PSKN R/L 25CA-15 100 35 25 100 50 32 25
PSKN R/L 12CA-12 8212 1626 5025 - - 1405 1505 - 5025 2806 1806 5004
PSKN R/L 16CA-12 8312 1648 5003 3512 4112 1406 1505 0012 5025 2808 1808 5005
PSKN R/L 20CA-12 8012 1608 5003 3512 4112 1406 1506 0012 5003 2808 1808 5005
PSKN R/L 25CA-15 8016 1618 5003 3515 4115 1408 1508 0015 5004 2810 1810 5006
i SNM.. | s d SNMA | SNMG-CFM | SNMG-CMR | SNMG-CR
7 7 s
A 7 - SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70
d ) SNM.. 1506.. 15,88 6,35 15,88
Para més informacion ver pagina: A.27 | Plaquita cuadrada negativa

Caracteristicas:

corte reforzadas.
Su fijacién de palanca garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacién de virutas en aplicaciones de desbaste.

Cartucho para aplicaciones de torneado frontal provisto de plaquita cuadrada negativa y aristas de

Axial:  -11.25° A= 1=0 L :
Radial: ~ -3.25° " iE =m=LD Ef"
N e | D
| Sl
L1 ‘
|
PSRN 75° ‘
D h h1 L L1 f b Plaquita [xo
PSRN R/L 16CA-12 60 25 16 63 38 25 20
PSRN R/L 20CA-12 70 30 20 70 40 25 20
A PSRN R/L 16CA-12 8312 1648 5003 3512 4112 1406 1505 0012 5025 2808 1808 5005
PSRN R/L 20CA-12 8012 1608 5003 3512 4112 1406 1506 0012 5003 2808 1808 5005
SNM.. s d SNMA | SNMG-CFM | SNMG-CMR | SNMG-CR
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70
d
Para méas informacion ver pagina: A.27 | Plaquita cuadrada negativa




Caracteristicas:

Cartucho provisto de plaquita cuadrada negativa y aristas de corte reforzadas.

Su fijacion de palanca garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacion de virutas en aplicaciones de desbaste.

Para maquinas de poca potencia y piezas pequefias, elija cartuchos con Ref. CSSP (Pag.: J.04) o SSSC (Pag.: J.14).

Axial:  -7°
Radial: -7° @
PSSN 45° :
D h h1 L L1 f b Plaquita
PSSN R/L 12CA-12 50 20 12 47 27 20 16
PSSN R/L 16CA-12 60 25 16 53 28 25 20
PSSN R/L 20CA-12 70 30 20 60 30 25 20
PSSN R/L 12CA-12 8212 1626 5025 - - 1405 1505 - 5025 2806 1806 5004
PSSN R/L 16CA-12 8312 1648 5003 3512 4112 1406 1505 0012 5025 2808 1808 5005
PSSN R/L 20CA-12 8012 1608 5003 3512 4112 1406 1506 0012 5003 2808 1808 5005
i SNM.. s d SNMA | SNMG-CFM | SNMG-CMR | SNMG-CR
S
- SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70

Para mas informacion ver pagina: A.27

Plaquita cuadrada negativa

Caracteristicas:

Cartucho provisto de plaquita triangular negativa y aristas de corte reforzadas.

Su fijacién de palanca garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacion de virutas en aplicaciones de desbaste.

Para maquinas de poca potencia y piezas pequefias, elija cartuchos con Ref. CTFP (P&g.: J.05) o STFC (P&g.: J.15).

o

o

Axial: 60 o Sl [y
Radial: -8° — 47’
— J— D
| el
7 L1
ti\
PTFN 90°
D h h1 L L1 f b Plaquita [xo
PTFN R/L 12CA-16 50 20 12 55 35 20 16
PTFN R/L 16CA-16 60 25 16 63 38 25 20
PTFN R/L 20CA-22 70 30 20 70 40 25 20
PTFN R/L 25CA-22 100 35 25 100 50 32 25
PTFN R/L 12CA-16 8216 1605 5002 - - 1405 1505 - 5025 2806 1806 5004
PTFN R/L 16CA-16 8009 1606 5025 3416 4109 1406 1505 0009 5025 2808 1808 5005
PTFN R/L 20CA-22 8012 1608 5003 3422 4112 1406 1506 0012 5003 2808 1808 5005
PTFN R/L 25CA-22 8012 1608 5003 3422 4112 1408 1508 0012 5004 2810 1810 5006
| TNM.. [ s d TNMG-CF | TNMG-CM | TNMG-CS
Y Vs
/A.% -7 TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
d TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

Para mas informacion ver pagina: A.29

Mas plaquitas: TNMA, TNMG-CFC, TNMG-CFM, TNMG-CMC,
TNMG-CMF, TNMG-CMR, TNMX




Caracteristicas:
Su fijacién de palanca garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacion de virutas en aplicaciones de desbaste.

Cartucho provisto de plaquita triangular negativa y aristas de corte reforzadas.

Para maquinas de poca potencia y piezas pequefias, elija cartuchos con Ref. CTGP (P4ag.: J.05) o STGC (Pag.: J.15).

Radial: hlI: =] L= E E
- - D’
|
7 L
=
PTGN 90°
D h h1 L L1 f b Plaquita [a)
PTGN R/L 12CA-16 50 20 12 55 35 20 16
PTGN R/L 16CA-16 60 25 16 63 38 25 20
PTGN R/L 20CA-22 70 30 20 70 40 25 20
PTGN R/L 12CA-16 8216 1605 5002 - - 1405 1505 - 5025 2806 1806 5004
PTGN R/L 16CA-16 8009 1606 5025 3416 4109 1406 1505 0009 5025 2808 1808 5005
PTGN R/L 20CA-22 8012 1608 5003 3422 4112 1406 1506 0012 5003 2808 1808 5005
| TNM.. [ s d TNMG-CF | TNMG-CM | TNMG-CS
V1 Vs
/ﬂ.% 7 TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,562
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

o

Méas plaquitas: TNMA, TNMG-CFC, TNMG-CFM, TNMG-CMC,
TNMG-CMF, TNMG-CMR, TNMX

Para mas informacion ver pagina: A.29

Caracteristicas:

Cartucho provisto de plaquita triangular negativa y aristas de corte reforzadas.

Su fijacién de palanca garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacién de virutas en aplicaciones de desbaste.

Para maquinas de poca potencia y piezas pequefias, elija cartuchos con Ref. CTSP (Pag.: J.06) o STSC (Pag.: J.16).

Axial:  -7.75° h )
Radial: -7.75° h;E =nCLL E;‘
M D
| Belssler)
7 L1 ‘
S
PTSN 45°
D h h1 L L1 f b Plaquita [xo
PTSN R/L 12CA-16 50 20 12 47 27 20 16
PTSN R/L 16CA-16 60 25 16 53 28 25 20
PTSN R/L 20CA-22 70 30 20 60 30 25 20
PTSN R/L 25CA-22 100 35 25 67 37 32 25
PTSN R/L 12CA-16 8216 1605 5002 - - 1405 1505 - 5025 2806 1806 5004
PTSN R/L 16CA-16 8009 1606 5025 3416 4109 1406 1505 0009 5025 2808 1808 5005
PTSN R/L 20CA-22 8012 1608 5003 3422 4112 1406 1506 0012 5003 2808 1808 5005
PTSN R/L 25CA-22 8012 1608 5003 3422 4112 1408 1508 0012 5004 2810 1810 5006
| TNM.. [ s d TNMG-CF | TNMG-CM | TNMG-CS
Y Vs
/ﬂlﬂ 71 TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

B

Para mas informacion ver pagina: A.29

Més plaquitas: TNMA, TNMG-CFC, TNMG-CFM, TNMG-CMC,
TNMG-CMF, TNMG-CMR, TNMX




Caracteristicas:
Su fijacién de palanca garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacién de virutas en aplicaciones de desbaste.

Cartucho provisto de plaquita triangular negativa y aristas de corte reforzadas.

Para maquinas de poca potencia y piezas pequefias, elija cartuchos con Ref. CTTP (Pag.: J.06) o STTC (P&g.: J.16).

Axial: = 3 1] .
Radial o Sl [
. — — D
| Lelcole]
L1 ‘
= |
PTTN 60° :
D h h1 L L1 f b Plaquita
PTTN R/L 12CA-16 50 20 12 55 35 13 16
PTTN R/L 16CA-16 60 25 16 63 38 15 20
PTTN R/L 20CA-22 70 30 20 70 40 15 20
PTTN R/L 12CA-16 8216 1605 5002 - - 1405 1505 - 5025 2806 1806 5004
PTTN R/L 16CA-16 8009 1606 5025 3416 4109 1406 1505 0009 5025 2808 1808 5005
PTTN R/L 20CA-22 8012 1608 5003 3422 4112 1406 1506 0012 5003 2808 1808 5005
i TNM.. [ s d TNMG-CF | TNMG-CM | TNMG-CS
VI V] s
7/ -1 TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
d '5 TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70
Mas plaquitas: TNMA, TNMG-CFC, TNMG-CFM, TNMG-CMC,
LI—*‘ Para mas informacion ver pagina: A.29 TNMG-CMF, TNMG-CMR, TNMX
Caracteristicas: Cartucho provisto de plaquita triangular negativa y aristas de corte reforzadas.
Su fijacion de palanca garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacion de virutas en aplicaciones de desbaste.
Para maquinas de poca potencia y piezas pequefias, elija cartuchos con Ref. CTWP (Pag.: J.07) o STWC (Pag.: J.17).
Axial:  -2.25° &1 = lgn!
h1
Radial: -8.50° iE q [E=pe" E
. — D
E B b
fEF -
Ls
——
PTWN 30°
D h h1 L L1 f b Plaguita [\
PTWN R/L 12CA-16 50 20 12 a7 27 20 16
PTWN R/L 16CA-16 60 25 16 53 28 25 20
PTWN R/L 20CA-22 70 30 20 60 30 25 20
PTWN R/L 12CA-16 8216 1605 5002 - - 1405 1505 - 5025 2806 1806 5004
PTWN R/L 16CA-16 8009 1606 5025 3416 4109 1406 1505 0009 5025 2808 1808 5005
PTWN R/L 20CA-22 8012 1608 5003 3422 4112 1406 1506 0012 5003 2808 1808 5005
| TNM.. [ s d TNMG-CF | TNMG-CM | TNMG-CS
VI V] s
[ 72 - TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
d s TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70
Mas plaquitas: TNMA, TNMG-CFC, TNMG-CFM, TNMG-CMC,
LI—*‘ Para mas informacion ver pagina: A.29 TNMG-CMF, TNMG-CMR, TNMX




Caracteristicas:

Para cartuchos de plaquita negativa, vea Ref. PCFN (Pag.: J.08).

Cartucho provisto de plaquita rémbica positiva (angulo 80°).
Su tornillo central garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacién de virutas.

Axial:  0° — = hi :
Radial: 0° hl]:: “Ig ll E
D 7
|_
| G 5k
— L1 ‘ ‘
L
SCFC 90°
D h h1 L L1 f b Plaquita
SCFC R/L 06CA-06 20 8 6 25 13,5 10 5
SCFC R/L 08CA-06 25 11 8 27 15 10 7,5
SCFC R/L 10CA-09 30 14 10 42 24 14 10
SCFC R/L 12CA-12 40 16 12 47 35 20 14
SCFC R/L 06CA-06 1425 5507 1403 1503 5015 2803 1803 5002
SCFC R/L 08CA-06 1425 5507 1403 1503 5015 2804 1804 5025
SCFC R/L 10CA-09 1440 5515 1405 1504 5002 2806 1806 5004
SCFC R/L 12CA-12 1250 5520 1405 1505 5025 2806 1806 5004
N | s d CCGT-AL | CCGT-AP | CCMT-03 CCMW
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
Para mas informacion ver pagina: A.18 | Plaquita rombica de 80° positiva con angulo de incidencia de 7°

Caracteristicas:

Cartucho provisto de plaquita rémbica positiva (angulo 80°).

Su tornillo central garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacién de virutas.

Para cartuchos de plaquita negativa, vea Ref. PCLN (Pé&g.: J.08).

Axial:  0° = = lgn
Radial: 0° “‘t il 2= T E
_ D’
J—
| L=k
L
—
SCLC 95°
D h h1 L L1 f b Plaquita
SCLC R/L 06CA-06 20 8 6 25 13,5 10 5
SCLC R/L 08CA-06 25 11 8 27 15 10 7,5
SCLC R/L 10CA-09 30 14 10 42 24 14 10
SCLC R/L 12CA-12 40 16 12 47 35 20 14
SCLC R/L 06CA-06 1425 5507 1403 1503 5015 2803 1803 5002
SCLC R/L 08CA-06 1425 5507 1403 1503 5015 2804 1804 5025
SCLC R/L 10CA-09 1440 5515 1405 1504 5002 2806 1806 5004
SCLC R/L 12CA-12 1250 5520 1405 1505 5025 2806 1806 5004
i CC.. | S d CCGT-AL CCGT-AP CCMT-03 CCMW
1 CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
| CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
Para mas informacion ver pagina: A.18 | Plaquita rombica de 80° positiva con angulo de incidencia de 7°




Caracteristicas:
Su tornillo central garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacion de virutas.

Cartucho provisto de plaquita cuadrada positiva.

Para cartuchos de plaquita negativa, vea Ref. PSKN (Pag.: J.09).

Axial: -1° — 3
Radial: -3.75° ““t il 1E=0 T Dj
D
T —]
[ k]
I L1 ‘
———
SSKC 75° :
D h h1 L L1 f b Plaquita
SSKC R/L 10CA-09 30 14 10 50 30 14 10,0
SSKC R/L 12CA-12 40 16 12 55 35 20 14,0
SSKC R/L 16CA-12 50 20 16 63 38 25 17,5
SSKC R/L 10CA-09 1440 5515 1405 1504 5002 2806 1816 5004
SSKC R/L 12CA-12 1250 5520 1405 1505 5025 2806 1806 5004
SSKC R/L 16CA-12 1250 5520 1406 1505 5025 2808 1808 5005
SC.. [ s d SCGT-AL | SCMT-03 | SCMT-39 SCMwW
SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52
SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70
L—'» Para més informacién ver pagina: A26 | Plaquita cuadrada positiva con angulo de incidencia de 7°

Caracteristicas:

Cartucho provisto de plaquita cuadrada positiva.

Su tornillo central garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacién de virutas.

Para cartuchos de plaquita negativa, vea Ref. PSSN (Pag.: J.10).

o
O) K
~l ol

Axial:  -3.5° =" 3
Radial: -3.5° “‘il— I E@
D
. ; -
| & 1]
—Y L | ‘
L
SSSC 45°
D h h1 L L1 f b Plaquita [xo
SSSC R/L 10CA-09 30 14 10 44 24 14 10,0
SSSC R/L 12CA-12 40 16 12 47 27 20 14,0
SSSC R/L 16CA-12 50 20 16 53 28 25 17,5
SSSC R/L 10CA-09 1240 5515 1405 1504 5002 2806 1816 5004
SSSC R/L 12CA-12 1250 5520 1405 1505 5025 2806 1806 5004
SSSC R/L 16CA-12 1250 5520 1406 1505 5025 2808 1808 5005
i SC.. [ s d SCGT-AL | SCMT-03 | SCMT-39 SCMW
W/IR
/W T SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52
d—GF = SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70
w——|> Para méas informacién ver pagina: A.26 | Plaquita cuadrada positiva con angulo de incidencia de 7°




Caracteristicas:
Su tornillo central garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacion de virutas.

Para cartuchos de plaquita negativa, vea Ref. PTFN (Pag.: J.10).

Cartucho para aplicaciones de torneado frontal provisto de plaquita triangular positiva.

Axial: Qe — .
Radial: -3° ﬁ -Lhi )
D’
STFC 90°
D h h1 L L1 f b
STFC R/L 08CA-09 25 8 8 36 15 10 7,0
STFC R/L 08CA-11 25 11 8 36 15 11 7,5
STFC R/L 10CA-11 30 14 10 50 30 14 10,0
STFC R/L 12CA-16 40 16 12 55 35 20 14,0
STFC R/L 16CA-16 50 20 16 63 38 25 17,5
REA STFC R/L 08CA-09 1222 5506 1403 1503 5015 2804 1804 5025
STFC R/L 08CA-11 1225 5507 1403 1503 5015 2804 1804 5025
STFC R/L 10CA-11 1225 5507 1405 1504 5002 2806 1816 5004
STFC R/L 12CA-16 1240 5515 1405 1505 5025 2806 1806 5004
STFC R/L 16CA-16 1240 5515 1406 1505 5025 2808 1808 5005
, t | s d TCGT-AL TCMT-03 TCMW
X2 s TC..
f TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55
d/ TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35
\\©, TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52
L_IJ Para més informacién ver pagina: A28 | Plaquita triangular positiva con angulo de incidencia de 7°

Caracteristicas:

Para cartuchos de plaquita negativa, vea Ref. PTGN (P4ag.: J.11).

Cartucho para aplicaciones de torneado frontal provisto de plaquita triangular positiva.
Su tornillo central garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacién de virutas.

Axial: 0° — E
Radial: -3° h’I:E g
i -ﬂ N
L1
STGC 90°
D h h1 L L1 f b Plaquita
STGC R/L 10CA-11 30 14 10 50 30 14 10,0
STGC R/L 12CA-16 40 16 12 55 35 20 14,0
STGC R/L 16CA-16 50 20 16 63 38 25 17,5
STGC R/L 10CA-11 1225 5507 1405 1504 5002 2806 1816 5004
STGC R/L 12CA-16 1240 5515 1405 1505 5025 2806 1806 5004
STGC R/L 16CA-16 1240 5515 1406 1505 5025 2808 1808 5005
i TC.. | s d TCGT-AL TCMT-03 TCMW
O s
i TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35
d— /L TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52
‘ l ‘ Para méas informacion ver pagina: A28 | Plaquita triangular positiva con angulo de incidencia de 7°




Caracteristicas: Cartucho para aplicaciones de torneado frontal provisto de plaquita triangular positiva.
Su tornillo central garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacion de virutas.

Para cartuchos de plaquita negativa, vea Ref. PTSN (Pag.: J.11).

Axial: -3.5° —
Radial: -3.5° h‘I: I.Ig B 1} Eﬁ,‘
_ D’
|—
| Gkl
— L1
L
STSC 45°
D h h1 L L1 f b Plaguita [<o\

STSC R/L 08CA-09 25 8 8 27 16 10 7,0
STSC R/L 08CA-11 25 11 8 27 10 11 7,5
STSC R/L 10CA-11 30 14 10 44 24 14 10,0
STSC R/L 12CA-16 40 16 12 a7 27 20 14,0
STSC R/L 16CA-16 50 20 16 53 28 25 17,5
STSC R/L 08CA-09 1222 5506 1403 1503 5015 2804 1804 5025
STSC R/L 08CA-11 1225 5507 1403 1503 5015 2804 1804 5025
STSC R/L 10CA-11 1225 5507 1405 1504 5002 2806 1816 5004
STSC R/L 12CA-16 1240 5515 1405 1505 5025 2806 1806 5004
STSC R/L 16CA-16 1240 5515 1406 1505 5025 2808 1808 5005

IC. | s d TCGT-AL TCMT-03 TCMW

TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55

TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35

TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52

Para més informacién ver pagina: A28 | Plaquita triangular positiva con angulo de incidencia de 7°

Caracteristicas: Cartucho para aplicaciones de torneado frontal provisto de plaquita triangular positiva.
Su tornillo central garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacion de virutas.

Para cartuchos de plaquita negativa, vea Ref. PTTN (P4ag.: J.12).

Axial:  -1.5° =S gt )
Radial: -2.5° 1]:: 0 1= J t;m
1 fg [Shee
L ‘
L
STTC 60°
D h h1 L L1 f b
STTC R/L 08CA-09 25 8 8 27 15 6 7,0
STTC R/L 08CA-11 25 8 8 27 15 6 7,0
STTC R/L 10CA-11 30 14 10 50 30 14 10,0
STTC R/L 12CA-16 40 16 12 55 35 13 14,0
STTC R/L 16CA-16 50 20 16 63 38 15 17,5
STTC R/L 08CA-09 1222 5506 1403 1503 5015 2804 1804 5025
STTC R/L 08CA-11 1225 5507 1403 1503 5015 2804 1804 5025
STTC R/L 10CA-11 1225 5507 1405 1504 5002 2806 1816 5004
STTC R/L 12CA-16 1240 5515 1405 1505 5025 2806 1806 5004
STTC R/L 16CA-16 1240 5515 1406 1505 5025 2808 1808 5005
TC.. | s d TCGT-AL TCMT-03 TCMW
TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52
Para més informacién ver pagina: A28 | Plaquita triangular positiva con &ngulo de incidencia de 7°




Caracteristicas: Cartucho para aplicaciones de torneado frontal provisto de plaquita triangular positiva.
Su tornillo central garantiza una buena rigidez y una excelente evacuacion de virutas.

Para cartuchos de plaquita negativa, vea Ref. PTWN (Pag.: J.12).

Axial: -1.5° — —
Radial: -2.5° h’j: l.lg ﬂ Eﬁ,‘
p— 7 D7
| & k]
- Ll
———
STWC 30°
D h h1 L L1 f b Plaquita [<a\

STWC R/L 08CA-11 25 11 8 27 10 10 7,5

STWC R/L 10CA-11 30 14 10 44 24 14 10,0

STWC R/L 12CA-16 40 16 12 47 27 20 14,0

STWC R/L 16CA-16 50 20 16 53 28 25 17,5

STWC R/L 08CA-11 1225 5507 1403 1503 5015 2804 1804 5025

STWC R/L 10CA-11 1225 5507 1405 1504 5002 2806 1816 5004

STWC R/L 12CA-16 1240 5515 1405 1505 5025 2806 1806 5004

STWC R/L 16CA-16 1240 5515 1406 1505 5025 2808 1808 5005

i TC.. | s d TCGT-AL TCMT-03 TCMW
O s
N f TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35
d '_‘ TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52
L—'»‘ Para més informacién ver pagina: A28 | Plaquita triangular positiva con angulo de incidencia de 7°










