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Índice de contenidosMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas de contorneado: H.13

Punta redondeada: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:

Pág.  H.04 Pág.  H.06 Pág.  H.06Pág.  H.04 Pág.  H.05 Pág.  H.05

Metal duro

6020 7405 60306120 7415
2 Cortes 2 Cortes (Larga) 2 Cortes 2 Cortes (Larga)

6915
2 Cortes 3 Cortes

Pág.  H.07 Pág.  H.09 Pág.  H.09Pág.  H.07 Pág.  H.08 Pág.  H.08

6130 6041 61976040 6140
3 Cortes (Larga) 4 Cortes 4 Cortes 4 Cortes (Larga)

6137
6/8 Cortes 6/8 Cortes

Pág.  H.10

6060
6 Cortes

6327 6337 6427

Pág.  H.11 Pág.  H.11 Pág.  H.12

Fresas toroidales

2 Cortes 2 Cortes (Larga) 4 Cortes

Fresas de contorneado

7965 7975

Pág.  H.13 Pág.  H.13

2 Cortes 2 Cortes con corte frontal

6437

Pág.  H.12

4 Cortes (Larga)

6521 6541

Pág.  H.19 Pág.  H.19

2 Cortes 4 Cortes

Pág.  H.14 Pág.  H.14

Fresas con cabeza redonda

6320 69456420
2 Cortes 2 Cortes (Larga) 2 Cortes

Pág.  H.17 Pág.  H.17

6430 64406340
3 Cortes 4 Cortes 4 Cortes

Pág.  H.16 Pág.  H.16Pág.  H.15 Pág.  H.15

63306955
2 Cortes (Larga)

7597
2 Cortes 3 Cortes

Pág.  H.18

P
la

qu
ita

s
F

re
sa

s 
de

 p
la

ne
ar

F
re

sa
s 

de
 e

sc
ua

dr
ar

F
re

sa
s 

de
 d

is
co

F
re

sa
s 

he
lic

oi
da

le
s

A
pl

ic
ac

io
ne

s
es

pe
cí

fic
as

 y
 S

et
s

F
re

sa
do

 d
e 

pe
rf

ile
s

M
et

al
 d

ur
o 

in
te

gr
al



H.03CANELA

Índice de contenidos Metal duro integral

90

96

91

97

92

98

93

99

94 95

Pág.  H.26

Pág.  H.29

Pág.  H.26

Pág.  H.29

Pág.  H.27

Pág.  H.30

Pág.  H.27

Pág.  H.30

Pág.  H.28 Pág.  H.28

Limas rotativas

Redonda Cono invertido

Cabeza con radio

Dentado liso 60°

Cabeza con radio

Dentado liso 90°

Cono Oval

80 81 82 83 84 85

Pág.  H.23 Pág.  H.23 Pág.  H.24 Pág.  H.24 Pág.  H.25 Pág.  H.25

 Otros

Broca de centrado
metal duro

Broca de centrado
para C.N.C. 90º

Broca de centrado
para C.N.C. 120º

Metal duro para
avellanado

Barrita redonda

Cilíndrica punta redondaCilíndrica

Metal duro para
avellanado

7020 7030 7120

Pág.  H.20 Pág.  H.21 Pág.  H.22

Brocas

Helicoidal de metal duro
2 Cortes

Helicoidal de metal duro
3 Cortes

Helicoidal de metal duro
2 Cortes (Larga)
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www.canelatools.comH.04

602001
602002
602003
602004
602005
602006
602007
602008
602009
602010
602011
602012
602014
602016
602018
602020
602022
602025
602030
602032

5
8

12
12
14
16
20
20
20
22
22
22
25
28
28
35
35
35
35
35

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
14
16
18
20
22
25
30
32

40
40
40
40
50
50
60
60
60
70
70
70
75
80
80

100
100
100
100
100

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

L

L2

D

L2

L

D

Ref.

6020
D L2 K10 TiAINL

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

612003
612004
612005
612006
612008
612010
612012
612014
612016
612018
612020
612025
612032

25
25
30
30
35
45
45
45
45
45
55
55
55

3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20
25
32

Ref.

6120
D L2 K10 TiAIN

60
60
70
70
80

100
100
100
100
100
125
125
125

L

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

FUNDICIÓN

Características:
Fresa de metal duro de dos cortes.

Características:
Fresa de metal duro de dos cortes (larga).

Metal duroMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:
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H.05CANELA

Metal duro Metal duro integral

740503
740504
740505
740506
740508
740510
740512
740516
740520
740525

6
6
6
6
8

10
12
16
20
25

3
4
5
6
8

10
12
16
20
25

4
5
7
7
9

11
12
16
20
25

Ref.

7405
L2D d K10 TiAIN

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

57
57
57
57
63
72
83
92

104
106

L

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

L

L2

D d

741506
741508
741510
741512
741516
741520
741525

6
8

10
12
16
20
25

6
8

10
12
16
20
25

7
9

11
12
16
20
25

Ref.

7415
L2D d K10 TiAIN

2
2
2
2
2
2
2

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

80
80

100
100
100
125
150

L

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

L

L2

D d

Características:
Fresa toroidal de metal duro de dos cortes para
aluminio.

Características:
Fresa toroidal de metal duro de dos cortes para
aluminio (larga).
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www.canelatools.comH.06

L2

L

D

6030

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

691501
691501.5
691502
691502.5
691503
691504
691505
691506
691508
691510
691512
691514
691516
691518
691520

38
38
38
38
38
40
50
50
63
72
73
75
82
84

104

1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

5
5
8
8

12
12
14
16
20
22
22
25
28
28
35

Ref.

6915
L2D L K10 TiAIN

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado
L

L2

D

603001
603002
603003
603004
603005
603006
603007
603008
603010
603012
603014
603016
603018
603020
603025

40
40
40
40
50
50
60
60
70
70
75
80
80

100
100

1
2
3
4
5
6
7
8

10
12
14
16
18
20
25

5
8

12
12
14
16
20
20
22
22
25
28
28
35
35

Ref.

K10 TiAIN

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

L2D L

Características:
Fresa de metal duro de dos cortes para aluminio.

Características:
Fresa de metal duro de tres cortes.
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Metal duroMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:



H.07CANELA

Metal duro Metal duro integral

6130

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

L

D

L2

613003
613004
613005
613006
613007
613008
613010
613012
613014
613016
613018
613020
613022
613025
613030
613032

25
25
30
30
35
35
45
45
45
45
45
55
55
55
55
55

Ref. 3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

L2D L K10 TiAIN

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

60
60
70
70
80
80

100
100
100
100
100
125
125
125
125
125

3
4
5
6
7
8

10
12
14
16
18
20
22
25
30
32

6040

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

D

L2

L

604001
604002
604003
604004
604005
604006
604007
604008
604009
604010
604012
604014
604016
604018
604020
604022
604025
604030
604032

5
8

12
12
14
16
20
20
20
22
22
25
28
28
35
35
35
35
35

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
12
14
16
18
20
22
25
30
32

40
40
40
40
50
50
60
60
60
70
70
75
80
80

100
100
100
100
100

Ref.

L2D L K10 TiAIN

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Características:
Fresa de metal duro de tres cortes (larga).

Características:
Fresa de metal duro de cuatro cortes.
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www.canelatools.comH.08

6140

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

6041

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

D

L2

L

d

604102
604103
604104
604105
604106
604107
604108
604109
604110
604111
604112
604113
604114
604115
604116
604118
604120
604122
604125
604130
604132

6
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
14
14
16
16
18
20
25
25
32
32

50
57
57
57
57
63
63
72
72
83
83
83
83
92
92
92

104
104
104
104
104

2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
18
20
22
25
30
32

6
7
8

10
10
13
16
16
19
22
22
22
22
26
26
26
32
32
32
32
32

Ref.

d L2D L K10 TiAIN

D

L2

L

614003
614004
614005
614006
614007
614008
614010
614012
614014
614016
614018
614020
614022
614025
614030
614032

25
25
30
30
35
35
45
45
45
45
45
55
55
55
55
55

3
4
5
6
7
8

10
12
14
16
18
20
22
25
30
32

60
60
70
70
80
80

100
100
100
100
100
125
125
125
125
125

Ref.

L2D L K10 TiAIN

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Características:
Fresa de metal duro de cuatro cortes.
DIN 6527L 30º

Características:
Fresa de metal duro de cuatro cortes (larga).
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Metal duroMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:



H.09CANELA

Metal duro Metal duro integral

613706
613708
613710
613712
613716
613720
613725

60
80
80

100
106
125
150

6
8

10
12
16
20
25

20
25
30
36
46
60
75

Ref.

6137
L2D L K10 TiAIN

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos

6
6
6
6
6
8
8

Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

D

L2

L

619706
619708
619710
619712
619716
619720
619725

60
80
80

100
106
125
150

6
8

10
12
16
20
25

20
25
30
36
46
60
75

Ref.

6197
L2D L K10 TiAIN

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos

6
6
6
6
6
8
8

Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

D

L2

L

Características:
Fresa de metal duro (ángulo de ataque positivo).
Para mecanizados duros.

Características:
Fresa de metal duro (ángulo de ataque negativo).
Para mecanizados duros.
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www.canelatools.comH.10

6060

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

D

L2

L

606003
606004
606005
606006
606007
606008
606009
606010
606011
606012
606014
606016
606018
606020
606022
606025

40
40
50
50
60
60
60
70
70
70
75
80
80

100
100
100

3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
14
16
18
20
22
25

12
12
14
16
20
20
20
22
22
22
25
28
28
35
35
35

Ref.

L2D L K10 TiAIN

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

Características:
Fresa de metal duro de seis cortes.

P
la

qu
ita

s
F

re
sa

s 
de

 p
la

ne
ar

F
re

sa
s 

de
 e

sc
ua

dr
ar

F
re

sa
s 

de
 d

is
co

F
re

sa
s 

he
lic

oi
da

le
s

A
pl

ic
ac

io
ne

s
es

pe
cí

fic
as

 y
 S

et
s

F
re

sa
do

 d
e 

pe
rf

ile
s

M
et

al
 d

ur
o 

in
te

gr
al

Metal duroMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:



H.11CANELA

Fresas toroidales Metal duro integral

632703
632704
632705
632706
632708
632710
632712
632716
632718
632720

57
57
57
57
63
72
83
92
92

104

3
4
5
6
8

10
12
16
18
20

4
5
6
7
9

11
12
16
18
20

Ref.

6327
L2D L K10 TiAIN

6
6
6
6
8

10
12
16
18
20

d

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado
L

L2

D d

633706
633708
633710
633712
633716

80
80

100
120
160

6
8

10
12
16

7
9

11
12
16

Ref.

6337
L2D L K10 TiAIN

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos

2
2
2
2
2

Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

L2

L

D

Características:
Fresa toroidal de metal duro de dos cortes.

Características:
Fresa toroidal de metal duro de dos cortes (larga).
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www.canelatools.comH.12

642706
642708
642710
642712
642716
642718
642720

57
63
72
83
92
92

104

6
8

10
12
16
18
20

7
9

11
12
16
18
20

Ref.

6427
L2D L K10 TiAIN

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos

4
4
4
4
4
4
4

Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

L2

L

D

643706
643708
643710
643712
643716

80
80

100
120
160

6
8

10
12
16

7
9

11
12
16

Ref.

6437
L2D L K10 TiAIN

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos

4
4
4
4
4

Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

L2

L

D

Características:
Fresa toroidal de metal duro de cuatro cortes.

Características:
Fresa toroidal de metal duro de cuatro cortes
(larga).
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 d
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Fresas toroidalesMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:



H.13CANELA

Fresas para contorneado Metal duro integral

796502
796503
796504
796505
796506
796508
796510
796512
796514
796516
796518
796520

2
3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20

10
12
15
16
18
25
30
30
30
30
32
35

Ref.

7965
L2D K10 TiAIN

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

38
38
40
50
50
63
72
73
75
82
84

104

L

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

L2

L

D

797502
797503
797504
797505
797506
797508
797510
797512
797514
797516
797518
797520

2
3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20

10
12
15
16
18
25
30
30
30
30
32
35

Ref.

7975
L2D K10 TiAIN

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

38
38
40
50
50
63
72
73
75
82
84

104

L

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

L2

L

D

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Características:
Fresa de contorneado de metal duro para plástico.

Características:
Fresa de contorneado de metal duro para plástico,
con corte frontal.
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6320

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

L2

L

D

6420

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

L2

L

D

642003
642004
642005
642006
642008
642010
642012
642014
642016
642018
642020
642025

25
25
30
30
35
45
45
45
45
45
55
55

3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20
25

60
60
70
70
80

100
100
100
100
100
125
125

Ref.

L2D L K10 TiAIN

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

632001
632002
632003
632004
632005
632006
632008
632010
632012
632014
632016
632018
632020
632025

5
8

12
12
14
16
20
22
22
25
28
28
35
35

1
2
3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20
25

40
40
40
40
50
50
60
70
70
75
80
80

100
100

Ref.

L2D L K10 TiAIN

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Características:
Fresa con punta redondeada de metal duro de dos
cortes.

Características:
Fresa con punta redondeada de metal duro de dos
cortes (larga).
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Fresas de punta redondaMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:



H.15CANELA

Fresas de punta redonda Metal duro integral

694502
694503
694504
694505
694506
694508
694510
694512
694516
694520

6
6
6
6
6
8

10
12
16
20

2
3
4
5
6
8

10
12
16
20

4
6
8

10
12
16
20
24
32
40

Ref.

6945
L2D d K10 TiAIN

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

57
57
57
57
57
63
72
83
92

104

L

6
9

12
15
20
20
31
37
43
53

L3

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

L2

L

D d

L3

695502
695503
695504
695505
695506
695508
695510
695512
695516
695520

6
6
6
6
6
8

10
12
16
20

2
3
4
5
6
8

10
12
16
20

4
6
8

10
12
16
20
24
32
40

Ref.

6955
L2D d K10 TiAIN

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

80
80
80
80
80
80

100
120
160
160

L

12
15
18
25
30
35
40
50
55
60

L3

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

L2

L

D d

L3

Características:
Fresa con punta redondeada de metal duro de dos
cortes para aluminio.

Características:
Fresa con punta redondeada de metal duro de dos
cortes para aluminio (larga).
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6330
<400

N/mm2
<850

N/mm2
<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Aceros INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms Al Plásticos

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

L2

L

D

633001
633002
633003
633004
633005
633006
633007
633008
633009
633010
633011
633012
633013
633014
633015
633016
633018
633020
633022
633025
633030
633032

5
8

12
12
14
16
20
20
20
22
22
22
25
25
25
28
28
35
35
35
35
35

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
18
20
22
25
30
32

40
40
40
40
50
50
60
60
60
70
70
70
75
75
75
80
80

100
100
100
100
100

Ref.

L2D L K10 TiAIN

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

759702
759703
759704
759705
759706
759708
759710
759712
759716
759720
759725

80
80
80
80
80

100
120
120
160
160
160

2
3
4
5
6
8

10
12
16
20
25

6
7
8

10
10
16
19
22
26
32
32

Ref.

7597
L2D L K10 TiAIN

6
6
6
6
6
8

10
12
16
20
25

d

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos

L2

L

D d

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

Características:
Fresa con punta redondeada de metal duro de
dos cortes.

Características:
Fresa con punta redondeada de metal duro de tres
cortes.
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Fresas de punta redondaMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:
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Fresas de punta redonda Metal duro integral

6340

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

D

L2

L

Ref.

6430

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

D

L

L2

643003
643004
643005
643006
643008
643010
643012
643014
643016
643018
643020
643022
643025
643030
643032

60
60
70
70
80

100
100
100
100
100
125
125
125
125
125

3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20
22
25
30
32

25
25
30
30
35
45
45
45
45
45
55
55
55
55
55

Ref.

L2D L K10 TiAIN

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

634001
634002
634003
634004
634005
634006
634008
634010
634012
634014
634016
634018
634020
634025

5
8

12
12
14
16
20
22
22
25
28
28
35
35

1
2
3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20
25

40
40
40
40
50
50
60
70
70
75
80
80

100
100

L2D L K10 TiAIN

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Características:
Fresa con punta redondeada de metal duro de tres
cortes.

Características:
Fresa con punta redondeada de metal duro de
cuatro cortes.
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6440

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

D

L2

L

644003
644004
644005
644006
644008
644010
644012
644014
644016
644018
644020
644025

3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20
25

Ref.

K10 TiAIND

60
60
70
70
80

100
100
100
100
100
125
125

L L2

25
25
30
30
35
45
45
45
45
45
55
55

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Características:
Fresa con punta redondeada de metal duro de
cuatro cortes (larga).
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Fresas de punta redondaMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:
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Copiado con punta redonda Metal duro integral

6541
Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

6521

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

D

L2

L

d

652103
652104
652105
652106
652108
652110

3
4
5
6
8

10

Ref.

K10 TiAIND

6
6
8
8

10
12

L L2

4
5
6
6

10
12

57
57
63
63
72
73

d

D

L

L2

d

654104
654105
654105L
654106
654106L
654108
654108L
654110
654110L
654112

4
5
5
6
6
8
8

10
10
12

Ref.

K10 TiAIND

8
8
8
8

10
10
10
12
12
16

L L2

6
6
6
6
9

10
12
12
15
15

100
63

100
63

100
72

100
73

100
150

d

2
2
2
2
2
2

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Características:
Fresa con punta redondeada de metal duro para
copiado de dos cortes.

Características:
Fresa con punta redondeada de metal duro para
copiado de cuatro cortes.
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7020

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

118°

L

L2

D

702000.5
702000.6
702000.7
702000.8
702000.9
702001.0
702001.1
702001.2
702001.3
702001.4
702001.5
702001.6
702001.7
702001.8
702001.9
702002.0
702002.1
702002.2
702002.3
702002.4
702002.5
702002.6
702002.7
702002.8
702002.9
702003.0
702003.1
702003.2
702003.3
702003.4
702003.5
702003.6
702003.7
702003.8
702003.9
702004.0
702004.1
702004.2
702004.3
702004.4
702004.5
702004.6
702004.7
702004.8
702004.9
702005.0
702005.1
702005.2
702005.3
702005.4
702005.5
702005.6
702005.7
702005.8
702005.9
702006.0
702006.1
702006.2
702006.3
702006.4
702006.5
702006.6
702006.7

6
6
6
6
6
6
7
8
8
9
9

10
10
11
11
12
12
13
13
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
20
20
20
20
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28
28
31
31
31
31
31
31
31

Ref.

K10L2

26
26
26
26
26
26
28
30
30
32
32
34
34
36
36
38
38
40
40
43
43
43
46
46
46
46
49
49
49
52
52
52
52
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
70
70
70
70
70
70
70

L

0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8
2.9
3.0
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9
4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
5.0
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
6.0
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7

D

702006.8
702006.9
702007.0
702007.1
702007.2
702007.3
702007.4
702007.5
702007.6
702007.7
702007.8
702007.9
702008.0
702008.1
702008.2
702008.3
702008.4
702008.5
702008.6
702008.7
702008.8
702008.9
702009.0
702009.1
702009.2
702009.3
702009.4
702009.5
702009.6
702009.7
702009.8
702009.9
702010.0
702010.2
702010.5
702011.0
702011.5
702012.0
702012.5
702013.0
702013.5
702014.0
702014.5
702015.0
702015.5
702016.0
702016.5
702017.0
702017.5
702018.0
702018.5
702019.0
702019.5
702020.0

34
34
34
34
34
34
34
34
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43
43
43
43
43
43
43
47
47
51
51
51
54
54
56
56
58
58
60
60
62
62
64
64
66
66

K10L2

74
74
74
74
74
74
74
74
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
86
86
86
86
86
86
86
95
95

102
102
102
107
107
111
111
115
115
119
119
123
123
127
127
131
131

L

6.8
6.9
7.0
7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
8.0
8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
9.0
9.1
9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9

10.0
10.2
10.5
11.0
11.5
12.0
12.5
13.0
13.5
14.0
14.5
15.0
15.5
16.0
16.5
17.0
17.5
18.0
18.5
19.0
19.5
20.0

D

Ref.

Características:
Broca helicoidal de metal duro
2 cortes
DIN 6539 3xD Z=2
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BrocasMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:



H.21CANELA

Brocas Metal duro integral

7030

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

140°

L
L2

D

703003.0
703003.1
703003.2
703003.3
703003.4
703003.5
703003.6
703003.7
703003.8
703003.9
703004.0
703004.1
703004.2
703004.3
703004.4
703004.5
703004.6
703004.7
703004.8
703004.9
703005.0
703005.1
703005.2
703005.3
703005.4
703005.5
703005.6
703005.7
703005.8
703005.9
703006.0
703006.1
703006.2
703006.3
703006.4
703006.5
703006.6
703006.7
703006.8
703006.9
703007.0
703007.1
703007.2
703007.3
703007.4
703007.5
703007.6
703007.7
703007.8
703007.9
703008.0
703008.1
703008.2
703008.3
703008.4
703008.5
703008.6
703008.7
703008.8
703008.9
703009.0
703009.1
703009.2

16
18
18
18
20
20
20
20
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28
28
31
31
31
31
31
31
31
34
34
34
34
34
34
34
34
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40

Ref.

K10L2

46
49
49
49
52
52
52
52
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
70
70
70
70
70
70
70
74
74
74
74
74
74
74
74
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
84
84
84
84
84
84
84

L

3.0
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9
4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
5.0
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
6.0
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
6.9
7.0
7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
8.0
8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
9.0
9.1
9.2

D

703009.3
703009.4
703009.5
703009.6
703009.7
703009.8
703009.9
703010.0
703010.2
703010.5
703011.0
703011.5
703012.0
703012.5
703013.0
703013.5
703014.0
703014.5
703015.0
703015.5
703016.0
703016.5
703017.0
703017.5
703018.0
703018.5
703019.0
703019.5
703020.0

40
40
40
43
43
43
43
43
43
43
47
47
51
51
51
54
54
56
56
58
58
60
60
62
62
64
64
66
66

K10L2

84
84
84
89
89
89
89
89
89
89
95
95

102
102
102
107
107
111
111
115
115
119
119
123
123
127
127
131
131

L

9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9

10.0
10.2
10.5
11.0
11.5
12.0
12.5
13.0
13.5
14.0
14.5
15.0
15.5
16.0
16.5
17.0
17.5
18.0
18.5
19.0
19.5
20.0

D

Ref.

Características:
Broca helicoidal de metal duro
3 cortes
DIN 6539 3xD Z=3
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www.canelatools.comH.22

7120

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

712001.0
712001.1
712001.2
712001.3
712001.4
712001.5
712001.6
712001.7
712001.8
712001.9
712002.0
712002.1
712002.2
712002.3
712002.4
712002.5
712002.6
712002.7
712002.8
712002.9
712003.0
712003.1
712003.2
712003.3
712003.4
712003.5
712003.6
712003.7
712003.8
712003.9
712004.0
712004.1
712004.2
712004.3
712004.4
712004.5
712004.6
712004.7
712004.8
712004.9
712005.0
712005.1
712005.2
712005.3
712005.4
712005.5
712005.6
712005.7
712005.8
712005.9
712006.0
712006.1
712006.2
712006.3
712006.4
712006.5
712006.6
712006.7
712006.8
712006.9
712007.0
712007.1
712007.2

12
14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69

Ref.

K10L2

34
36
38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
60
60
60
60
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93
93

101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109

L

1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8
2.9
3.0
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9
4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
5.0
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
6.0
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
6.9
7.0
7.1
7.2

D

712007.3
712007.4
712007.5
712007.6
712007.7
712007.8
712007.9
712008.0
712008.1
712008.2
712008.3
712008.4
712008.5
712008.6
712008.7
712008.8
712008.9
712009.0
712009.1
712009.2
712009.3
712009.4
712009.5
712009.6
712009.7
712009.8
712009.9
712010.0
712010.2
712010.5
712010.8
712011.0
712011.5
712012.0
712012.5
712013.0
712013.5
712014.0
712014.5
712015.0
712015.5
712016.0

69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
94
94
94

101
101
101
108
108
114
114
120
120

K10L2

109
109
109
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
151
151
151
160
160
169
169
178
178

L

7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
8.0
8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
9.0
9.1
9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9

10.0
10.2
10.5
10.8
11.0
11.5
12.0
12.5
13.0
13.5
14.0
14.5
15.0
15.5
16.0

D

Ref.

118°

L

L2

D

Características:
Broca helicoidal de metal duro de dos cortes.
(larga)
DIN 338 5xD Z=2
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BrocasMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:



H.23CANELA

Otros Metal duro integral

81

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

80

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

120°

D

d

L2

L

90°

L

D

L2

800000.80
800001.00
800001.25
800001.60
800002.00
800002.50
800003.15
800004.00
800005.00

3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00

Ref.

K10 TiAIND

0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00

L L2

1,3
1,6
1,9
2,4
2,9
3,6
4,4
5,6
6,0

38
38
38
38
50
50
60
60
60

d

810006
810008
810010
810012
810014
810016
810020

16
20
22
22
25
25
30

6
8

10
12
14
16
20

50
60
70
70
75
80

100

Ref.

L2D L K10 TiAIN

Características:
Broca de centrado de metal duro.

Características:
Broca de centrado de metal duro para máquina de control
numérico. 90º
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www.canelatools.comH.24

83

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

82

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

120°

L2

L

D

90°

L

dD

820006
820008
820010
820012
820014
820016
820020

6
8

10
12
14
16
20

50
60
70
70
75
80

100

Ref.

K10 TiAIND L2

16
20
22
22
25
25
30

L

833005.3
833005.8
833006.3
833007.3
833008.3
833009.4
833010.4
833012.4
833013.4
833014.4
833016.5
833019.5
833020.5
833025.0
833031.0

5,3
5,8
6,3
7,3
8,3
9,4

10,4
12,4
13,4
14,4
16,4
19,5
20,5
25,0
31,0

Ref.

K10 TiAIND

6
6
6
6
6
8
6
8
8
8

10
10
10
10
12

L z

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

50
50
50
50
50
50
50
56
60
60
60
60
60
67
71

d

Características:
Broca de centrado de metal duro para máquina de control
numérico. 120º

Características:
Avellanador de metal duro de tres cortes a 45º.
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OtrosMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:



H.25CANELA

Otros Metal duro integral

84

INOX
<

850 N/mm2

INOX
>

850 N/mm2

FUNDICIÓN Ti Cu, Ms<400
N/mm2

<850
N/mm2

<1.100
N/mm2

<1.300
N/mm2

>45
HRC

Al Plásticos
Aceros

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

No apropiado        Apropiado        Especialmente apropiado

L

D

r

D

L

d

844001.00
844001.25
844001.50
844001.75
844002.00
844002.25
844002.50
844003.00
844003.50
844004.00
844004.50
844005.50
844006.00
844008.00
844010.00
844012.00

8,0
8,0

10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
16,0
16,0
18,0
20,0
21,0
26,5
32,0
38,0

Ref.

K10 TiAIND

8
8

10
10
12
12
12
12
12
12
12
16
16
20
20
20

r L

50
50
50
50
50
50
50
55
55
60
60
65
65
70
70
75

1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00

d z

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6

850002
850003
850004
850005
850006
850007
850008
850009
850010
850012
850014
850016
850018
850020

2
3
4
5
6
7
8
9

10
12
14
16
18
20

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

85
K10 TiAIND L

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Ref.

Características:
Avellanador de metal duro con radio.

Características:
Barritas redondas rectificadas.
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www.canelatools.comH.26

Dentado liso Dentado cruzado

D

L2

L

d

D r

L2

L

d

Dentado cruzadoDentado liso

91003
91006
91008
91010
91012
91016

3
3
6
6
6
8

1,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

3
6
8

10
12
16

40
44
63
65
70
70

Ref.

910
d L2D r K10 TiAIN

14
14
18
20
25
25

L

91106
91108
91110
91112
91116

3
6
6
6
8

3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

6
8

10
12
16

44
63
65
70
70

Ref.

911
K10 TiAIN

14
18
20
25
25

d L2D rL

90003
90006
90008
90010
90012
90016

3
3
6
6
6
6

-
-
-
-
-
-

3
6
8

10
12
16

40
44
63
65
70
70

Ref.

900
d L2D r K10 TiAIN

14
14
18
20
25
25

L

90106
90108
90110
90112
90116

3
6
6
6
8

-
-
-
-
-

6
8

10
12
16

44
63
65
70
70

Ref.

901
K10 TiAIN

14
18
20
25
25

d L2D rL

Características : Cilíndrica - dentado liso

Características : Cilíndrica - dentado cruzado

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Características : Cilíndrica cabeza esférica - dentado liso Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Características : Cilíndrica cabeza esférica - dentado cruzado Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada
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Limas rotativasMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:
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Limas rotativas Metal duro integral

Dentado liso Dentado cruzado
D r

L

d

L2

D

L

d

L2

Dentado cruzadoDentado liso

93003
93006
93008
93010
93012
93016

3
3
6
6
6
8

-
-
-
-
-
-

3
6
8

10
12
16

40
44
62
65
70
72

Ref.

930
d L2D r K10 TiAIN

12
14
16
20
25
27

L

93106
93108
93110
93112
93116

3
6
6
6
8

-
-
-
-
-

6
8

10
12
16

44
62
65
70
72

Ref.

931
K10 TiAIN

14
16
20
25
27

d L2D rL

92003
92006
92008
92010
92012
92016

3
3
6
6
6
8

0,8
1,5
2,0
2,5
3,0
5,0

3
6
8

10
12
16

40
44
61
65
70
70

Ref.

920
d L2D r K10 TiAIN

12
14
16
20
25
25

L

92106
92108
92110
92112
92116

3
6
6
6
8

1,5
2,0
2,5
3,0
5,0

6
8

10
12
16

44
61
65
70
70

Ref.

921
K10 TiAIN

14
16
20
25
25

d L2D rL

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Características : Cabeza con radio y forma esférica -  dentado liso

Características : Cabeza con radio y forma esférica - dentado cruzado

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Características : Cabeza en forma de llama - dentado liso

Características : Cabeza en forma de llama - dentado cruzado Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

M
et

al
 d

ur
o 

in
te

gr
al

C
ab

ez
al

es
m

an
dr

in
ad

or
es

B
ro

ca
s

C
on

os
y 

ad
ap

ta
do

re
s



www.canelatools.comH.28

D d

L
L2

D r

L2
L

d

Dentado cruzado

Dentado cruzado

Dentado liso

Dentado liso

95003
95006
95008
95010
95012
95016

3
3
6
6
6
8

1,2
2,5
3,7
4,0
5,0
6,5

3
6
8

10
12
16

40
39
59
61
65
70

Ref.

950
d L2D r K10 TiAIN

6
9

14
16
20
25

L

95106
95108
95110
95112
95116

3
6
6
6
8

2,5
3,7
4,0
5,0
6,5

6
8

10
12
16

39
59
61
65
70

Ref.

951
K10 TiAIN

9
14
16
20
25

d L2D rL

94003
94006
94008
94010
94012
94016

3
3
6
6
6
8

-
-
-
-
-
-

3
6
8

10
12
16

50
44
62
63
65
70

Ref.

940
d L2D r K10 TiAIN

12
14
16
18
20
25

L

94106
94108
94110
94112
94116

3
6
6
6
8

-
-
-
-
-

6
8

10
12
16

44
62
63
65
70

Ref.

941
K10 TiAIN

14
16
18
20
25

d L2D rL

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Características : Cabeza cónica - dentado liso

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Características : Cabeza cónica - dentado cruzado

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Características : Cabeza oval - dentado liso

Características : Cabeza oval - dentado cruzado
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Limas rotativasMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:
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Limas rotativas Metal duro integral

D

L
L2

d

D

L
L2

d

Dentado cruzadoDentado liso

Dentado cruzadoDentado liso

97003
97006
97008
97010
97012
97016

3
3
6
6
6
8

-
-
-
-
-
-

3
6
8

10
12
16

40
36
53
55
57
60

Ref.

970
d L2D r K10 TiAIN

3
6
8

10
12
15

L

97106
97108
97110
97112
97116

3
6
6
6
8

-
-
-
-
-

6
8

10
12
16

36
53
55
57
60

Ref.

971
K10 TiAIN

6
8

10
12
15

d L2D rL

96003
96006
96008
96010
96012
96016

3
3
6
6
6
8

-
-
-
-
-
-

3
6
8

10
12
16

40
35
52
54
56
59

Ref.

960
d L2D r K10 TiAIN

3
5
7
9

11
14

L

96106
96108
96110
96112
96116

3
6
6
6
8

-
-
-
-
-

6
8

10
12
16

35
52
54
56
59

Ref.

961
K10 TiAIN

5
7
9

11
14

d L2D rL

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Características : Cabeza esférica - dentado liso

Características : Cabeza esférica - dentado cruzado

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Características : Cabeza en forma de tronco - dentado liso

Características : Cabeza en forma de tronco - dentado cruzado
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60° D

L
L2

d

98006
98008
98010
98012
98016

6
8

10
12
16

Ref.

98
K10 TiAIND

3
6
6
6
6

L L2

6
8

10
12
16

50
53
55
57
61

d

Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada

Características : Dentado liso 60º

90° D d

L
L2

99006
99008
99010
99012
99016

6
8

10
12
16

Ref.

99
K10 TiAIND

6
6
6
6
6

L L2

6
8

10
12
16

50
53
55
57
61

d

Características : Dentado liso 90º Normalmente disponible para entrega inmediata

Sólo disponible en cantidad limitada
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Limas rotativasMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas para contorneado: H.13

Fresas de punta redonda: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:
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Limas rotativas Metal duro integral
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Datos de corte para brocas de metal duro integral

Datos de corte para metal duro integral

Material

Material

Condición

Condición

Velocidad
de corte

m/min

Velocidad
de corte

m/min

Proporción de avance
S=mm/2

Ø

Proporción de avance
S=mm/2

Ø

Refrigeración

Refrigeración

R.800
R.800-1000
R.1000-1200
R.1200-1400

HB 230
HB 230/285

Hasta 230

Hasta 285

R. 700

10% SI
12% SI

R.400/600
R.600/1000
R.1000/1400

HB 230
HB 230/285

Cr. Mo
Cr. Ni

Hasta 220

Por encima de 220

R. 800

456

10% SI
18% SI

456

456

80-100
70-100
60-90
50-70

30-40
20-30

8-12

25-40

60-90

70-100

60-90

30-60

100-140
50-60

60-120

60-120

0.01-0.03
0.01-0.03
0.01-0.02
0.01-0.02

0.01-0.02
0.01-0.02

0.005-0.01

0.01-0.02

0.02

0.02

0.01-0.02

0.005-0.01

0.03-0.06
0.01-0.04

0.03-0.06

0.02-0.04

0.02-0.05
0.02-0.04
0.02-0.03
0.02-0.03

0.02-003
0.02-0.03

0.01-0.02

0.02-0.05

0.03-0.06

0.02-0.04

0.02-0.05

0.01-0.03

0.06.0.08
0.04-0.06

0.06-0.10

0.04-0.06

0.05-0.08
0.04-0.07
0.03-0.06
0.03-0.04

0.03-0.06
0.03-0.04

0.02-0.03

0.05-0.08

0.06-0.09

0.04-0.08

0.05-0.08

0.04-0.08

0.08-0.13
0.06-0.09

0.10-0.15

0.06-0.08

0.08-0.12
0.07-0.10
0.06-0.08
0.04-0.06

0.06-0.08
0.04-0.07

0.03

0.08-0.10

0.10-0.16

0.09-0.15

0.08-0.14

0.8-0.10

0.14-0.20
0.09-0.12

0.15-0.20

0.08-0.12

60-80
40-60
30-50

30-50
30-40

30-50
20-40

80-100

60-90

70-130

30-60

500-800
250-500

140-250

100-200

1 - 3               4 - 7               8 - 13           14 - 20

2-3          4-6          7- 10       11-15       16-20      21-32

Seca

Emulsión

Emulsión
de taladrina

Acero estructural

Acero para herramientas

Acero inoxidable

Semi-acero

Fundición maleable

Fundición de acero

Titanio y aleación de titanio

Aluminio y aleación de aluminio

Latón, cobre, bronce

Plásticos laminados

Acero estructural

Acero para herramientas HRC 20/30

Acero HRC 50

Acero inoxidable

Semi-acero

Fundición maleable

Fundición de acero

Titanio y aleación de titanio

Aluminio y aleación de aluminio

Latón, cobre, bronce

Plásticos laminados

Emulsión

Emulsión

Emulsión

Emulsión

Emulsión

Seca

Seca

Seca

0.015
0.01
0.01

0.01
0.01

0.01
0.01

0.01

0.01

0.01

0.01

0.02
0.01

0.01

0.02

0.02
0.015
0.01

0.01
0.01

0.01
0.01

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03
0.02

0.02

0.03

0.03
0.02
0.02

0.02
0.02

0.02
0.02

0.04

0.03

0.03

0.02

0.05
0.03

0.03

0.05

0.04
0.03
0.03

0.03
0.03

0.03
0.02

0.06

0.04

0.04

0.03

0.07
0.05

0.05

0.07

0.05
0.04
0.04

0.04
0.04

0.04
0.03

0.07

0.05

0.05

0.04

0.10
0.07

0.07

0.10

0.07
0.06
0.06

0.06
0.06

0.04
0.05

0.09

0.07

0.07

0.06

0.12
0.10

0.10

0.13 Seca con
aspiración

Emulsión seca

Emulsión

Emulsión

Emulsión

Emulsión seca

Emulsión seca

Emulsión
de taladrina

Emulsión

Emulsión

Información técnicaMetal duro integral Información técnica: H.32
Metal duro: H.04

Fresas toroidales: H.11
Fresas de contorneado: H.13

Punta redondeada: H.14
Brocas: H.20

Otros: H.23
Limas rotativas: H.26

Para más información ver página:
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Información técnica Metal duro integral

Datos de corte para limas rotativas

Material Condición HB
Velocidad de corte

m/min

Tipo de dentado

Corte cilíndrico

110-310

125-225
220-450

150-250
250-500

150-250
250-350

150-270

150-250

150-270

200
200
250

110-145
200-230

180
260

160
250

400

800-1200
800-1200
800-1200

700-1000
600-800

600-800
600-800

600-800
600-800

600-800

600-800
600-800
600-800

600-800

400
300
160

750
650

950
700

650
550

160

Limas de corte cilíndrico

Sugerencias prácticas

Los datos indicados se recomiendan para aplicaciones
manuales, con una fuerza de 5-25 N.

Incrementar la velocidad de corte para formas ligeramente
cónicas.

Para operaciones fuertes la velocidad de corte tiene que
ser reducida.

Recocido de alta velocidad (HSS)
Templado para herramientas

Limas de corte cruzadas / transversales

- Mejor acabado de superfície.
- Máxima disipación de la viruta
  en materiales blandos.
- Excelente vida de la herramienta.
- Producción de la viruta necesaria.

Acero de baja aleación

Acero de alta aleación

Acero de alta aleación

Acero inoxidable

Acero fundido

C<0,25%
C<1<0,80%
C,40%

Recocido
Templado

Recocido
Templado

Ferrítico-martensítico

No aleado
Baja aleación
Alta aleación

Austenítico

Ferrítico-Martensítico
Austenítico
Acero al magnesio

Ferrítico - Viruta corta
Pearlítico - Viruta larga

Alta resistencia a la tracción
Baja resistencia a la tracción

Ferrítico
Pearlítico

Acero no aleado

Acero inoxidable

Acero inoxidable fundido

Fundición maleable

Fundición gris

Fundición nodular

Fundición de cuquilla

- Permite una velocidad más baja de eje.
- Operaciones más suaves.
- Alta disipación de viruta en materiales
  duros y blandos.
- Produce virutas cortas y redondas.

Tipo 94

Tipo 99

Superfícies y lados suaves

Formas complicadas

Radios y superfícies

Formas soldadas y agujeros
en superfícies curvas

Formas generales

Chaflanado de 30ºCono invertido Chaflanado de 45º

Formas curvadas con
espacios estrechos Espacios estrechos

Tipo 90

Tipo 95

Tipo 91 Tipo 92 Tipo 93

Tipo 97 Tipo 98Tipo 96

Corte transversal
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