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Fresas helicoidales
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Caracteristicas:
Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en maquinas de baja potencia. El
sistema de fijacion por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rapido y un desahogo de viruta eficaz.

Aplicaciones:
Este modelo de fresa esta recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,

fundicién y aluminio.

Es adecuada tanto para maquinas manuales como de control numérico.
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2240.90.050.48 50 70 22 48
2240.90.063.58 63 70 27 58
2240.90.080.68 80 80 32 68
2240.90.100.78 100 90 40 78
2240.90.125.88 125 100 40 88
REIAN 2240.90.050.48 1550 5620 912,10
2240.90.063.58 1550 5620 912,12
2240.90.080.68 1550 5620 912,16
2240.90.100.78 1550 5620 912,20
2240.90.125.88 1550 5620 -
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Caracteristicas:

Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en maquinas de baja potencia. El
sistema de fijacion por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rapido y un desahogo de viruta eficaz.
Aplicaciones:

Este modelo de fresa esta recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundicion y aluminio.

Es adecuada tanto para maquinas manuales como de control numérico.
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* D L d a Plaquita
2234.90.063.65 2+2 63 80 27 65
2234.90.080.75 2+3 80 90 32 75
2234.90.100.85 3+3 100 100 40 85
2234.90.125.95 4+4 125 110 40 95
REIA 2234.90.063.65 1250 5620 1240 5615 912,12
2234.90.080.75 1250 5620 1240 5615 912,16
2234.90.100.85 1250 5620 1240 5615 912,20
2234.90.125.95 1250 5620 1240 5615 -
SC . I S d Plaquita cuadrada positiva con angulo de incidencia de 7°
N SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52
P SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70
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Caracteristicas:

Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en maquinas de baja potencia.

El sistema de fijacion por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rapido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango DIN-2080.

Aplicaciones:

Este modelo de fresa estd recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundicién y aluminio.

Es adecuada tanto para maquinas manuales como de control numérico.
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L2 K a Plaquita

2234.44.040.60 1+2 40 105 40 60
2234.44.050.65 1+2 50 105 40 65
2234.45.040.70 1+2 40 123 50 70
2234.45.050.75 142 50 128 50 75
2234.45.063.80 242 63 133 50 80
2234.45.080.85 2+3 80 138 50 85
2234.45.100.95 3+3 100 148 50 95

REIA 2234.44.040.60 1250 5620 1240 5615
2234.44.050.65 1250 5620 1240 5615
2234.45.040.70 1250 5620 1240 5615
2234.45.050.75 1250 5620 1240 5615
2234.45.063.80 1250 5620 1240 5615
2234.45.080.85 1250 5620 1240 5615
2234.45.100.95 1250 5620 1240 5615
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n SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52
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Caracteristicas:

Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en maquinas de baja potencia. El
sistema de fijacion por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rapido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango DIN-69871.

Aplicaciones:

Este modelo de fresa estd recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundicién y aluminio.

Es adecuada tanto para maquinas manuales como de control numérico.
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* D L2 K a Plaquita
2234.47.040.60 1+2 40 105 40 60
2234.47.050.65 1+2 50 105 40 65
2234.48.040.70 1+2 40 123 50 70
2234.48.050.75 1+2 50 128 50 75
2234.48.063.80 2+2 63 133 50 80
2234.48.080.85 2+3 80 138 50 85
2234.48.100.95 3+3 100 148 50 95 I
REIA 2234.47.040.60 1250 5620 1240 5615
2234.47.050.65 1250 5620 1240 5615
2234.48.040.70 1250 5620 1240 5615
2234.48.050.75 1250 5620 1240 5615
2234.48.063.80 1250 5620 1240 5615
2234.48.080.85 1250 5620 1240 5615
2234.48.100.95 1250 5620 1240 5615
SC . | S d Plaquita cuadrada positiva con angulo de incidencia de 7°
N SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52
P SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70
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Caracteristicas:

Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en maquinas de baja potencia. El
sistema de fijacion por tornillo Torx permite un cambio de plaquita répido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango BT.

Aplicaciones:

Este modelo de fresa estd recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundicién y aluminio.

Es adecuada tanto para maquinas manuales como de control numérico.
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* D L2 K a Plaquita

2234.49.040.60 1+2 40 105 40 60
2234.49.050.65 1+2 50 105 40 65
2234.50.040.70 1+2 40 123 50 70
2234.50.050.75 1+2 50 128 50 75
2234.50.063.80 2+2 63 133 50 80
2234.50.080.85 2+3 80 138 50 85
2234.50.100.95 3+3 100 148 50 95

REIA 2234.49.040.60 1250 5620 1240 5615
2234.49.050.65 1250 5620 1240 5615
2234.50.040.70 1250 5620 1240 5615
2234.50.050.75 1250 5620 1240 5615
2234.50.063.80 1250 5620 1240 5615
2234.50.080.85 1250 5620 1240 5615
2234.50.100.95 1250 5620 1240 5615
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Caracteristicas:

Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en maquinas de baja potencia. El
sistema de fijacion por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rapido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango Weldon.

Aplicaciones:

Este modelo de fresa estd recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,

fundicién y aluminio.
Es adecuada tanto para maquinas manuales como de control numérico.
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* D L L2 d a Plaquita
2314.07.025.30 2+2 25 125 60 25 30
2314.07.025.43 2+2 25 125 60 25 43
2324.07.032.30 2+2 32 130 60 32 30
2324.07.032.43 2+2 32 130 60 32 43
2334.07.040.30 2+2 40 130 60 32 30
2334.07.040.43 2+2 40 130 60 32 43 I
REIAN 2314.07.025.30 1225 5607

2314.07.025.43 1225 5607
2324.07.032.30 1230 5608
2324.07.032.43 1230 5608
2334.07.040.30 1240 5615
2334.07.040.43 1240 5615

CC . | S d Plaquita rémbica de 80° positiva con angulo de incidencia de 7°

CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35

CC.. 0803.. 8,05 3,18 7,94

CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52

Para més informacion ver pagina: A.16
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Caracteristicas:

Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en maquinas de baja potencia. El
sistema de fijacion por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rapido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango DIN-69871.

Aplicaciones:

Este modelo de fresa esta recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundicién y aluminio.

Es adecuada tanto para maquinas manuales como de control numérico.
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C ) D L2 K a Plaquita
2330.47.050.65 8 50 105 40 65 AP.. 1604.. 1,650
2330.48.050.65 3 50 105 50 65 AP.. 1604.. 3,700
2330.48.063.65 3 63 130 50 65 AP.. 1604.. 4,450
2330.48.080.85 3 80 140 50 80 AP.. 1604.. 5,950
2330.47.050.65 1240 5615
2330.48.050.65 1240 5615
2330.48.063.65 1240 5615
2330.48.080.85 1240 5615
AP 0 | | | S | d Plaquita rectangular positiva con angulo de incidencia de 11°
AP.. 1604.. 16,00 4,76 9,52
Para mas informacion ver pagina: A.11
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Caracteristicas:
Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en maquinas de baja potencia. El
sistema de fijacion por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rapido y un desahogo de viruta eficaz.

Dispone de mango BT.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa esta recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,

fundicién y aluminio.

Es adecuada tanto para maquinas manuales como de control numérico.
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L) D L2 K a Plaquita
2330.49.050.65 3 50 105 40 65
2330.50.050.65 8 50 105 50 65
2330.50.063.65 3 63 130 50 65
2330.50.080.85 3 80 140 50 80
RCIAN 2330.49.050.65 1240 5615
2330.50.050.65 1240 5615
2330.50.063.65 1240 5615
2330.50.080.85 1240 5615
AP o | I | S | d Plaquita rectangular positiva con angulo de incidencia de 11°
AP.. 1604.. 16,00 4,76 9,52
Para mas informacion ver pagina: A.11
APFT APHT-AL APKT APKT-26 APMT APMT-26




Para mas informacion ver pagina:

Fresas he|ICOIda|es Codigo: E.02 Fresas helicoidales: E.04 Fresas helicoidales

indice de aplicaciones: E.03 Datos de corte: E.13

Caracteristicas:

Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en maquinas de baja potencia. El
sistema de fijacion por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rapido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango Weldon.

Aplicaciones:

Este modelo de fresa estd recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundicién y aluminio.

Es adecuada tanto para maquinas manuales como de control numérico.
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* D L L2 d a Plaquita [<o
2320.07.025.37 2 25 110 50 25 37
2330.07.032.45 2 32 125 55 32 45
2330.07.040.50 3 40 125 65 32 50
REIAN 2320.07.025.37 1425 5507
2330.07.032.45 1440 5515
2330.07.040.50 1440 5515
AP 0 I S d Plaquita rectangular positiva con angulo de incidencia de 11°
AP.. 1003.. 9,52 3,18 6,35
AP.. 1604.. 16,00 4,76 9,52
Para mas informacion ver pagina: A.11
APFT APHT-AL APKT APKT-26 APMT APMT-26




Material

Material

Diametro
Condicién herramienta
D mm.

.. Diametro
Condicién herramienta
D mm.

Calidades basicas

Velocidad de corte m/min.

Calidades basicas

Velocidad de corte m/min.

Avance/diente
ranura
completa

f2

Avance/diente
ranura
completa




