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E.01CANELA

Código

Índice de aplicaciones

Fresas helicoidales

Datos de corte

E.02

E.03

E.04

E.13

Fresas helicoidales
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6
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21

2322

80° 80°9 98 16
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80° 6

2 3 4

80°12 12 20

3

0 4

11° 7°

4

43 44 45
BT 40 BT 50

ISO Sistema BT

49 50

ISO DIN 2080

ISO 30 ISO 40 ISO 50 7388 40 7388 50

ISO 7388 DIN 69871 A

47 48 90

Montaje directo al eje

07

Weldon corto

Ø12 Ø16 Ø20 Ø25 Ø32 Ø40

5

90

6

Diámetro, mm.

Ø

Longitud de corte

a

Fresas helicoidales Fresas helicoidales: E.04
Datos de corte: E.13

Para más información ver página:

Código: E.02
Índice de aplicaciones: E.03
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E.03

Índice de aplicaciones

CANELA

Fresas helicoidales

Ranurar y contornear 90°

Pág. E.12
AP.. 1003..
AP.. 1604..

23  0.072
3

Ranurar y contornear 90°

Pág. E.10 AP.. 1604...

2330.47
48

Ranurar y contornear 90°

Pág. E.11 AP.. 1604..

2330. 49
50

Ranurar y contornear 90°

Pág. E.04
AP.. 1504..
SPM.. 1204..

2240.90
Ranurar y contornear 90°

Pág. E.05
SC.. 09T3..
SC.. 1204..

2234.90
Ranurar y contornear 90°

Pág. E.06

2234.
Ranurar y contornear 90°

Pág. E.07
SC.. 09T3..
SC.. 1204..

SC.. 09T3..
SC.. 1204..

Fresas helicoidales

44
45 2234.47

48

Ranurar y contornear 90°

Pág. E.09
CC.. 0602..
CC.. 0803..
CC.. 09T3..

23  4.071
3

Ranurar y contornear 90°

Pág. E.08
SC.. 09T3..
SC.. 1204..

2234.49
50
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Ref.

Ref.

Ref.

2240.90
2240.90.050.48
2240.90.063.58
2240.90.080.68
2240.90.100.78
2240.90.125.88

2240.90.050.48
2240.90.063.58
2240.90.080.68
2240.90.100.78
2240.90.125.88

1 AP.. 2004.. + 11 SPM.. 1204..
2 AP.. 2004.. + 10 SPM.. 1204..
2 AP.. 2004.. + 16 SPM.. 1204..
3 AP.. 2004.. + 21 SPM.. 1204..
4 AP.. 2004.. + 32 SPM.. 1204..

1550
1550
1550
1550
1550

70
70
80
90

100

5620
5620
5620
5620
5620

48
58
68
78
88

50
63
80

100
125

22
27
32
40
40

L aD d Plaquita

AP.. 2004..

SPM.. 1204..

20,00

12,70

4,76

4,76

12,70

12,70

l s dAP.. / SPM.. AP..
Plaquita rectangular positiva con ángulo de incidencia de 11º

SPM..
Plaquita cuadrada positiva con ángulo de incidencia de 11º

APMT

912,10
912,12
912,16
912,20

-

APMW

s

d

r l

s
r

l

d

L

a

dD

1+2
2+2
3+2
3+3
4+4

Kg

0,600
0,850
1,900
2,600
5,850

Para más información ver página: A.12 / A.19

SPMT SPMW

Características:
Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en máquinas de baja potencia. El
sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.
Es adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.

Fresas helicoidalesFresas helicoidales Fresas helicoidales: E.04
Datos de corte: E.13

Para más información ver página:

Código: E.02
Índice de aplicaciones: E.03
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E.05CANELA

Fresas helicoidales

SC.. 09T3..SC.. 1204..

Ref.

Ref. 2+2
2+3
3+3
4+4

Ref.

2234.90
2234.90.063.65
2234.90.080.75
2234.90.100.85
2234.90.125.95

2234.90.063.65
2234.90.080.75
2234.90.100.85
2234.90.125.95

2 SC.. 1204.. + 18 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 22 SC.. 09T3..
3 SC.. 1204.. + 36 SC.. 09T3..
4 SC.. 1204.. + 52 SC.. 09T3..

1250
1250
1250
1250

80
90

100
110

5620
5620
5620
5620

65
75
85
95

63
80

100
125

27
32
40
40

L aD d Plaquita

SC.. 09T3..
SC.. 1204..

9,52
12,70

3,97
4,76

9,52
12,70

l s dSC.. Plaquita cuadrada positiva con ángulo de incidencia de 7º

SCGT-AL

912,12
912,16
912,20

-

SCMW

1240
1240
1240
1240

5615
5615
5615
5615

SCMT-39

s

d

r l

d

L

D

a

Kg

1,050
1,900
3,800
4,500

Para más información ver página: A.16

Fresas helicoidales

Características:
Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en máquinas de baja potencia. El
sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.
Es adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.
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Ref.

Ref. 1+2
1+2

1+2
1+2
2+2
2+3
3+3

Ref.

2234.
2234.44.040.60
2234.44.050.65

2234.45.040.70
2234.45.050.75
2234.45.063.80
2234.45.080.85
2234.45.100.95

2234.44.040.60
2234.44.050.65

2234.45.040.70
2234.45.050.75
2234.45.063.80
2234.45.080.85
2234.45.100.95

1 SC.. 1204.. + 13 SC.. 09T3..
1 SC.. 1204.. + 14 SC.. 09T3..

1 SC.. 1204.. + 14 SC.. 09T3..
1 SC.. 1204.. + 16 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 22 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 28 SC.. 09T3..
3 SC.. 1204.. + 39 SC.. 09T3..

1250
1250

1250
1250
1250
1250
1250

105
105

123
128
133
138
148

5620
5620

5620
5620
5620
5620
5620

60
65

70
75
80
85
95

40
50

40
50
63
80

100

40
40

50
50
50
50
50

L2 aD K Plaquita

SC.. 09T3..
SC.. 1204..

9,52
12,70

3,97
4,76

9,52
12,70

l s dSC.. Plaquita cuadrada positiva con ángulo de incidencia de 7º

SCGT-AL SCMW

1240
1240

1240
1240
1240
1240
1240

5615
5615

5615
5615
5615
5615
5615

SCMT-39

s

d

r l

44
45

SC.. 09T3..SC.. 1204..

Kg

1,300
1,700

3,250
3,650
4,700
6,200
8,850

L2

a

D

K

Para más información ver página: A.16

Características:
Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en máquinas de baja potencia.
El sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango DIN-2080.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.
Es adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.

Fresas helicoidalesFresas helicoidales Fresas helicoidales: E.04
Datos de corte: E.13

Para más información ver página:

Código: E.02
Índice de aplicaciones: E.03

P
la

qu
ita

s
F

re
sa

s 
de

 p
la

ne
ar

F
re

sa
s 

de
 e

sc
ua

dr
ar

F
re

sa
s 

de
 d

is
co

F
re

sa
s 

he
lic

oi
da

le
s



E.07CANELA

Fresas helicoidales Fresas helicoidales

Ref.

Ref. 1+2
1+2

1+2
1+2
2+2
2+3
3+3

Ref.

2234.
2234.47.040.60
2234.47.050.65

2234.48.040.70
2234.48.050.75
2234.48.063.80
2234.48.080.85
2234.48.100.95

2234.47.040.60
2234.47.050.65

2234.48.040.70
2234.48.050.75
2234.48.063.80
2234.48.080.85
2234.48.100.95

1 SC.. 1204.. + 13 SC.. 09T3..
1 SC.. 1204.. + 14 SC.. 09T3..

1 SC.. 1204.. + 14 SC.. 09T3..
1 SC.. 1204.. + 16 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 22 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 28 SC.. 09T3..
3 SC.. 1204.. + 39 SC.. 09T3..

1250
1250

1250
1250
1250
1250
1250

105
105

123
128
133
138
148

5620
5620

5620
5620
5620
5620
5620

60
65

70
75
80
85
95

40
50

40
50
63
80

100

40
40

50
50
50
50
50

L2 aD K Plaquita

SC.. 09T3..
SC.. 1204..

9,52
12,70

3,97
4,76

9,52
12,70

l s dSC.. Plaquita cuadrada positiva con ángulo de incidencia de 7º

SCGT-AL SCMW

1240
1240

1240
1240
1240
1240
1240

5615
5615

5615
5615
5615
5615
5615

SCMT-39

s

d

r l

47
48

L2

a

D

K

Kg

1,300
1,650

3,200
3,700
4,450
5,950
8,450

SC.. 09T3..SC.. 1204..

Para más información ver página: A.16

Características:
Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en máquinas de baja potencia. El
sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango DIN-69871.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.
Es adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.
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Ref.

Ref. 1+2
1+2

1+2
1+2
2+2
2+3
3+3

Ref.

2234.
2234.49.040.60
2234.49.050.65

2234.50.040.70
2234.50.050.75
2234.50.063.80
2234.50.080.85
2234.50.100.95

2234.49.040.60
2234.49.050.65

2234.50.040.70
2234.50.050.75
2234.50.063.80
2234.50.080.85
2234.50.100.95

1 SC.. 1204.. + 13 SC.. 09T3..
1 SC.. 1204.. + 14 SC.. 09T3..

1 SC.. 1204.. + 14 SC.. 09T3..
1 SC.. 1204.. + 16 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 22 SC.. 09T3..
2 SC.. 1204.. + 28 SC.. 09T3..
3 SC.. 1204.. + 39 SC.. 09T3..

105
105

123
128
133
138
148

60
65

70
75
80
85
95

40
50

40
50
63
80

100

40
40

50
50
50
50
50

L2 aD K Plaquita

SC.. 09T3..
SC.. 1204..

9,52
12,70

3,97
4,76

9,52
12,70

l s dSC.. Plaquita cuadrada positiva con ángulo de incidencia de 7º

SCGT-AL SCMWSCMT-39

s

d

r l

49
50

K

D

L2

a

Kg

1,400
1,700

3,300
3,800
5,100
6,100
8,400

1250
1250

1250
1250
1250
1250
1250

5620
5620

5620
5620
5620
5620
5620

1240
1240

1240
1240
1240
1240
1240

5615
5615

5615
5615
5615
5615
5615

SC.. 09T3..SC.. 1204..

Para más información ver página: A.16

Características:
Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en máquinas de baja potencia. El
sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango BT.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.
Es adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.

Fresas helicoidalesFresas helicoidales Fresas helicoidales: E.04
Datos de corte: E.13

Para más información ver página:

Código: E.02
Índice de aplicaciones: E.03
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E.09CANELA

Fresas helicoidales Fresas helicoidales

Ref.

Ref. 2+2
2+2

2+2
2+2

2+2
2+2

23  4.07
2314.07.025.30
2314.07.025.43

2324.07.032.30
2324.07.032.43

2334.07.040.30
2334.07.040.43

2314.07.025.30
2314.07.025.43

2324.07.032.30
2324.07.032.43

2334.07.040.30
2334.07.040.43

CC.. 0602..
CC.. 0602..

CC.. 0803..
CC.. 0803..

CC.. 09T3..
CC.. 09T3..

125
125

130
130

130
130

25
25

32
32

32
32

25
25

32
32

40
40

60
60

60
60

60
60

L dD L2 Plaquita

1225
1225

1230
1230

1240
1240

5607
5607

5608
5608

5615
5615

1
3

30
43

30
43

30
43

a

L
L2

dD

a

Ref. CC.. 0602..
CC.. 0803..
CC.. 09T3..

6,45
8,05
9,65

2,38
3,18
3,97

6,35
7,94
9,52

l s dCC..

s

r

l

d

Plaquita rómbica de 80º positiva con ángulo de incidencia de 7º

CCGT-AL CCMW

Kg

0,400
0,400

0,700
0,650

0,800
0,800

Para más información ver página: A.16

CCKT

Características:
Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en máquinas de baja potencia. El
sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango Weldon.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.
Es adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.

F
re

sa
s 

he
lic

oi
da

le
s

M
et

al
 d

ur
o 

in
te

gr
al

C
ab

ez
al

es
m

an
dr

in
ad

or
es

B
ro

ca
s

F
re

sa
do

 d
e 

pe
rf

ile
s

A
pl

ic
ac

io
ne

s
es

pe
cí

fic
as

 y
 S

et
s

C
on

os
y 

ad
ap

ta
do

re
s



www.canelatools.comE.10

Ref.

Ref. 3

3
3
3

2330.47.050.65

2330.48.050.65
2330.48.063.65
2330.48.080.85

2330.47.050.65

2330.48.050.65
2330.48.063.65
2330.48.080.85

AP.. 1604..

AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..

105

105
130
140

50

50
63
80

40

50
50
50

L2D K Plaquita

1240

1240
1240
1240

5615

5615
5615
5615

65

65
65
80

a

s
r

l

d

Ref. AP.. 1604.. 16,00 4,76 9,52

l s dAP.. Plaquita rectangular positiva con ángulo de incidencia de 11º

2330.47
48

Kg

1,650

3,700
4,450
5,950

L2

a

D

K

Para más información ver página: A.11

APFT APKT APMTAPHT-AL APKT-26 APMT-26

Características:
Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en máquinas de baja potencia. El
sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango DIN-69871.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.
Es adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.

Fresas helicoidalesFresas helicoidales Fresas helicoidales: E.04
Datos de corte: E.13

Para más información ver página:

Código: E.02
Índice de aplicaciones: E.03
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E.11CANELA

Fresas helicoidales Fresas helicoidales

Ref.

Ref. 3

3
3
3

2330.49.050.65

2330.50.050.65
2330.50.063.65
2330.50.080.85

2330.49.050.65

2330.50.050.65
2330.50.063.65
2330.50.080.85

AP.. 1604..

AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..

105

105
130
140

50

50
63
80

40

50
50
50

L2D K Plaquita

1240

1240
1240
1240

5615

5615
5615
5615

65

65
65
80

a

s
r

l

d

Ref. AP.. 1604.. 16,00 4,76 9,52

l s dAP.. Plaquita rectangular positiva con ángulo de incidencia de 11º

Kg

1,700

3,800
5,100
6,100

2330.49
50

L2

a

D

K

Para más información ver página: A.11

APFT APKT APMTAPHT-AL APKT-26 APMT-26

Características:
Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en máquinas de baja potencia. El
sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango BT.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.
Es adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.
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www.canelatools.comE.12

Ref.

Ref. 2

2
3

2320.07.025.37

2330.07.032.45
2330.07.040.50

2320.07.025.37

2330.07.032.45
2330.07.040.50

AP.. 1003..

AP.. 1604..
AP.. 1604..

110

125
125

25

32
32

25

32
40

50

55
65

L dD L2 Plaquita

1425

1440
1440

5507

5515
5515

37

45
50

a

s
r

l

d

Ref.

Plaquita rectangular positiva con ángulo de incidencia de 11º

23  0.072
3

Kg

0,400

0,650
0,800

AP.. 1003..
AP.. 1604..

9,52
16,00

3,18
4,76

6,35
9,52

l s dAP..

L
L2

dD

a

Para más información ver página: A.11

APFT APKT APMTAPHT-AL APKT-26 APMT-26

Características:
Fresa de cocodrilo para desbaste. Este modelo reduce el esfuerzo de corte en máquinas de baja potencia. El
sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz.
Dispone de mango Weldon.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el desbaste de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.
Es adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.

Fresas helicoidalesFresas helicoidales Fresas helicoidales: E.04
Datos de corte: E.13

Para más información ver página:

Código: E.02
Índice de aplicaciones: E.03
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Datos de corte Fresas helicoidales

Material HB Condición
D mm.

TIN25 TIN21 KM15PM25

Velocidad de corte m/min.

Avance/diente
ranura

completa

f2

Diámetro
herramienta

Calidades básicas

P
Datos de corte para fresas helicoidales

Dfz

ae

Cuando se hace un contorno (fresado periférico lateral) se tiene que multiplicar el valor f2 de una ranura completa (ver tabla) por el valor de corrección f1

correspondiendo a la relación D/ae (diámetro de la fresa / profundidad de corte) para poder obtener un avance adecuado.

D/ae

f1

50

4,5

40

4

20

3

10

2

5

1,5

2,5

1

2

1

1,5

1

1

1

Material HB Condición D mm. TIN25 TIN21 KM15PM25

Velocidad de corte m/min.

Avance/diente
ranura

completa

f2

Viruta corta
Viruta larga

Baja resistencia a la tracción
Alta resistencia a la tracción

Diámetro
herramienta

Envejecido

Recocido y tratado con
solución

Ferrítico
Perlítico

Forjado
Fundido

Recocido
Templado

125-225
220-450

Austenítico

Austenítico

Acero inoxidable

Acero inoxidable fundido

Acero termoresistente

Base de níquel cobalto

Aleación de titanio
300-340
320-380

140-300

300-475

Recocido y tratado con
solución

200

150-220

Fundición nodular
Grafito esferoidal

Acero no aleado

Acero de baja aleación

Acero de alta aleación

Acero inoxidable

Acero fundido

Acero inoxidable fundido

Calidades básicas

110
170
250

150-250
250-500

150-270

150
150-220
160-200

200

C<0,25%
C<0,8%
C<1,4%

Recocido
Templado

Martensítico/Ferrítico

Martensítico/Ferrítico

No aleado
Baja aleación
Alta aleación

Fundición maleable

Fundición gris

Aleación de aluminio

Aleación de bronce y latón

110-145
200-230

180
260

160
250

60-150
40-180

60-150

KMaterial HB Condición
D mm.

TIN25 TIN21 KM15PM25

Velocidad de corte m/min.

Avance/diente
ranura

completa

f2

Diámetro
herramienta

Calidades básicas

0,12-0,22
0,15-0,39

0,10-0,21
0,15-0,34

0,10-0,21
0,15-0,34

0,12-0,22
0,15-0,34

0,12-0,22
0,15-0,34

0,10-0,21
0,15-0,34

0,12-0,23
0,15-0,37

0,10-0,21
0,15-0,34

0,05-0,07
0,07-0,10

0,07-0,10
0,10-0,15

0,12-0,23
0,15-0,37

0,12-0,23
0,15-0,37

0,10-0,21
0,15-0,34

0,23-0,39
0,31-0,60

0,15-0,31
0,23-0,39

60-80
50-70

70-100
50-80

40-60
30-50

300-500
250-450

80-120

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32
40-50

20-32

250-300
150-200
100-150

150-200
90-140

130-170
90-120

140-190

130-170
110-150
80-120

100-150
60-110

80-120

120-160

50-80

150-200
100-140
70-110

90-140
60-110

80-120
50-80

100-130

80-110
50-90
50-80

80-160 70-130

40-70 40-60

15-25
12-20

40-80
30-60
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