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www.canelatools.comD.02

Información técnica
Sistema de fijación

Fresas de disco
Para más información ver página:

Información técnica: D.02
Índice de aplicaciones: D.03

Código: D.03

Fresas de ranurar en "T": D.04
Fresas de disco: D.06

Datos de corte: D.16

Fijación por cuña y cartucho

Fijación por tornillo

Fijación por muelle

Fijación por cuña

Sistema de fijación clásico de Canela para discos
de plaquita triangular, tanto con rompevirutas como
planas. El cartucho permite regular el ancho total
para ranuras de precisión.

Robusto sistema de fijación para discos de plaquita
cuadrada positiva. Estos discos vienen equipados
con tornillo de regulación axial que permite regular
el ancho de una manera fácil y eficaz.

Desde la aparición de los tornillos Torx, ha sido
posible fijar las placas de corte con agujero central
de manera rápida, limpia y eficaz. Sistema utilizado
en discos tangenciales con ancho de 4mm a 12mm.

Sistema de autoapriete por muelle utilizado en los
discos de ancho menor a 5 milímetros. El particular
diseño del alojamiento permite a las placas
autoblocarse durante el  mecanizado sin riesgo de
que se suelten.
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D.03

Índice de aplicaciones / Código Fresas de disco

CANELA

16
6
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1 2 3 4 5

90°

2

2 3 4

16 98 1210 1222

3

0 2 9

11° 0° 11°ØM
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92º
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4

RL

Dirección de corteMontaje directo al eje Montaje directo al eje

5 6 **

Diámetro, mm.

D

6 *

R L

Dirección del corte Ancho del corte

Fresas de disco

Pág.  D.06

Ranurar 90°

TP.. 1603..
TP.. 2204..

08  0.953
4

Pág.  D.07

Ranurar 90°

SP.. 0903..
SP.. 1203..
SP.. 1504..

09  0.953
5

Pág.  D.08

Contornear 89°

SP.. 1203..

0940.96

Pág.  D.09

Ranurar

RP.. 0802M0

1520.90

Pág.  D.10

Ranurar

RP.. 1003M0

1530.90

Pág.  D.11

Ranurar

RP.. 1204M0

1549.90

Pág.  D.12

Ranurar 89°

SNHX 1102..
...
SNHX 1207..

1942.90

Pág.  D.13 Pág.  D.14

Fresa circular

FRC.. 2,2
...
FRC.. 4,0

2942.21
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FRC.. 1,6
...
FRC.. 6,0

2942.90

Pág.  D.04 Pág.  D.05
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...
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...
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30
34

R

13

80° 80° 80° 80°986 12

1

4

7°

30 34 35

07Weldon corto

Ø12 Ø16 Ø20 Ø25 Ø32 Ø40

DIN 228Morse corto

M4M2-M3 M5

90 95 96

29

F
re

sa
s 

he
lic

oi
da

le
s

F
re

sa
s 

de
 d

is
co

M
et

al
 d

ur
o 

in
te

gr
al

C
ab

ez
al

es
m

an
dr

in
ad

or
es

B
ro

ca
s

F
re

sa
do

 d
e 

pe
rf

ile
s

A
pl

ic
ac

io
ne

s
es

pe
cí

fic
as

 y
 S

et
s

C
on

os
y 

ad
ap

ta
do

re
s



www.canelatools.comD.04

Ref. 2+2
2+2
2+2
2+2

13  4.07
1314.07.025.11
1324.07.032.14
1334.07.040.18
1344.07.050.22

CC.. 0602..
CC.. 0803..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

85
95

105
120

11
14
18
22

25
32
40
50

25
25
25
32

d aD L Plaquita

17
22
27
34

b

Ref. CC.. 0602..
CC.. 0803..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

6,45
8,05
9,65

12,90

2,38
3,18
3,97
4,76

6,35
7,94
9,52

12,70

l s dCC.. Plaquita rómbica de 80º positiva con ángulo de incidencia de 7º

Ref. 1314.07.025.11
1324.07.032.14
1334.07.040.18
1344.07.050.22

5507
5508
5515
5520

1225
1230
1240
1250

1
4

s

l

d

d

d1

L
ba

D

Kg

0,250
0,300
0,350
0,700

Para más información ver página: A.12

CCGT-AL CCMWCCKT

12
15
19
25

d1

Características:
Fresa de  ranurar en “T” positiva con ángulo de ataque de 90º. El sistema de fijación por tornillo permite un
cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el ranurado en “T” de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio. Fresa de ranurado para materiales con tendencia a pegarse, adecuada tanto para
máquinas manuales como de control numérico.

Fresas de ranurar en "T"Fresas de disco
Para más información ver página:

Información técnica: D.02
Índice de aplicaciones: D.03

Código: D.03

Fresas de ranurar en "T": D.04
Fresas de disco: D.06

Datos de corte: D.16
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D.05CANELA

Fresas de discoFresas de ranurar en "T"

Ref. 2+2
2+2
2+2

2+2

13  4.
1314.30.025.11
1324.30.032.14
1334.30.040.18

1344.34.050.22

CC.. 0602..
CC.. 0803..
CC.. 09T3..

CC.. 1204..

125
125
134

165

11
14
18

22

25
32
40

50

MK3
MK3
MK3

MK4

K aD L Plaquita

17
22
27

34

b

Ref. CC.. 0602..
CC.. 0803..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

6,45
8,05
9,65

12,90

2,38
3,18
3,97
4,76

6,35
7,94
9,52

12,70

l s dCC.. Plaquita rómbica de 80º positiva con ángulo de incidencia de 7º

Ref. 1314.30.025.11
1324.30.032.14
1334.30.040.18

1344.34.050.22

5507
5508
5515

5520

1225
1230
1240

1250

1
4

s

l

d

30
34

K

L
ba

D

d1

Kg

0,275
0,300
0,350

0,750

Para más información ver página: A.12

CCGT-AL CCMWCCKT

12
15
19

25

d1

Características:
Fresa de  ranurar en “T” positiva con ángulo de ataque de 90º. El sistema de fijación por tornillo permite un
cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el ranurado en “T” de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio. Fresa de ranurado para materiales con tendencia a pegarse, adecuada tanto para
máquinas manuales como de control numérico.
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www.canelatools.comD.06

b

E

ADD1B d

a

s

d

l

Ref. TP.. 1603..
TP.. 2204..

16,50
22,00

3,18
4,76

9,52
12,70

l s dTP.. Plaquita triangular positiva con ángulo de incidencia de 11º

Ref. 0830.95.100.16
0830.95.125.16
0830.95.125.18
0830.95.125.20
0830.95.125.22
0830.95.160.16
0830.95.160.18
0830.95.160.20
0830.95.160.22
0830.95.200.16
0830.95.200.18
0830.95.200.20
0830.95.250.20
0830.95.315.24

0840.95.315.32
0840.95.400.32

TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..

TP.. 2204..
TP.. 2204..

6
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
16
20

16
20

27
32
32
32
32
40
40
40
40
50
50
50
50
50

50
50

D d Plaquita

100
125
125
125
125
160
160
160
160
200
200
200
250
315

315
400

16
16
18
20
22
16
18
20
22
16
18
20
20
24

32
32

b

7
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12
12

12
12

A

Ref. 0830.95.100.16
0830.95.125.16
0830.95.125.18
0830.95.125.20
0830.95.125.22
0830.95.160.16
0830.95.160.18
0830.95.160.20
0830.95.160.22
0830.95.200.16
0830.95.200.18
0830.95.200.20
0830.95.250.20
0830.95.315.24

0840.95.315.32
0840.95.400.32

1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088

1088
1088

1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094
1094

1096
1096

TPKN TPKR

08  0.953
4

29,8
34,8
34,8
34,8
34,8
43,5
43,5
43,5
43,5
53,8
53,8
53,8
53,8
53,8

53,8
53,8

41
48
48
48
48
58
58
58
58
72
72
72
72
84

84
84

18
18
20
22
24
18
20
22
24
18
20
22
22
26

34
34

28
39
39
39
39
49
49
49
49
60
60
60
86

114

114
150

B D1 E a

6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010

6011
6011

6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110

6111
6111

6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562
6562

6564
6564

6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563
6563

6565
6565

5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004

5004
5004

5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003
5003

5005
5005

Kg

0,650
1,000
1,150
1,250
1,400
1,700
1,950
2,150
2,350
2,800
3,100
3,500
5,900

11,800

16,000
32,000

Para más información ver página: A.21-22

TPUN TPUX-LTPUX-R

Características:
Económica fresa de ranurar positiva con ángulo de ataque de 90º. El sistema de fijación por palanca permite un
cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz. Fresa de ranurado para materiales con tendencia a
pegarse, adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el ranurado de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio. Ideal para aplicaciones con fondo plano.

Fresas de discoFresas de disco
Para más información ver página:

Información técnica: D.02
Índice de aplicaciones: D.03

Código: D.03

Fresas de ranurar en "T": D.04
Fresas de disco: D.06

Datos de corte: D.16
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D.07

Fresas de disco

CANELA

Fresas de disco

b

D D1Bd

a

A

E

Ref. SP.. 0903..
SP.. 1203..
SP.. 1504..

9,52
12,70
15,88

3,18
3,18
4,76

9,52
12,70
15,88

l s dSP.. Plaquita cuadrada positiva con ángulo de incidencia de 11º

Ref.
0930.95.050.10
0930.95.063.10
0930.95.080.10
0930.95.100.10
0930.95.100.12
0930.95.100.14
0930.95.125.10
0930.95.125.12
0930.95.125.14
0930.95.160.10
0930.95.160.12
0930.95.160.14

0940.95.080.16
0940.95.100.16
0940.95.125.16
0940.95.125.18
0940.95.125.20
0940.95.160.16
0940.95.160.18
0940.95.160.20
0940.95.200.16
0940.95.200.18
0940.95.200.20
0940.95.250.20
0940.95.250.24
0940.95.315.24

0950.95.315.30
0950.95.400.30

6
6
8

10
10
10
12
12
12
14
14
14

6
8

10
10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
24

20
24

SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..
SP.. 0903..

SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..

SP.. 1504..
SP.. 1504..

50
63
80

100
100
100
125
125
125
160
160
160

80
100
125
125
125
160
160
160
200
200
200
250
250
315

315
400

10
10
10
10
12
14
10
12
14
10
12
14

16
16
16
18
20
16
18
20
16
18
20
20
24
24

30
30

1156
1156
1266
1266
1266
1266
1066
1066
1066
1066
1066
1066

1388
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088

1088
1088

D b Ad B Plaquita

1194
1194
1194
1194
1294
1294
1194
1294
1294
1194
1294
1294

1295
1295
1295
1195
1195
1295
1195
1195
1295
1195
1195
1195
1195
1195

1196
1196

1504
1504
1504
1504
1504
1504
1504
1504
1504
1504
1504
1504

1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505

1506
1506

6036
6036
6013
6013
6013
6013
6013
6013
6013
6013
6013
6013

6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010
6010

6011
6011

6037
6037
6103
6103
6103
6103
6103
6103
6103
6103
6103
6103

6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110
6110

6111
6111

5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

-
-

5509
5509
5509
5509
5509
5509
5509
5509
5509
5509
5509
5509

5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004

5004
5004

5002
5002
5002
5002
5002
5002
5002
5002
5002
5002
5002
5002

5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025

5005
5005

16
22
22
27
27
27
32
32
32
40
40
40

22
27
32
32
32
40
40
40
50
50
50
50
50
50

50
50

4
6
6
7
7
7
8
8
8

10
10
10

6
7
8
8
8

10
10
10
12
12
12
12
12
12

12
12

18,0
24,5
24,5
29,8
29,8
29,8
34,8
34,8
34,8
43,5
43,5
43,5

24,5
29,8
34,8
34,8
34,8
43,5
43,5
43,5
53,8
53,8
53,8
53,8
53,8
53,8

53,8
53,8

28
35
35
41
41
41
48
48
48
58
58
58

35
41
48
48
48
58
58
58
72
72
72
72
72
72

72
72

12
12
12
12
14
16
12
14
16
12
14
16

18
18
18
20
22
18
20
22
18
20
22
22
26
26

32
32

10
12
20
28
28
28
39
39
39
49
49
49

20
28
39
39
39
49
49
49
60
60
60
86
86

114

114
150

D1 E a

09  0.953
5

s

d

l

SPKN SPUN

Kg

0,100
0,150
0,250
0,400
0,500
0,550
0,700
0,800
0,950
1,150
1,400
1,650

0,400
0,600
1,050
1,150
1,350
1,800
1,950
2,200
2,850
3,150
3,550
5,950
7,250

12,200

15,500
25,000

Para más información ver página: A.19-20

SPKR

Características:
Económica fresa de ranurar positiva con ángulo de ataque de 92º. El sistema de fijación por palanca permite un
cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz. Fresa de ranurado para materiales con tendencia a
pegarse, adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el ranurado de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio. Atención: no adecuada para aplicaciones con fondo plano.
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www.canelatools.comD.08

s

d

l

D D1B d A

E
a

Ref. SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70

l s dSP.. Plaquita cuadrada positiva con ángulo de incidencia de 11º

Ref. 0940.96.100.L
0940.96.100.R
0940.96.125.L
0940.96.125.R
0940.96.160.L
0940.96.160.R
0940.96.200.L
0940.96.200.R
0940.96.250.L
0940.96.250.R
0940.96.315.L
0940.96.315.R

SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..

7
7
8
8

10
10
12
12
16
16
20
20

7
7
8
8

10
10
12
12
12
12
12
12

D d Plaquita

100
100
125
125
160
160
200
200
250
250
315
315

27
27
32
32
40
40
50
50
50
50
50
50

29,8
29,8
34,8
34,8
43,5
43,5
53,8
53,8
53,8
53,8
53,8
53,8

A

Ref. 0940.96.100.L
0940.96.100.R
0940.96.125.L
0940.96.125.R
0940.96.160.L
0940.96.160.R
0940.96.200.L
0940.96.200.R
0940.96.250.L
0940.96.250.R
0940.96.315.L
0940.96.315.R

1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088
1088

1295
1295
1195
1195
1195
1195
1195
1195
1195
1195
1195
1195

0940.96
41
41
48
48
58
58
72
72
72
72
84
84

18
18
22
22
22
22
22
22
22
22
26
26

28
28
39
39
49
49
60
60
86
86

114
114

B D1 E a

1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505
1505

-
6010

-
6010

-
6010

-
6010

-
6010

-
6010

6110
-

6110
-

6110
-

6110
-

6110
-

6110
-

5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004

5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025
5025

SPKN SPUN

Kg

0,650
0,650
1,350
1,350
2,350
2,350
3,800
3,800
6,200
6,200

12,250
12,250

Para más información ver página: A.19-20

SPKR

Características:
Fresa de ranurar positiva para plaquita redonda. El sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de
plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz. Fresa de ranurado para materiales con tendencia a pegarse,
adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el ranurado de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.

Fresas de discoFresas de disco
Para más información ver página:

Información técnica: D.02
Índice de aplicaciones: D.03

Código: D.03

Fresas de ranurar en "T": D.04
Fresas de disco: D.06

Datos de corte: D.16
P
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Fresas de disco

CANELA

Fresas de disco

s

d

D D1 B d

E

A

 a b

Ref.

Ref.

Ref.

1520.90.050
1520.90.063
1520.90.080
1520.90.100
1520.90.125
1520.90.160
1520.90.200

1520.90.050
1520.90.063
1520.90.080
1520.90.100
1520.90.125
1520.90.160
1520.90.200

RPMW 0802M0
RPMW 0802M0
RPMW 0802M0
RPMW 0802M0
RPMW 0802M0
RPMW 0802M0
RPMW 0802M0

1230
1230
1230
1230
1230
1230
1230

8
8
8
8
8
8
8

5608
5608
5608
5608
5608
5608
5608

4
6
6
7
8

10
12

5
6
7
8
9

10
12

28
35
35
41
48
58
72

b AD D1 Plaquita

RPMW 0802M0 - 2,38 8,00

l s dRPMW Plaquita redonda positiva con ángulo de incidencia de 11º

50
63
80

100
125
160
200

16
22
22
27
32
40
50

d
1520.90

10
10
10
10
10
10
10

E

RPMW

18,0
24,5
24,5
29,8
34,8
43,5
53,8

B

10
12
20
28
39
49
60

a Kg

0,065
0,100
0,200
0,300
0,550
0,850
1,450

Para más información ver página: A.15

Características:
Fresa de ranurar positiva para plaquita redonda. El sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de
plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz. Fresa de ranurado para materiales con tendencia a pegarse,
adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el ranurado de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.
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D D1 B A

E

d

a
b

s

d

Ref.

Ref.

Ref.

1530.90.050
1530.90.063
1530.90.080
1530.90.100
1530.90.125
1530.90.160
1530.90.200
1530.90.250

1530.90.050
1530.90.063
1530.90.080
1530.90.100
1530.90.125
1530.90.160
1530.90.200
1530.90.250

RPMW 1003M0
RPMW 1003M0
RPMW 1003M0
RPMW 1003M0
RPMW 1003M0
RPMW 1003M0
RPMW 1003M0
RPMW 1003M0

1440
1240
1240
1240
1240
1240
1240
1240

10
10
10
10
10
10
10
10

5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615
5615

4
6
6
7
8

10
12
12

5
5
6
7
8
9

10
12

28
35
35
41
48
58
72
72

b AD D1 Plaquita

RPMW 1003M0 - 3,18 10,00

l s dRPMW Plaquita redonda positiva con ángulo de incidencia de 11º

50
63
80

100
125
160
200
250

16
22
22
27
32
40
50
50

d
1530.90

12
12
12
12
12
12
12
12

E

RPMW

18,0
24,5
24,5
29,8
34,8
43,5
53,8
53,8

B

10
12
20
28
39
49
60
86

a Kg

0,060
0,100
0,150
0,350
0,650
1,100
1,750
2,800

Para más información ver página: A.15

Características:
Fresa de ranurar positiva para plaquita redonda. El sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de
plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz. Fresa de ranurado para materiales con tendencia a pegarse,
adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el ranurado de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.

Fresas de discoFresas de disco
Para más información ver página:

Información técnica: D.02
Índice de aplicaciones: D.03

Código: D.03

Fresas de ranurar en "T": D.04
Fresas de disco: D.06

Datos de corte: D.16
P
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Fresas de disco

CANELA

Fresas de disco

D D1 B d A

E

a
b

s

d

Ref.

Ref.

Ref.

1549.90.080
1549.90.100
1549.90.125
1549.90.160
1549.90.200
1549.90.250

1549.90.080
1549.90.100
1549.90.125
1549.90.160
1549.90.200
1549.90.250

RPMW 1204M0
RPMW 1204M0
RPMW 1204M0
RPMW 1204M0
RPMW 1204M0
RPMW 1204M0

1240
1240
1240
1240
1240
1240

12
12
12
12
12
12

5615
5615
5615
5615
5615
5615

6
7
8

10
12
12

6
7
8
9

10
12

35
41
48
58
72
72

b AD D1 Plaquita

RPMW 1204M0 - 4,76 12,00

l s dRPMW Plaquita redonda positiva con ángulo de incidencia de 11º

80
100
125
160
200
250

22
27
32
40
50
50

d
1549.90

14
14
14
14
14
14

E

RPMW

24,5
29,8
34,8
43,5
53,8
53,8

B

20
28
39
49
60
86

a Kg

0,250
0,400
0,750
1,200
1,900
3,250

Para más información ver página: A.15

Características:
Fresa de ranurar positiva para plaquita redonda. El sistema de fijación por tornillo Torx permite un cambio de
plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz. Fresa de ranurado para materiales con tendencia a pegarse,
adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el ranurado de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio.
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s

d

l

DD1B d

a E

b

A

Ref.

Ref.

1942.90.100.04
1942.90.125.04

1942.90.100.05
1942.90.125.05
1942.90.160.05

1942.90.100.06
1942.90.125.06
1942.90.160.06
1942.90.200.06
1942.90.250.06

1942.90.100.08
1942.90.125.08
1942.90.160.08
1942.90.200.08
1942.90.250.08

1942.90.100.10
1942.90.125.10
1942.90.160.10
1942.90.200.10
1942.90.250.10

1942.90.100.12
1942.90.125.12
1942.90.160.12
1942.90.200.12
1942.90.250.12

SNHX 1102..
SNHX 1102..

SNHX 1103..
SNHX 1103..
SNHX 1103..

SNHX 1203..
SNHX 1203..
SNHX 1203..
SNHX 1203..
SNHX 1203..

SNHX 12045..
SNHX 12045..
SNHX 12045..
SNHX 12045..
SNHX 12045..

SNHX 1205..
SNHX 1205..
SNHX 1205..
SNHX 1205..
SNHX 1205..

SNHX 1207..
SNHX 1207..
SNHX 1207..
SNHX 1207..
SNHX 1207..

4
4

5
5
5

6
6
6
6
6

8
8
8
8
8

10
10
10
10
10

12
12
12
12
12

7
8

7
8

10

7
8

10
12
12

7
8

10
12
12

7
8

10
12
12

7
8

10
12
12

12
14

12
14
18

10
12
16
18
24

10
12
16
18
24

10
12
16
18
24

10
12
16
18
24

41
48

41
48
58

41
48
58
72
72

41
48
58
72
72

41
48
58
72
72

41
48
58
72
72

b AD D1 Plaquita

SNHX 1102..
SNHX 1103..
SNHX 1203..
SNHX 12045..
SNHX 1205..
SNHX 1207..

11,00
11,00
12,70
12,70
12,70
12,70

2,38
2,70
3,18
4,50
5,40
7,00

11,00
11,00
12,70
12,70
12,70
12,70

l s dSNHX Plaquita cuadrada negativa

100
125

100
125
160

100
125
160
200
250

100
125
160
200
250

100
125
160
200
250

100
125
160
200
250

27
32

27
32
40

27
32
40
50
50

27
32
40
50
50

27
32
40
50
50

27
32
40
50
50

d
1942.90

12
12

12
12
12

12
12
12
12
12

12
12
12
12
12

12
12
12
12
12

16
16
16
16
16

E

SNHX

29,8
34,8

29,8
34,8
43,5

29,8
34,8
43,5
53,8
53,8

29,8
34,8
43,5
53,8
53,8

29,8
34,8
43,5
53,8
53,8

29,8
34,8
43,5
53,8
53,8

B

25
40

25
40
44

25
40
44
54
79

25
40
44
54
79

25
40
44
54
79

25
40
44
54
79

a

1735
1735

1835
1835
1835

1745
1745
1745
1745
1745

1846
1846
1846
1846
1846

1845
1845
1845
1845
1845

1847
1847
1847
1847
1847

5607
5607

5607
5607
5607

5615
5615
5615
5615
5615

5615
5615
5615
5615
5615

5615
5615
5615
5615
5615

5615
5615
5615
5615
5615

Kg

0,200
0,350

0,250
0,400
0,650

0,300
0,450
0,750
1,150
1,800

0,350
0,550
0,950
1,550
2,400

0,400
0,700
1,150
1,900
3,050

0,500
0,850
1,400
2,350
3,750

Para más información ver página: A.18

Características:
Económica fresa de ranurar positiva con ángulo de ataque de 92º. El sistema de fijación por tornillo Torx permite
un cambio de plaquita rápido y un desahogo de viruta eficaz. Fresa de ranurado para materiales con tendencia a
pegarse, adecuada tanto para máquinas manuales como de control numérico.
Aplicaciones:
Este modelo de fresa está recomendado para el ranurado de aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
fundición y aluminio. Atención: No es adecuada para aplicaciones con fondo plano.

Fresas de discoFresas de disco
Para más información ver página:

Información técnica: D.02
Índice de aplicaciones: D.03

Código: D.03

Fresas de ranurar en "T": D.04
Fresas de disco: D.06

Datos de corte: D.16
P
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D.13CANELA

Fresas de discoFresas de disco

Ae

Ref. FRC 2,2
FRC 3,0
FRC 4,0

FRCR 3,0
FRCR 4,0

2,2
3,0
4,0

3,0
4,0

0,20
0,20
0,20

1,50
2,00

s rFRC.. Plaquita para fresas de disco

FRC

Ref. 2942.21.0631.8
2942.21.0632.4
2942.21.0633.0

2942.21.0801.8
2942.21.0802.4
2942.21.0803.0

2942.21.1001.8
2942.21.1002.4
2942.21.1003.0

FRC.. 2,2
FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 2,2
FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 2,2
FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

63
63
63

80
80
80

100
100
100

4
4
4

5
5
5

8
8
8

DST-B Plaquita

2,2
3,0
4,0

2,2
3,0
4,0

2,2
3,0
4,0

1,8
2,4
3,0

1,8
2,4
3,0

1,8
2,4
3,0

B
2942.21

20
20
20

26
26
26

36
36
36

Ae

1250
1250
1250

1000
1000
1000

800
800
800

Rev max

5733
5733
5733

5733
5733
5733

5733
5733
5733

s

r

s

r

FRC

FRCR

FRCR

60

D

Ø
25

h6

100
ST-B

B
Conexión Whistle-Notch

Kg

0,370
0,385
0,400

0,405
0,430
0,460

0,445
0,480
0,520

Para más información ver página: A.13

Características:
Fresa circular.
Herramienta con autofijación con doble prisma y punto de referencia fijo.
La forma especial del canal de evacuación de la ranura de la plaquita permite un desahogo de viruta eficaz.
Cada una de las plaquitas corta en toda la arista de corte por lo que, comparado con fresas con dientes
escalonados o alternantes (fresas de preacabado) el avance por revolución se puede doblar.
Las plaquitas se pueden cambiar en menos de 10 segundos por plaquita sin sacar la fresa de la máquina.
Las plaquitas se sacan del prisma con la ayuda de una llave de montaje que viene incluída.
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Ref. FRC 1,6
FRC 2,2
FRC 3,0
FRC 4,0
FRC 5,0
FRC 6,0

FRCR 3,0
FRCR 4,0
FRCR 5,0
FRCR 6,0

1,6
2,2
3,0
4,0
5,0
6,0

3,0
4,0
5,0
6,0

0,15
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30

1,50
2,00
2,50
3,00

s rFRC.. Plaquita para fresas de disco

FRC

Ref. 2942.90.0801.2
2942.90.0801.8
2942.90.0802.4
2942.90.0803.0
2942.90.0804.4

2942.90.1001.2
2942.90.1001.8
2942.90.1002.4
2942.90.1003.0
2942.90.1004.4

2942.90.1251.2
2942.90.1251.8
2942.90.1252.4
2942.90.1253.0
2942.90.1254.4

2942.90.1602.4
2942.90.1603.0
2942.90.1604.4

2942.90.2002.4
2942.90.2003.0
2942.90.2004.4

2942.90.2502.4
2942.90.2503.0
2942.90.2504.4

FRC.. 1,6
FRC.. 2,2
FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 5,0-6,0

FRC.. 1,6
FRC.. 2,2
FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 5,0-6,0

FRC.. 1,6
FRC.. 2,2
FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 5,0-6,0

FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 5,0-6,0

FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 5,0-6,0

FRC.. 3,0
FRC.. 4,0

FRC.. 5,0-6,0

80
80
80
80
80

100
100
100
100
100

125
125
125
125
125

160
160
160

200
200
200

250
250
250

4
4
4
4
4

8
8
8
8
8

10
10
10
10
10

15
15
15

20
20
20

24
24
24

16
16
16
16
16

22
22
22
22
22

22
22
22
22
22

32
32
32

40
40
40

40
40
40

DST-B d Plaquita

1.6
2.2
3.0
4.0

5.0+6.0

1.6
2.2
3.0
4.0

5.0+6.0

1.6
2.2
3.0
4.0

5.0+6.0

3.0
4.0

5.0+6.0

3.0
4.0

5.0+6.0

3.0
4.0

5.0+6.0

1.2
1.8
2.4
3.0
4.4

1.2
1.8
2.4
3.0
4.4

1.2
1.8
2.4
3.0
4.4

2.4
3.0
4.4

2.4
3.0
4.4

2.4
3.0
4.4

B
2942.90

22
22
22
22
22

28
28
28
28
28

40
40
40
40
40

49
49
49

63
63
63

88
88
88

Ae

1000
1000
1000
1000
1000

800
800
800
800
800

650
650
650
650
650

500
500
500

400
400
400

300
300
300

Rev
max. min-1

5733
5733
5733
5733
5733

5733
5733
5733
5733
5733

5733
5733
5733
5733
5733

5733
5733
5733

5733
5733
5733

5733
5733
5733

Ae

D

B

ST-B

d

s

r

s

r

MRCF

MRCR

FRCR

Kg

 0,045
0,070
0,090
0,115
0,165

0,070
0,105
0,130
0,175
0,260

0,110
0,170
0,220
0,280
0,410

0,360
0,450
0,660

0,570
0,700
1,040

0,900
1,125
1,650

Para más información ver página: A.13

Características:
Lama de fresado lateral.
Herramienta con autofijación con doble prisma y punto de referencia fijo.
La forma especial del canal de evacuación de la ranura de la plaquita permite un desahogo de viruta eficaz.
Cada una de las plaquitas corta en toda la arista de corte por lo que, comparado con fresas con dientes
escalonados o alternantes (fresas de preacabado) el avance por revolución se puede doblar.
Las plaquitas se pueden cambiar en menos de 10 segundos por plaquita sin sacar la fresa de la máquina.
Las plaquitas se sacan del prisma con la ayuda de una llave de montaje que viene incluida.

Fresas de discoFresas de disco
Para más información ver página:

Información técnica: D.02
Índice de aplicaciones: D.03

Código: D.03

Fresas de ranurar en "T": D.04
Fresas de disco: D.06

Datos de corte: D.16
P
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D.15

Fresas de disco

CANELA

Fresas de disco

Ref. MN 16/2
MN 22/2
MN 32/2
MN 40/2

80
100-125

160
200-250

16
22
32
40

25
32
46
56

32
40
58
70

25
25
25
25

AD B
Para fresa
de discod

MN
4
6
8

10

N

B

N d

B

A

D

Aplicación

Ref. M 16/2 N
M 22/2 N
M 32/2 N
M 40/2 N

M 16/2 S
M 22/2 S
M 32/2 S
M 40/2 S

M

Aplicación

B1D

N d2d1A

B2 B3

Tipo M../2N Tipo M../2S

d1 AD d2 B1 B2

32
40
58
70

32
40
58
70

16
22
32
40

16
22
32
40

10
12
18
22

10
12
18
22

25
32
46
56

25
32
46
56

13,5
14,5
17,5
19,5

13,5
14,5
17,5
19,5

10
10
15
17

-
-
-
-

-
-
-
-

10
10
15
17

8,4
10,4
14,4
16,4

8,4
10,4
14,4
16,4

80
100-125

160
200-250

80
100-125

160
200-250

B3 N
Para fresa
de disco Kg

0,130
0,200
0,590
0,820

0,125
0,190
0,570
0,800

Kg

0,240
0,340
0,720
1,010

Características:
Anillos de centrado (set) con ranura transversal.
Aplicaciones:
Para fresas 2942.90

Características:
Anillos de centrado (set) con ranura longitudinal.
Aplicaciones:
Para fresas 2942.90
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Datos de corte para fresas de disco y de planear

P

P Velocidad de corte m/min.

Velocidad de corte m/min.

Velocidad de corte m/min.

Velocidad de corte m/min.

TIN25

TIN25

KM15 PM25

PM25

TL40

KM15

PM25

KM15

TL40

TL40

Calidades básicas

Material HB

Material HB

Material HB

Material HB

Valor nominal de velocidad de corte

Valor nominal de velocidad de corte - hm 0,05-0,12

Valores del avance nominal
Dependiendo de la situación de la fresa y la relación con su diámetro y profundidad de corte, el grosor medio de la viruta (hm) puede variar
considerablemente, pero siempre será más pequeño que el avance por diente.
Cuando se mecaniza una ranura, el avance se distribuye entre dos placas escalonadas que están dispuestas de manera simétrica una a
cada lado de la fresa, formando juntas la ranura. Por eso, al utilizar las fórmulas, el valor z (número de dientes) se debe dividir siempre por
dos.

I
II
III

Ejemplo I: f z Ejemplo III:

Ejemplo II: f z  debe ser calculado entre los ejemplos I y III

0,08 - 0,09
0,08
0,07 - 0,08

 ~ hm
~

fz=hm
D
ae

I
II

III
Vf

fz

hm
ae

D

Acero no aleado

Acero fundido

Datos de corte para fresas de disco y de planear

Fundición nodular - grafito esferoidal

Ejemplos Grosor medio de la viruta (h m) mm

f
D
a
h

z

e

m

 =
 =
 =
=

Avance por diente
Diámetro de la fresa
Profundidad radial de la fresa
Grosor medio de la viruta

Ejemplo de mecanizado
Pieza a mecanizar

Valores nominales de avance

El grosor de la viruta (hm) debe ser 0,10 mm.

Esto corresponde a un avance por diente de 0,03 mm. en
la mayoría de operaciones hechas por una fresa de disco.

Si la profundidad de corte radial (a2) es demasiado pequeña
comparada con el diámetro de la fresa, utilizar la fórmula
siguiente:

Acero no aleado

Acero de baja aleación

Acero de alta aleación

Martensítico, acero inox. ferrítico

Acero fundido

90-250

130-400

150-500

150-270

150-200

40-80

100-210

50-150

30-90

100-200

60-130

80-180

50-140

40-90

80-130

40-90

M Velocidad de corte m/min.

TIN25 PM25 KM15 TL40

Calidades básicas

Material HB

Austenítico, Acero inoxidable

Titanio

150-270

300-450

80-180

20-80

50-120 20-50

Acero inoxidable

Acero de alta aleación

Acero de baja aleación

110-310

125-450

150-500

150-270

150-250

140-240

130-210

120-80

130-210

130-250

85-180

60-120

55-115

70-135

45-80

30-65

40-90

25-60

M
Austenítico, acero inoxidable

Aleación de titanio

40-90

20-80

Fundición maleable

Fundición gris

Aleación de aluminio

Aleación de bronce y latón

110-230

180-260

160-250

30-100

60-150

60-90

80-120

60-80

200-600

70-150

55-100

60-120

40-80

K Velocidad de corte m/min.

TIN25 PM25 KM15 TL40

Calidades básicas

Material HB

Fundición maleable

Fundición gris

Fundición nodular

Aleación de aluminio

Aleación de bronce y latón

110-230

180-260

160-250

60-150

60-90

80-120

60-80

200-600

70-150

K
NOTA: Para calcular los avances de mesa, utilizar la mitad
de las placas en una fresa de tres cortes y en una fresa
de planear, para obtener el número de dientes efectivos.

Avance de mesa=rpm x número de dientes efectivos x fz

D
ae

f =0,10z

D
ae

Datos de corteFresas de disco
Para más información ver página:

Información técnica: D.02
Índice de aplicaciones: D.03

Código: D.03

Fresas de ranurar en "T": D.04
Fresas de disco: D.06

Datos de corte: D.16
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Fresas de discoAnotaciones
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